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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschinen sind mit original Metabo-Zubehdér
geeignet zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbursten und Trennschleifen von
Metall, Beton, Stein und &hnlichen Materialien ohne
Verwendung von Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte UnfallverhUtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise mussen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschéadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Néhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach

Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaogliche Kontrolle Giber Riickschlag-
krafte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
hé&ufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tiber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die Uber die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HéchstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zur Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schitzen.



d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten verwendet
werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kdénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 \Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache firr das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstuick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wéande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
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eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Maschine nicht einschalten, wenn Gerateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Maschinen mit Sanftanlauf (erkennbar am ,WE...“
in der Typbezeichnung): Wenn die Maschine beim
Einschalten sehr schnell auf Maximaldrehzahl
beschleunigt, liegt ein Elektronikfehler vor. Weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfiigung. Lassen sie die Maschine
sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfliigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
verwenden! Trennscheiben dlrfen keinem
seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstlicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindelldnge aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
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Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen Fl-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uiberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie flir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen
weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:
- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe

befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Stitzflansch

Spindel

Spindelarretierknopf

Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten, ggf.
zur Dauereinschaltung)*

Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)
Zusatzgriff

Schutzhaube

Spannmutter

Zweilochschliissel

Schraube (zur Schutzhaubenverstellung und
-befestigung)

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes libereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Nur Verldngerungskabel mit einem
Mindestquerschnitt von 1,5 mm< verwenden.
Verlangerungskabel missen fir die
Leistungsaufnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (6) arbeiten!
Den Zusatzgriff in die linke, mittlere oder
rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von Hand
fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

(fUr Arbeiten mit Schleifscheiben)
%:%z Vor der Inbetriebnahme:
Z a1 ASchutzhaubeanbringen.

Fur Arbeiten mit Schruppscheiben muss aus

Sicherheitsgriinden die Schutzhaube (7)
verwendet werden.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben muss aus

Sicherheitsgriinden die spezielle
Trennschleifschutzhaube (siehe Kapitel 11.
Zubehor) verwendet werden.

Siehe Seite 2, Abbildung D.



- Schraube (10) I6sen. Die Schutzhaube (7) in der
gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Schraube (10) festziehen, dabei muss die
Verdrehsicherung in die Aussparungen
eingreifen.

- Auf sicheren Sitz priifen: Die Schutzhaube darf
sich nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
(:Dﬁv verwenden, die von der

Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.
6.3 Netzanschluss
Die Netzsteckdosen mulssen mit trdgen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

Maschinen mit ,WE...“ in der T zeichnung:
(Mit eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung(Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrlstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (3) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.

- Spindelarretierknopf (3) eindriicken und
Spindel (2) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spirbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stitzflansch (1) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung B gezeigt, auf
den Stutzflansch (1) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen. Der Blechflansch von
Trennschleifscheiben muss auf dem Stitzflansch
aufliegen.

7.3 Spannmutter befestigen/lésen

% Spannmutter (8) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.
Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung C.
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- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (8) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (8) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (8) mit dem
Zweilochschlussel (9) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Spannmutter Iésen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (8) mit dem Zweilochschllssel (9)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen fliihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttck bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusétzlichen Staub und Spéane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung A.
Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (4) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdrticker (5) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (5) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéangig):

Einschalten: Sperre (4) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdruicker (5) dricken und
gedriickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (4) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um
Schalterdricker (5) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (5) driicken und
loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstulckober-
flache nicht zu heil3 wird.
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Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

¢ Beim Trennschleifen immer im

E Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit mé&Bigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht drlicken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstiickober-
flache nicht zu heil3 wird.

Arbeiten mit Drahtbirsten:
Maschine maBig andriicken.

8.3 Getriebegehéuse drehen
Siehe Seite 2, Abbildung E.

- Netzstecker ziehen.

- Die 4 Getriebegeh&use-Schrauben (a)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéause nicht abziehen!

- Getriebegehéause in die gewinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehduse-Schrauben (a) in die
vorhandenen Gewindegénge einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitféhige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stoérungsbeseitigung

Maschinen mit ,WE...“ in der Typbezeichnung:

- Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.
Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

- Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfligung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 22
- Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehér, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fUhren.

Siehe Seite 4.

A Schruppscheibe (Nur mit angebrachter
Schutzhaube verwenden)

B Lamellenschleifteller (Nur mit angebrachter

Schutzhaube verwenden)

Trennschleifschutzhaube.

Trennscheibe (Nur mit angebrachter

Trennschleifschutzhaube verwenden)

Diamant-Trennscheiben (Nur mit angebrachter

Schutzhaube oder Trennschleifschutzhaube

verwenden)

F Trennschleif-Schutzhaube mit
Flhrungsschlitten (Auf Maschine aufsetzen
und mit Schraube befestigen.) (Mit Stutzen zum
Absaugen des beim Durchtrennen von
Steinplatten entstehenden Steinstaubes mit
einem geeigneten Absauggerat.)

G Handschutz (Zum Anbringen unter dem
seitlichen Zusatzgriff.)

H Verlangerungsstiick (Zum Arbeiten mit den

Stitztellern. Erhéht den Abstand zwischen

Spindel und Stitzteller um ca. 35 mm)

Stutzteller fUr Fiberschleifscheiben (Nur mit der

mitgelieferten Stutzteller-Spannmutter

anbringen.) (Nur mit angebrachtem

Handschutz verwenden.)

J Fiberschleifscheiben (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

K Stahldrahtburste (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

L Metalltrennstéander

M Spannmutter (8)

Quick-Spannmutter

Zubehoér-Komplettprogramm siehe

www.metabo.com oder Hauptkatalog.

m OO

bz

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich



qualifizierte Person ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Giber den Hausmuill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fur Sondermiill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Geman
Européischer Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzungin
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Q =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,1 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-

zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (8)

=max. zuléssige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Quick-Spannmutter

=Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

Py =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse |I

~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beruicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen

tmax,2

tmax,3
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geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBB3nahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an sg =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

ap ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
mit Schleifteller)

Knsamps = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bew hall I:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit
m Gehorschutz tragen!
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare in our sole responsibility: These angle
grinders, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the direc-
tives *2) and standards *3). Technical file at *4) -
see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015,
EN IEC 63000:2018.

2. Specified Use

Machines fitted with original Metabo accessories
are suitable for grinding, sanding, separating and
wire brushing metal, concrete, stone and similar
materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and
instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.
Keep all safety instructions and information for
future reference.
Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power

tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtering particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.



j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. A cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
give the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
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Kickback will propel
the tool in direction opposite to the wheel’s
movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications.

For example: do not grind with the side of cut-
off wheel. Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
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and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturer's
recommendations when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:
WARNING - Always wear protective
goggles.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

Machines with a soft start (indicated by an "WE..." in
the model designation): An electronic error occurs if
the machine accelerates to maximum speed very
quickly when switched on. Other safety-related
electronic functions are no longer available. Have
the machine repaired immediately (see 12.).

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.
Observe the specifications of the tool or accessory

manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of
30 mA upstream. If the angle grinder is shut down
via the RCD, it must be checked and cleaned.
See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reduce dust exposure:

Particles generated when working with this

machine may contain substances that can
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other propagation
defects. Some of these substances include: Lead
(in paint containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk depends on for how long the user or nearby
persons are exposed to the substance.
This dust must not be allowed to enter your body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.



Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
Support flange
Spindle
Spindle locking button
Lock (to prevent the machine from being switched
on unintentionally, or for continuous operation)*
Trigger ( for switching on and off)
Additional handle
Safety guard
Clamping nut
2-hole spanner
10 Screw (for adjusting and securing the
safety guard)
* depending on equipment/not in scope of delivery
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6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated

mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Always install an RCD with a max. trip current

of 30 mA upstream.

Always use an exteEsion cable with a minimum
diameter of 1.5 mm*=. The extension cable must be
suitable for the machine power rating ﬁsee
Technical Specifications). If using a roll of cable,
always roll up the cable completely.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached (6)! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Attaching the safety guard
(for work involving grinding wheels)

%:% Prior to commissioning: Fit the
R | 2, protective cover.

For reasons of safety, the safety guard (7)
should always be attached when roughing
work is performed.

For reasons of safety, the special parting
guard should always be attached before
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parting work is performed (see chapter 11.
Accessories).

See illustration D on page 2.

- Slacken the screw (10). Place the safety guard (7)
in the position indicated.
- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.
- Tighten the screw (10), ensuring that the anti-twist
device engages in the slots.
- Make sure that the guard is seated securely: you
should not be able to turn the safety guard.
Use only accessories that
are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.

6.3 Power supply

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

Machines with "WE..." in the model designation:

(with integrated, automatic restriction of the starting
current (soft start)). The mains sockets can also be
protected using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding wheel

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (3) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (3) and turn the
spindle
(2) by hand until you feel the spindle locking
button engage.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (1) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(1) as shown in illustration B.

The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange. The metal flange on the parting grinder
disc must lay flat on the support flange.

7.3 Securing/Releasing the clamping nut

% Securing the clamping nut (8):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration C on page 2.
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- A) For thin grinding wheels:
The edge of the clamping nut (8) faces upwards
so that the thin grinding wheel can be attached
securely.
B) For thick grinding wheels:
The edge of the clamping nut (8) faces
downwards so that the clamping nut can be
attached securely to the spindle.

- Lock the spindle. Turn the clamping nut (8)
clockwise using the 2-hole spanner (9) to secure.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (8) anticlockwise using the 2-hole
spanner (9) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands at the intended handles, take a secure
stance and concentrate on the work.

See illustration A on page 2.
Torque activation

Switching on: Slide the lock (4) in the direction of
the arrow and press the trigger (5).

Switching off: Release the trigger (5).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (4) in the direction of the
arrow, press the trigger (5) and keep it
pressed. The machine is now switched on.
Now slide the lock (4) in the direction of the
arrow once more to lock the trigger (5)
(continuous operation).

Switching off: Press the trigger (5) and release.

8.2 Working instructions

Grinding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Roughing: position the machine at an angle of 30° -
40° for the best working results.

Separating:
Always work inst the run of the di
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.
Sanding:
Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.3 Rotate gear housing
See illustration E on page 2.

- Disconnect from the power supply.

- Unscrew the 4 gear housing screws (a).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (a) in the
available threads! Tightening torque = 3.4 Nm +/-
0.7 Nm.

9. Cleaning

It is possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of
the power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

10. Troubleshooting

Machine with "WE..." in the model designation:
- Restart protection: The machine does not

start. The restart protection is active. If the mains
plugis inserted with the machine switched on, or if
the current supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

- When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 2200...:

- Switching on procedures produce brief reductions
in voltage. Unfavourable power conditions can be
detrimental to other devices. Power impedances
smaller than 0.2 ohm should not cause any
malfunction.




11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.
See page 4.
A Roughing disc (always use with safety guard
attached)
Louver disc (always use with safety guard
attached)
Parting safety guard.
Parting disc (always use with parting safety
guard attached)
Diamond discs (always use with safety guard or
parting safety guard attached)
Parting safety guard with guide slot (place on
machine and secure with screws.) (with adapter
for connection to a suitable dust extractor for
extraction of stone dust generated when cutting
stone slabs.)
G Hand guard (for attaching under the additional
side-mounted handle.)
H Extension piece (for working with supporting
discs. Increases the distance between the
spin)dle and the supporting disc by approx. 35
mm
Supporting disc for fibre discs (always attach
using the supporting disc clamping nut
supplied.) (always use with the hand guard
attached.)
J Fibre discs (always use with the hand guard
attached.)
K Steel wire brushes (always use with the hand
guard attached.)
L Bench cut-off stand
M Adjusting nut (8)
N "Quick"clamping nut
For complete range of accessories, see
www.metabo.com or refer to the main catalogue.
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12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If the mains connection cable of this tool is
damaged, in order to prevent endangering
personnel and property it must be replaced by the
manufacturer, or the Customer Service of the
manufacturer, or a similarly qualified person.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.
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13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.
(0] =max. diameter of accessory

tmax,1 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using clamping
nut (8)

tmax,2 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick"clamping nut

tmax,3 =Roughing disc/Parting disc:
max. permitted thickness of accessory

M =Spindle thread

| =Length of the grinding spindle

n =No-load speed (maximum speed)

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

a, gg = Vibration emission value (sanding
surfaces)

a, ps = Vibration emission value (sanding with
sanding pad)

Khsa/ps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level 17
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces meuleuses d'angle, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Les machines sont destinées avec les accessoires
Metabo d'origine au meulage, au poncage, aux
travaux a la brosse métallique et au trongonnage de
piéces de métal, de béton, de pierre et d'autres
matériaux similaires sans utiliser d'eau.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
de l'outil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a I'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse

métallique ou outil a trongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes
les instructions données ci-dessous peut avoir pour
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conséquence un choc électrique, un incendie et/ou
une blessure grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
opération non conforme a celles pour lesquelles
I'outil électrique est congu peut provoquer un
danger et causer un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a l'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de I'outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliere, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placer toutes les
personnes présentes a distance du plan de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le
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masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par les
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire casseé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. En cas de perte de contr6le de I'appareil,
le cable peut étre coupé ou accroché et la main ou
le bras de I'utilisateur peuvent étre tirés dans
I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
immobilisation compléte de 'accessoire.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher I'outil électrique hors de contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire de rotation pourrait accrocher les
vétements et attirer 'accessoire sur I'utilisateur.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attire la poussiere a I'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir & une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a 'accrochage d’'une meule, d’un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. L'outil
électrique incontrdlable accélere alors dans le sens
oppose de l'accessoire au point d'accrochage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion
de la meule. La meule peut se déplacer en direction
de l'utilisateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer le corps et les bras de maniére a pouvoir
résister aux forces de rebond. Toujours utiliser
une poignée auxiliaire, le cas échéant, pour
une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage.
L’utilisateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I’accessoire en rotation. L’accessoire peut
effectuer un rebond sur la main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de lame de scie a chaine ou de
scie dentée. De telles lames provoquent des
rebonds fréquents et des pertes de contrble.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
trongconnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour |'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagon adaptée.

c) Le protecteur doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé en vue d’une sécurité
maximale, de sorte que I'utilisateur soit exposé
le moins possible a la meule. Le capot de protec-
tion contribue a protéger I'utilisateur contre les frag-
ments, le contact accidentel avec la meule, ainsi
que contre les étincelles, qui pourraient enflammer
les vétements.

d) Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandeées.

Par exemple : ne pas meuler avec le coté de la
meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique,
I'application de forces latérales a ces meules peut



les briser en éclats. Tout effort latéral sur ces
meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques de
meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la
meule, au point de fonctionnement, s’éloigne du
corps, le rebond éventuel peut propulser la meule
en rotation et I'outil électrique directement sur
I'utilisateur.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu ’a ce que la meule soit a 'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe tandis que la meule est
en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures
correctives afin d’'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pas reprendre 'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le trongon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond
si I'on fait redémarrer I'outil électrique dans la piece
a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
plece ausiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et pres du bord de la piéce des deux cotés de
la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau,
des cablages électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.
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4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.6 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I’esprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si I'utilisation d’un protecteur est
recommandée pour le brossage métallique, ne
permettre aucune géne du touret ou de la
brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en
raison de la charge de travail et des forces
centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.
Ne pas mettre I'outil en route si des éléments d'outil

ou de I'équipement de protection manquent ou s'ils
sont défectueux.

Machines avec démarrage progressif (identifiables
au "WE..." dans la désignation) : si la machine, lors
du démarrage, accélere trés rapidement au régime
maximal, un défaut électronique est présent.
D'autres fonctions électroniques de sécurité ne sont
plus disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires | Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules a trongonner.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert

fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
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I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche aux
pages 3 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
en poste fixe. Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser d'élément endommageé,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancer, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : Le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiére minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de
chéne et de hétre), les métaux, I'amiante.
Le risque dépend de la durée et de la proximité
d'exposition de l'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussieres capables
de filtre les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiere de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de
reduire I'émission incontr6lée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéeres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les font tourbillonner.

Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne

pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Flasque d'appui

Mandrin

Bouton de blocage du mandrin

Verrouillage (contre un démarrage involontaire de
la machine, éventuellement un fonctionnement en
continu)*

Gachette (mise en route et arrét)

Poignée supplémentaire

Couvercle de protection

Ecrou de serrage

Clé a ergots

10 Vis (pour régler et fixer le capot de protection)

* suivant version/non compris dans la fourniture

S W =
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6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réeseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des cables Brolongateurs
d'une section minimale de 1,5 mm*<. Les cables
prolongateurs doivent étre adaptés a I'absorption
de puissance de l'outil électrique (voir
caractéristiques techniques). Lors de I'utilisation
d'un tambour porte-cable, toujours dérouler le cable
entierement.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Toujours travailler avec une poignée

supplémentaire appropriée (6) ! Visser
manuellement la poignée supplémentaire dans
l'alésage gauche, central ou droit (selon les
besoins).

6.2 Placement du capot de protection
(pour les travaux avec des meules)
%{:{PE Avant la mise en service : placer
Z_ A ! 2, le capot de protection.



Dans le cadre de travaux avec des disques a
dégrossir, utiliser le capot de protection pour
des raisons de sécurité (7).

Dans le cadre de travaux avec des meules a
trongonner, utiliser le capot de protection
spécial meulage pour des raisons de sécurité (voir

chapitre 11. Accessoires).

Voir page 2, illustration D.

- Desserrer lavis (10). Placer le capot de protection
(7) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Serrer la vis (10), la sécurité doit s'enclencher
dans les encoches.

- Vérifier la fixation : le carter de protection ne doit
pas pouvoir se tourner.

( @ Utiliser exclusivement des

outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.
6.3 Raccordement électrique
Les prises secteurs doivent étre sécurisées avec
des fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.
Les machin Vi
&signation :
(avec limitation automatique intégrée du courant de
démarrage (démarrage progressif).) Les prises
secteurs peuvent également étre securisees avec
des fusibles rapides ou un interrupteur de
protection.

n"WE..." dans leur

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement, retirer

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage du mandrin/b>

m N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(3) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Enfoncer le bouton de blocage du mandrin (3) et
(2) tourner le mandrin a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage du mandrin entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration B.

- Placer le flasque d'appui (1) sur le mandrin. Il est
correctement placeé s'il est impossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule, comme indiqué sur l'illustration B,
sur le flasque d'appui (1).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur le flasque d'appui. Le flasque en tole des
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meules a trongonner doit étre placé sur le flasque
d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage

— Fixer I'écrou de serrage (8):

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.
Visser I'écrou de serrage sur le mandrin suivant les
schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration C.

- A) Avec une meule fine :
Le lien de I'écrou de serrage (8) est tourné vers le
haut afin qu'une meule fine y soit fixement serrée.
A) Avec une meule épaisse :
Le lien de I'écrou de serrage (8) est tourné vers le
bas afin que |'écrou de serrage soit fixement serré
sur le mandrin.

- Bloquer le mandrin. Visser fermement I'écrou de
serrage (8) a l'aide de la clé a ergots (9) dans le
sens horaire.

Desserrage de I'écrou de serrage

- Blocage du mandrin (voir chapitre 7.1). Dévisser
I'écrou de serrage (8) a l'aide de la clé a ergots (9)
dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét

Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de la
positionner sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine, la
tenir loin des dépéts de poussiere. Apres l'avoir
arrétée, ne poser la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque l'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement
inattendu de I'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniere concentrée.

Voir page 2, illustration A.

Fonctionnement momentané :

Mise en route : Pousser la sécurité antidémarrage
(4) dans le sens de la fleche et actionner la
gachette (5).

Arrét : relacher la gachette (5).
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Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en route : Pousser la sécurité antidémarrage
(4) dans le sens de la fleche, actionner la
gachette (5) et la maintenir appuyée. La
machine est activée. Pousser la sécurité (4)
une nouvelle fois dans le sens de la fleche
pour bloquer la gachette (5)(fonctionnement
en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (5) puis la relacher.

8.2 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :

¢ K& Lors des travaux de trongonnage,_
toujours travailler en sens opposé (voir
l'illustration). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a

usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne

pas I'appuyer ni l'osciller.

Poncage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et

effectuer des allers-retours sur la surface, afin que

la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop

chaude.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.3 Tourner le carter de réducteur
Voir page 2, illustration E.

- Retirer la prise d’alimentation.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (a).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (a) dans les
pas de vis ! Couple de serrage = 3,4 Nm +/- 0,7
Nm.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussieres.

10. Dépannage

Machines avec "WE..." dans leur désignation :

- Protection contre le redémarrage :la machine
ne démarre pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si I'alimentation revient
apres une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Arréter et redémarrer la machine.
Apres la mise en route, la machine accélére
tres rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 2200...:

- Le démarrage de la machine provoque une chute
de tension sur l'installation. Dans certaines
situations, ceci peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,2 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires d'origine
Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données caracte-
ristiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contrdle, il y a risque
de blessures.

Voir page 4.

A Disque de dégrossissage (a utiliser uniquement
avec un capot de protection adapté)

B Plateau a lamelles (a utiliser uniquement avec
un capot de protection adapté)

C Capot de protection de trongonnage.

D Meule a trongonner (a utiliser uniquement avec
un capot de protection adapté)

E Meule a trongonner en diamant (& utiliser
uniquement avec capot de protection fixé ou
capot de trongonneuse)

F Capot de protection de trongonnage avec
glissiéres de guidage (placer sur la machine et
fixer avec une vis (f). (avec supports pour
aspiration de la poussiére de pierre produite
lors de la coupe de plaque de pierre avec un
aspirateur adapté.)

G Gant de protection (pour le placement sous la

poignée supplémentaire latérale.)

Rallonge (pour les travaux avec les plateaux
d'appui. Augmente |'écart entre le mandrin et le
plateau d'appui d'environ 35 mm)

Plateau d'appui pour meules en fibres (a placer
uniquement avec I'écrou de serrage de plateau
d'appui contenu dans le pack de livraison.) (a



utiliser uniquement avec des gants de
protection adaptés.)
J Meules en fibres (a utiliser uniguement avec
des gants de protection adaptés.)
K Brosse métallique (a utiliser uniguement avec
des gants de protection adaptés.)
L Support métallique de trongonnage
M Ecrou de serrage (8)
N Ecrou de serrage Quick
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Au cas ou le cordon d'alimentation électrique de cet
outil serait endommagé, le faire remplacer par le
fabricant, son service aprés-vente ou une personne
de qualification comparable afin d'éviter tout risque.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniéere
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Q =Diamétre max. de I'accessoire

tmax1 =Epaisseurmax.admise de 'outil de travail
' dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (8)
tmaxe =Epaisseurmax.admise de ['outil de travail
' dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage Quick
tmaxa =Disque de dégrossissage/Meule a

trongconner: Epaisseur max. admise de
I'outil de travail

FRANCAIS fr

M =Filetage du mandrin

| =Longueur du mandrin porte-meule
n =Vitesse a vide (vitesse max.)

P4 =Puissance absorbée

P> =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection I
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

an sg = Valeur d'émission d'oscillation (meulage
de surfaces)

ap ps = Valeur d'émission d'oscillation (meulage
au plateau) o

Knsamps = Incertitude (oscillation)

Niveau sonore typique pondéré A :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude
m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze haakse slijpmachines, geidentificeerd
door type en serienummer *1), voldoen aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en
normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie
pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machines zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met zandpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen zonder gebruik van water.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.
De algemeen erkende veiligheidsinstructies en de

bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
@ van het risico van letsel de handleiding.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor het
schuren, het schuren met zandpapier,
het werken met draadborstels en het
doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier, draadborstel en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw

apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrische gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrische gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd



te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet en kan een elekirische schok teweeg
worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
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schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met het uitbreken van de schuurschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. De schuurschijf
beweegt zich dan naar of vanaf de bediener,
afhankelijk van de draairichting van de schijf bij de
plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden voorkomen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrische gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de schuurschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap dient veilig op het elektri-
sche gereedschap te worden aangebracht en
voor een maximale veiligheid zo ingesteld te
zijn, dat een zo klein mogelijk deel van het
schuurmiddel open naar de bediener wijst. De

nl

27



nl

28

NEDERLANDS

beschermkap beschermt de gebruiker tegen brok-
stukken, een toevallig contact met het schuur-
middel en vonken, die kleding kunnen laten
ontbranden.

d) De schuurmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden.

Bijv.: Slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd
voor de materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen schuurschijf. Geschikte flenzen steunen
de schuurschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten schuurschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elekirische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:
a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstel ook tijdens het
normale gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:
WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
heidsbril.

Schakel de machine niet in wanneer
veiligheidsvoorzieningen of onderdelen van het
gereedschap ontbreken of defect zijn.

Machines met zachte aanloop (herkenbaar aan de
+WE...“in de typeaanduiding): Wanneer de
machine bij het inschakelen zeer snel tot het
maximale toerental versnelt, is er sprake van een
elektronische fout. Andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter beschikking.
Laat de machine direct repareren (zie hoofdstuk
12.).

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefdend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.



Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
lekstroomschakelaar (RCD) met een max.
schakelstroomsterkte van 30 mA voor de machine.
Indien de haakse slijper door de
lekstroomschakelaar is uitgeschakeld moet de
machine gecontroleerd en gereinigd worden. Zie
hoofdstuk9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).
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Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin
de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- De vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Steunflens

Spindel

Spindelvastzetknop

Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan wel
voor de continu-inschakeling)*

Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)
Extra greep

Beschermkap

Spanmoer

Tweegaatssleutel

Schroef (voor het instellen en bevestigen van de
beschermkap)

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

O OVWoONO O, AW =
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6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

Alleen verleggsnoeren met een minimale diameter
van 1,5 mm* gebruiken. Verlengsnoeren moeten
geschikt zijn voor de vermo%ensopname van de
machine (vergl. de technische gegevens&. Bij
gebruik van een kabelhaspel moet de kabel altijd
geheel zijn afgerold.

6.1 Extra greep aanbrengen
Alleen werken wanneer de extra greep (6) is
aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.
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6.2 Beschermkap aanbrengen

(voor het werken met schuurschijven)
%(:@,?} V66r de inbedrijfstelling:
A | 2. beschermkap aanbrengen.
- g =

Voor grofslijpwerkzaamheden dient uit
veiligheidsoverwegingen de beschermkap (7)
te worden gebruikt.

Voor werkzaamheden met doorslijpschijven

dient uit veiligheidsoverwegingen de speciale
beschermkap voor het doorslijpen (zie hoofdstuk
11. Accessoires) te worden gebruikt.

Zie pagina 2, afbeelding D.

- Schroef (10) losdraaien. De beschermkap (7)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Schroef (10) vastdraaien, hierbij moet de
draaibeveiliging in de uitsparingen grijpen.

- Controleer of de beschermkap vastzit, hij mag niet
gedraaid kunnen worden.

Alleen inzetgereedschap
@« gebruiken waar de

beschermkap minstens 3,4
6.3 Netaansluiting

mm boven uitsteekt.
De netstopcontacten moeten met trage
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

Machines met ,WE...“in nduiding:

(Met ingebouwde automatische
aanloopstroombegrenzing (zachte aanloop).) De
netstopcontacten kunnen ook met snelle
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: de

netstekker uit het stopcontact halen. De
machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

De spindelvastzetknop (3) alleen bij
stilstaande spindel indrukken!

- De spindelvastzetknop (3) indrukken en de
spindel
(2) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop merkbaar inklikt.

7.2 De schuurschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (1) op de spindel plaatsen. Deze is
op de juiste wijze aangebracht als hij op de
spindel niet gedraaid kan worden.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding B
aangegeven, op de steunflens (1) plaatsen.

De schuurschijf dient gelijkmatig op de steunflens
te liggen. De plaatflens van de doorslijpschijven
dient op de steunflens te liggen.

7.3 Spanmoer bevestigen/losmaken

% Spanmoer (8) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding C.

- A) Bij dunne schuurschijven:
De band van de spanmoer (8) wijst naar boven,
zodat de dunne schuurschijf veilig kan worden
gespannen.

B) Bij dikke schuurschijven:

De band van de spanmoer (8) wijst naar
beneden, zodat de spanmoer veilig op de spindel
kan worden aangebracht.

- De spindel vergrendelen. De spanmoer (8) met de
tweegaatssleutel (9) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Spanmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
spanmoer (8) met de tweegaatssleutel (9) tegen
de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door

de machine dient te worden voorkomen. Bij
het in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat
zich geen neergeslagen stof in de buurt van de
machine bevindt. De machine na het uitschakelen
pas wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.

Zie pagina 2, afbeelding A.

Momentinschakeling:

Inschakelen: De blokkering (4) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (5) indrukken.

Uitschakelen: De drukschakelaar (5) loslaten.



Continu-inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (4) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (5) indrukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de blokkering (4) nogmaals in de richting van
de pijl schuiven om de drukschakelaar (5) te
vergrendelen (continu-inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (5) indrukken en
loslaten.

8.2 Werkinstructies

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het werk-
stukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat dient u
te werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
Dij het doorslijpen altijd in
3 7 tegongesteidenienting (zie afbeeldin
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
“=snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het werk-
stukoppervlak niet te heet wordt.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.3 Overbrengingsbehuizing draaien
Zie pagina 2, afbeelding E.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (a)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!

- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (a)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van de elektrische machine terecht
komen. Dit heeft invloed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerstde
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.
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10. Storingen verhelpen

M

hines met ,WE..." in nduiding:

- Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is of wordt de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan start de machine niet. De machine
uit- en weer inschakelen.

De machine versnelt bij het inschakelen zeer

snel tot het maximale toerental, d.w.z. de
automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
aanloop) functioneert niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren
(zie hoofdstuk 12.).

w2
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- Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige
netomstandigheden kunnen andere apparaten
worden beinvloed. Bij netimpedanties kleiner dan
0,2 Ohm worden geen storingen verwacht.

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.
Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Zie bladzijde 4.

A
B

C
D

Grofslijpschijf (alleen gebruiken wanneer de
beschermkap is aangebracht)
Lamellensteunschijf (alleen gebruiken wanneer
de beschermkap is aangebracht)
Beschermkap voor doorslijpschijf.
Doorslijpschijf (alleen gebruiken wanneer de
beschermkap voor de doorslijpschijf is
aangebracht)

Diamant-doorslijpschijven (alleen met
gemonteerde (doorslijp)beschermkap
gebruiken)

Beschermkap voor doorslijpschijf met
geleidegroeven (op de machine plaatsen en
bevestigen met schroef.) (Met aansluitstuk voor
het afzuigen van het steenstof dat bij het
doorslijpen van steenplaten met een geschikt
afzuigapparaat ontstaat.)

Handbescherming (aan te brengen onder de
extra greep opzij)

H Verlengstuk (voor het werken met

steunschijven. Vergroot de afstand tussen
spindel en steunschijf met ca. 35 mm)
Steunschijf voor fiberslijpschijven (alleen
aanbrengen met de meegeleverde steunschijf-
spanmoer). Alleen gebruiken wanneer de
handbescherming is aangebracht)
Fiberslijpschijven (alleen gebruiken wanneer

de handbescherming is aangebracht). 31
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K Staaldraadborstel (alleen gebruiken wanneer de
handbescherming is aangebracht).
L Metalen slijpstandaard
M Spanmoer (8)
N Quick-spanmoer
Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Wanneer de elektrische leiding van dit apparaat
wordt beschadigd, dient hij ter voorkoming van
risico's door de producent, diens klantenservice of
een soortgelijke gekwalificeerde persoon te worden
vervangen.

ENeem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3.

Wijzigingen in verband met technische

ontwikkelingen voorbehouden.

(0] =max. diameter van het inzetgereedschap

=max. toelaatbare dikte van het inzet-
gereedschap in het spanbereik bij gebruik
van de spanmoer (8)

=max. toelaatbare dikte van het inzet-
gereedschap in het spanbereik bij gebruik
van de quick-spanmoer

=Grofslijpschijf /Doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M =spindelschroefdraad

| =lengte van de schuurspindel

n =onbelast toerental (hoogste toerental)

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

tmax,1

tmax,2

tmax,?:

m =gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap sg =trillingsemissiewaarde (oppervlakken
schuren)

a, pg =trillingsemissiewaarde (schuren met
steunschijf)

Knsaips = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!




Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita: Le presenti smerigliatrici angolari, identificate
dal modello e dal numero di serie *1), sono conformi
a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme

Gli utensili, equipaggiati con gli accessori originali
Metabo, sono adatti per eseguire operazioni di
levigatura, levigatura con carta vetrata ed
operazioni con spazzole metalliche, nonché per la
troncatura di metallo, calcestruzzo, pietra e
materiali simili senza I'impiego di acqua.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligatorio rispettare le disposizioni
antinfortunistiche generalmente riconosciute
nonché le avvertenze di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza relative a
levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
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con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate ne potrebbero derivare
conseguenze come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile
elettrico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile
garantire una protezione sufficiente per |'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i
platorelli non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere I'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Di solito gli
utensili eventualmente danneggiati si rompono
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
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alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego dell'utensile. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile e
provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'utensile, il cavo di alimentazione pud essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono venire in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
lI'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pu0 entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

0) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce un'accelerazione contraria al

senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si € verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso dell'operatore o in direzione opposta, a
seconda del senso di rotazione del disco al
momento dell'inceppamento. In questo contesto &
anche possibile che i dischi di smerigliatura si
rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente puo essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore puo controllare le forze di
contraccolpo e di reazione adottando misure di
sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile puo
entrare a contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
lI'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando entra in contatto con angoli, spigoli
vivi, 0 quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
sSpesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico ed il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per l'utensile
elettrico non possono essere schermati in modo
sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la super-
ficie levigante si trovi al di sotto del bordo del
carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il



bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull'elettroutensile in modo sicuro e va rego-
lato in modo da garantire la massima sicu-
rezza, ossia in modo tale che solo la minima
parte possibile dell'abrasivo sia esposta
all'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce
a proteggere l'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate.

Ad esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono ideati per I'asportazione di materiale per
mezzo del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per utensili elettrici piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza in merito alla troncatura (alla
mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,

evitare inoltre di esercitare una pressione di

appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di

profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco

da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso

e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si

blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di

un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé, in caso di un contraccolpo
I'utensile elettrico con il disco rotante verra
indirizzato direttamente verso l'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
& arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio che si sta eseguendo
quando il disco stesso € ancora in movimento.
Cio puo causare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'utensile elettrico finché si
trova all'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
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incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal platorello possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se é raccomandato l'uso di un carter di
protezione, evitare che il suddetto carter e la
spazzola metallica vengano in contatto. ||
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
CyB occhiali protettivi.

Non attivare |'utensile se mancano dei componenti
o i dispositivi di protezione, o se questi sono guasti.

Utensili dotati di avvio morbido (riconoscibili dal
contrassegno "WE..." presente nella
denominazione del tipo): se dopo l'accensione
l'utensile accelera e raggiunge rapidamente il
massimo numero di giri, significa che & presente un
guasto nella parte elettronica. Ulteriori funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente l'utensile
(vedere capitolo 12.).

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!
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| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai dischi da taglio per operazioni di
sgrosso! | dischi da taglio non possono essere
esposti ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 3 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza Fl (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione I'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
Garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di

protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non

soffiare, colpire o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

Flangia di supporto

Mandrino

Pulsante per I'arresto del mandrino

Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
gll'occorrenza per un funzionamento continuo)

A OWOWN =

Pulsante interruttore (accensione/spegnimento)
Impugnatura supplementare

Cuffia di protezione

Dado di serraggio

Chiave a due fori

Vite (per registrazione e fissaggio del carter di
protezione)

*in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

O OWo~NOU

1

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Utilizzare soltanto cavi di prolunga con sezione
minima di 1,5 mm~<. | cavi di prolunga devono
essere adeguati alla potenza assorbita dell'utensile
(v. dati tecnici). In caso di utilizzo di un avvolgicavo,
svolgere il cavo sempre completamente.



6.1 Montaggio dell'impugnatura

supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (6)! Avvitare a fondo,
manualmente, l'impugnatura supplementare nel
foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a
seconda della necessita).

6.2 Montaggio del carter di protezione
(per lavori con dischi di smerigliatura)

%1:% Prima della messa in funzione:
LT ] 2. applicare la calotta di
SR . ~* protezione.

Per eseguire lavori di sgrossatura con dischi
sgrossatori, per ragioni di sicurezza
dev'essere utilizzato il carter di protezione (7).

Per lavori con i dischi da taglio per ragioni di

sicurezza dev'essere utilizzato lo speciale
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).

Vedere pagina 3, illustrazioni D.

- Allentare la vite (10). Portare il carte di protezione
(7)nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa non risulti rivolta verso I'utilizzatore.

- Serrare la vite (10); in tale fase, la protezione
antirotazione dovra innestare negli incavi.

- Verificare il corretto inserimento in sede: il carter
di protezione non dovra poter ruotare.

( @ Utilizzare esclusivamente

utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.
6.3 Connessione all'alimentazione
Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.
nsili con il contr
denominazione del tipo:
(con limitazione automatica integrata della corrente
di avviamento (avvio morbido).) Le prese di rete
possono essere protette anche per mezzo di
appositi fusibili rapidi o di interruttori automatici.

no "WE..." nell

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa.
L'utensile dev'essere spento € il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).

7.1 Arresto del mandrino

m Premere il pulsante per I'arresto del mandrino
(3) solo quando il mandrino & fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (3) e
ruotare il mandrino
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(2) manualmente finché il pulsante di arresto non
scatta in posizione producendo un suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione B.

- Montare la flangia di supporto (1) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura, come
rappresentato nell'illustrazione B, sulla flangia di
supporto (1).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme. La flangia di
lamiera delle mole per troncare deve poggiare
sulla flangia di supporto.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
% Stringere il dado di serraggio (8):
| 2 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il

dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione C.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado di serraggio (8) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado di serraggio (8) € rivolto verso
il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandrino.

- Bloccare il mandrino. Stringere il dado di
serraggio (8) ruotandolo in senso orario con
I'apposita chiave a due fori (9).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado di serraggio (8) ruotandolo in senso
antiorario (9) con I'apposita chiave a due fori.

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere I'utensile sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione l'utensile, quindi
avvicinarlo al pezzo in lavorazione.

Evitare che I'utensile aspiri ulteriori polveri e

trucioli. Accendendo e spegnendo l'utensile,
tenerlo lontano dalla polvere residua. Dopo lo
spegnimento, riporre l'utensile soltanto dopo che il
motore si & completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre |'utensile quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si & verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, l'utensile

continua a funzionare anche se la mano lascia
la presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'utensile con entrambe le mani afferrandolo per le

it
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impugnature previste, assumere una posizione
sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Vedere pagina 2, illustrazione A.
Accensione temporanea:

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (4)
in direzione della freccia e quindi premere il
pulsante interruttore (5).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (5).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (4)
in direzione della freccia, quindi premere e
mantenere premuto il pulsante interruttore
(5). L'utensile & ora acceso. A questo punto
spingere il blocco (4) ancora una volta nel
senso della freccia, in modo da bloccare il
pulsante interruttore (5) (Funzionamento
continuo).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante
interruttore (5).

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura:
Durante i lavori di troncatura lavorare
empre a rotazione invertita (vedere
figura). In caso contrario sussiste il
perlcolo che l'utensile possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata:

Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme.

8.3 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 2, illustrazione E.

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (a).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (a) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,4 Nm
+/- 0,7 Nm.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi
particelle all'interno dell'utensile elettrico. Questo
compromette il raffreddamento dell'utensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'utensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'utensile elettrico regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le feritoie anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

Utensili con il contrassegno "WE..." nella

denominazione del tipo:

- Protezione contro il riavviamento: l'utensile
non entra in funzione.La protezione contro il
riavviamento dell'utensile & scattata. Se la spina
viene inserita con l'utensile acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione,
I'utensile non si riavvia. Spegnere e riaccendere
l'utensile.

L'utensile accelera molto rapidamente
all'accensione fino a raggiungere il massimo
numero di giri, cioé la limitazione automatica
della corrente di avviamento (avviamento
morbido) non funziona. E presente un guasto
della parte elettronica, ulteriori funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente
I'utensile (vedere capitolo 12.).

- Los procesos de conexion provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar danadas otras
herramientas. Silaimpedancia de red es inferior a
0,2 ohmios, no se produciran averias.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.
Applicare gli accessori in modo sicuro. Se l'utensile
viene azionato all'interno di un supporto: fissare
saldamente l'utensile. La perdita di controllo
dell'utensile puo provocare lesioni.
Vedere pagina 4.

A Disco sgrossature (da utilizzare solo coniil
carter di protezione montato)

Platorello lamellare (da utilizzare solo conil
carter di protezione montato)

Carter di protezione per dischi da taglio.

Disco da taglio (da utilizzare solo con il carter di
protezione per dischi da taglio montato)
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E Dischi diamantati (da utilizzare solo conil carter
di protezione o con il carter di protezione per
dischi da taglio montato)

F Carter di protezione per dischi da taglio con
slitta di guida (applicare all'utensile e fissare
con la vite.) (Con bocchettone per I'aspirazione
della polvere prodotta durante il taglio di lastre
di pietra con un aspiratore adeguato.)

G Protezione per le mani (da applicare sotto

l'impugnatura supplementare laterale.)

Prolunga (per lavorare con le piastre di

supporto. Aumenta la distanza tra il mandrino e

le piastre di supporto di ca. 35 mm)

Piastre di supporto per dischi abrasivi in fibra

(da montare solo con il dado di serraggio per

piastre di supporto fornito in dotazione.) (da

utilizzare solamente con la protezione mani
installata)
J Dischi di smerigliatura in fibra (da utilizzare
solamente con la protezione mani installata)
K Spazzolametallica (confilid'acciaio)(da utilizzare
solamente con la protezione mani installata)
L Supporto di separazione metallico

M Dado di serraggio (8)

N Dado di serraggio Quick

Il programma completo degli accessori &

disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure

nel catalogo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Per evitare eventuali pericoli, quando la linea di
collegamento di rete del presente apparecchio
danneggiata, farla riparare dal produttore, dal
servizio clienti o da altra persona qualificata.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni puo
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compa-
tibile.
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14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Ci riserviamo
il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.

(0] =diametro max. dell'utensile

tmax,1 =Mmax. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio (8)

tmax2 =Mmax. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio Quick

tmaxs =Disco sgrossature/Disco da taglio: max.
spessore consentito dell'utensile

M =Filettatura del mandrino

| =Lunghezza del mandrino

n =Numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

an sg = Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura superficiale)

a, ps = Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura con platorello)

Khsaps = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora
Kpa, Kwa= grado d'incertezza

m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
amoladoras angulares, identificadas por tipo y
ndmero de serie *1), corresponden a las disposi-
ciones correspondientes de las directivas *2) y de
las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas, con los accesorios originales
Metabo, son aptas para el lijado, esmerilado con
papel de lija, trabajo con cepillo de alambre y
tronzado de metal, hormigén, piedra y materiales
similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevenciéon de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. Si no se siguen las
advertencias de seguridad e instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre y
tronzado:
Aplicacién
a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Observe todas las indicaciones de
seguridad, indicaciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. Si no

observa las indicaciones siguientes, pueden
producirse descargas eléctricas, fuego y lesiones
graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Las aplicaciones para las que no esta
prevista la herramienta pueden provocar riesgos y
lesiones.

c) No utilice ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacion segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion con medidas incorrectas no pueden
apantallarse o controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercién
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de inserciéon como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta de insercién sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; pongala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. En la mayoria
de los casos, las herramientas de insercién
dafnadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar



protegidos de los cuerpos extrafios que revolotean
en el aire producidos por las diferentes
aplicaciones. Las mascarillas respiratorias y
antipolvo deben filtrar el polvo que se genera con la
aplicacion correspondiente. Si esta expuesto a un
fuerte nivel de ruido durante un periodo
prolongado, su capacidad auditiva puede verse
afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercién rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta, y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercién en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacioén de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la
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aceleracion de la herramienta eléctrica sin control
en sentido contrario al de giro de la herramienta en
el punto de bloqueo.

Si, p. €j,. se engancha o bloquea un disco de amolar
en la pieza de trabajo, el borde del disco que se
introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y
como consecuencia romperse el disco o provocar
un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcién del
sentido de giro del disco en el punto de blogueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la
herramienta de insercion en movimiento. En
caso de contragolpe, la herramienta de insercion
puede colocarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona en la que
se colocaria la herramienta eléctrica en caso
de contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden apantallarse de
forma correcta y son inseguras.

b) Discos amoladores estampados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no puede ser lo suficientemente
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c) La cubierta protectora debe sujetarse firme-
mente a la herramienta eléctrica y ajustarse
con la mayor seguridad posible, es decir, la
minima parte posible de la muela abrasiva
debe permanecer abierta hacia el usuario. La
cubierta protectora ayuda a proteger al operador
contra fragmentos, contacto ocasional con la muela
abrasiva asi contra chispas que puedenincendiar la
ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas.

P. ej., nunca lije con la superficie lateral de un
disco de tronzar. Los discos de tronzar son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre
estas mulas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin daiar
del tamaiio y la forma correctos para el disco
de amolar seleccionado. Las bridas apropiadas
soportan el disco de amolar y reducen asi el riesgo
de la rotura del disco. Las bridas para los discos de
tronzar se diferencian de las bridas para otros
discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados por
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefnas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta su solicitacion y la posibilidad de atascos
o bloqueos y de este modo, la posibilidad de un
contragolpe o la rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Cuando mueve
el disco de tronzar en la pieza de trabajo en
direccién opuesta a usted, si se produce un
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca intente
extraer el disco de tronzar ain en movimiento
del corte ya que puede producirse un
contragolpe. Determine la causa del atasco y
solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por

ambos lados del disco y cerca del corte y al mismo
tiempo en el borde.

f) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. El disco de tronzar
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:
' ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
Ui

protectoras.
No conecte la herramienta si alguna pieza o
dispositivo de proteccion faltan o estan
defectuosos.

Maquinas con arranque suave (se las puede
reconocer por la"WE..." en la designacién del tipo):
Si después de arrancar la maquina acelera muy
rapido a la maxima revolucion debe haber un
problema electrénico. Otras funciones electrénicas
y relevantes en cuanto a la seguridad no estan a la
disposicion. Reparar la maquina inmediatamente
(véase capitulo 12.).

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y

estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las



piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Sise utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo, véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual Fl (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas proximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicién a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscépicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacién de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacién y lugar
de utilizacion.
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Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Brida de apoyo
Husillo
Boton de bloqueo del husillo
Blogueo (contra un arranque involuntario, en caso
dado para el funcionamiento continuado)*
Interruptor (para conexion y desconexion)
Empufiadura adicional
Cubierta protectora
Tuerca tensora
Llave de dos agujeros
Tornillo (para el ajuste y la fijacion de la cubierta
protectora)
* segun la versién/no incluido en el volumen de
suministro

O OVWoONO O, AW
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6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

Utilice solo cables ge prolongacién con un diametro
minimo de 1,5 mm*“. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (consulte las
especificaciones técnicas). En caso de utilizarse un
enrollador de cable, desenrolle siempre el cable por
completo.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (6)
para trabajar. Fijar manualmente la
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empufadura adicional en la perforacion izquierda,
central o derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Montaje de la cubierta protectora
(para trabajos con discos de amolar)

%1:%,?} Previo a la puesta en marcha:
LT ] 2. Situar la cubierta de proteccion.
- g =

Por motivos de seguridad, para

los trabajos con discos de desbastar debe
utilizarse la cubierta protectora (7).

Por motivos de seguridad para los trabajos
con discos de tronzar, debe utilizarse la
cubierta protectora para tronzado (véase el capitulo

11. Accesorios).

Véase pégina 2, figura D.

- Soltar (10) tuerca. Coloque la cubierta protectora
(7) en la posicién indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Fijar tuerca (10), para ello el seguro de torsion
debe encajar en las ranuras.

- Compruebe el asiento correcto: la cubierta
protectora no debe poder girar.

Usar unicamente
herramientas que excedan la

cubierta protectora por lo
6.3 Conexion eléctrica

menos por 3,4 mm.
Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accién lenta o interruptores
de linea.
Maquin
(con limitacion automatica de corriente de arranque
(arranque suave). Los enchufes de red también
pueden estar asegurados con cortacircuitos fusible
de accion rapida o interruptores de linea.

nuna"WE..."en | ignacion

7. Montaje del disco de amolar

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el boton de bloqueo del husillo (3) sélo
con el husillo parado.

- Pulse el botdn de bloqueo del husillo (3) y gire el
husillo
(2) con la mano, hasta que el botén encaje de
forma apreciable.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura B.

- Monte brida de soporte (1) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte
(1), como lo indica laimagen B .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo. La brida de
chapa de los discos de tronzado debe reposar
sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora
———— Sujecion de la tuerca tensora (8):

=
Los 2 lados de la tuerca tensora son diferentes.

Enrosque la tuerca tensora sobre el husillo como se
indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura C.

- A) Con discos de amolar delgados:
El reborde de la tuerca tensora (8) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.
A) Con discos de amolar gruesos:
El reborde de la tuerca tensora (8) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquear el husillo. Apriete la tuerca tensora (8)
con la llave de dos agujeros (9) en el sentido de
las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca tensora (8) con la llave de
dos agujeros (9) en sentido contrario a las agujas
del reloj.

8. Manejo

8.1 Conexiony desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion y, a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retirar el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere a depositarla hasta que el
motor esté parado.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
latoma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirdn. Por este motivo se deben sujetar las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.



Véase pagina 2, figura A.
Funcionamiento instantaneo:

Conexidn: Presione el bloqueo de conexién (4) en
direccién de la flechay mantener presionado
el interruptor (5).

Desconexion: Suelte el interruptor (5).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexidn: Presione el bloqueo de conexién (4) en
direccién de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (5). Ahora la
magquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (4) en direccién de
la flecha para bloquear el interruptor (5)
(funcionamiento continuo).

Desconexion: Presione el interruptor (5) y suéltelo.

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:
K/\ Para tronzar trabaje siempre en
contrarrotacion (vease laimagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado

al material que esta tratando. No ladee, presione ni
haga oscilar la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.3 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 2, figura E.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille los 4 tornillos (a) de la caja de
engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de
engranajes!

- Girar la caja de engranajes en la posicion
deseada, sin tirar de ella.

- Atornille los 4 tornillos (a) de la caja de engranajes
en las roscas existentes. Par de apriete = 3,4 Nm
+/- 0,7 Nm.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
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protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo.

10. Localizacion de averias

Maquinas con una "WE..."
tipo:

- Proteccién contra rearranque: La maquina no
funciona. La proteccién contra rearranque se ha
activado. Si el enchufe se inserta con la maquina
conectada o se restablece el suministro de
corriente tras un corte, la maquina no se pondra
en funcionamiento. Desconecte y vuelva a
conectar la herramienta.

La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacion automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electronico, otras funciones de seguridad del
sistema electrénico no estan a la disposicion.
Reparar la maquina inmediatamente (véase
capitulo 12.).

en la designacion de

- Los procesos de conexion provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafadas otras
herramientas. Silaimpedancia de red es inferior a
0,2 ohmios, no se produciran averias.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Véase la pagina 4.

A Disco de desbastado (Usese siempre con la
cubierta protectora montada)

B Disco lijador de laminillas (Usese siempre con
la cubierta protectora montada)

C Cubierta protectora de tronzado.

D Discode tronzar (Usese siempre con la cubierta
protectora para tronzar montada)

E Disco tronzador de diamante (Usese siempre
con la cubierta protectora para tronzar
montada)

F Cubierta protectora para tronzar con rieles de
guia (colocar sobre la herramienta y fijar con un
tornillo) (con apoyo para aspirar el polvo de
piedra que se produce al tronzar placas de
piedra con un aspirador apropiado).

G Proteccion para las manos (para montar bajo la
empuhfadura adicional lateral)
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H Prolongacién (para trabajar con placas de
apoyo; incrementa la distancia entre el husillo y
la placa de apoyo aprox. 35 mm)

Placa de apoyo para discos de lijado de fibra
(coléquese siempre con la tuerca tensora para
placa de apoyo suministrada) (utilicese
siempre con la proteccién para las manos
montada).

J Disco de lijado de fibra (utilicese siempre con la
proteccion para las manos montada).

K Cepillo de alambre de acero (utilicese siempre
con la proteccién para las manos montada)

L Soporte de separacion de metal

M Tuerca tensora (8)

Tuerca tensora Quick

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

En caso de que el cable de alimentacion de red de
esta herramienta estéa danado, sélo el fabricante, su
servicio de atencion al cliente o una persona debi-

damente cualificada debera sustituirlo con el propé-
sito de evitar situaciones que entrafien peligro para
el usuario.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor,
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser toxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre resi-
duos de aparatos electricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Q =Diametro maximo de la herramienta

tmax,1 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora (8)

tmax2 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick

tmax,3 =Disco de desbastado/Disco de tronzar:
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

ap sg = Valorde emision de vibraciones (lijado de
superficies)
ap ps = Valor de emision de vibraciones (lijado

con disco abrasivo)
Kh,sa/ps = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad
m iLleve auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As ferramentas, com acessérios originais Metabo,
séo adequadas para lixar, lixar com folhas de lixa,
operagdes com escovas de arame de ago e cortar
metais, betdo, pedras e materiais semelhantes sem
a utilizacao de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevengao de acidentes, assim como as
indicacbes sobre segurancga que aqui se incluem.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteccao da sua ferramenta eléctrica,
dé especialmente atencao as partes do
texto assinaladas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugées. Em caso de ndo
cumprimento das indicacoes de segurancga e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes de seguranca
especiais

4.1 Notas de seguranca em comum para
lixar, lixar com folhas de lixa, operacoes
com escovas de arame de aco e cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Dar sempre atencéao a
todas as indicac6es de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,
podem haver choque eléctrico, fogo e/ou
ferimentos graves.
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b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para operacoes de polimento. As utilizagoes,
para as quais a ferramenta eléctrica ndo é
destinada, podem causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessoérios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em
particular para esta ferramenta eléctrica. A
possibilidade de montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotacdes maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessoérios, com maior
rotacdo do que admissivel, podem quebrar e ser
langados ao redor.

e) O diametro exterior e a espessura do
acessorio acoplavel devem corresponder com
as indicacoes de medicao da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis com
dimensoes erradas ndo podem ser suficientemente
protegidos ou controlados.

f) Discos abrasivos, flanges, pratos de lixar ou
demais acessérios devem precisamente
encaixar sobre o veio rectificador da sua
ferramenta eléctrica. Acessoérios acoplaveis, que
ndo encaixam com preciséo sobre o veio
rectificador da ferramenta eléctrica, rodam de
forma irregular, vibram fortemente e podem levar a
perda de controle.

g) Nao utilize acessorios acoplaveis
danificados. Antes de cada utilizacao, controle
os acessorios acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e
rachaduras; os pratos de lixar quanto a
rachaduras, deterioracoes ou fortes
desgastes; e as escovas de arame de aco
quanto a arames soltos ou quebrados.
Aquando a ferramenta eléctrica ou o acessoério
acoplavel cair, verifique se esta danificado ou
utilize um acessorio nao danificado. Depois de
ter controlado e montado o acessorio
acoplavel, mantenha-se, assim como todas as
pessoas proximas, fora da area dos acessorios
em rotacao e deixe a ferramenta ligada por um
minuto com rotacoes maximas. Durante este
periodo de teste, 0s acessorios acoplaveis
danificados geralmente quebram.

h) Use equipamentos de proteccao pessoal.
Conforme aplicacéo, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas
aplicagdes. A mascara anti-p6 ou respiratéria deve
filtrar o p6 a se formar durante a aplicagéo.
Aquando permanecer por maior tempo exposto a
ruidos fortes, pode perder capacidade auditiva.

47



pt PORTUGUES

48

i) Dé atencao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacgao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessérios
acoplados quebrados podem ser langados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria area de operacao.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o proprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tensdo também pode colocar pegas
de metal da ferramenta sob tenséo e levar a um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
acessorios acopldveis em rotacao. Aquando
perder o controlo sobre a ferramenta, o cabo de
rede pode ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou
seu brago pode atingir os acessorios acoplaveis em
rotacéo.

1) Jamais deposite de lado a ferramenta
eléctrica, antes da completa paralisacao dos
acessorios acoplados. O acessorio acoplado em
rotacéo, pode entrar em contacto com a superficie
de deposito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessorio em rotagéo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o pé para dentro da
carcacga, e uma forte acumulacgao de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica préximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessoérios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar um choque
eléctrico.

4.2 Contragolpe e indicacoes de seguranca
correspondentes

Contragolpe é a reac¢éo repentina em razéo a um
acessorio acoplado em rotagao a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de aco etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotagdo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotagéo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloquear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na peca, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. O disco abrasivo entéo, desloca-se
em direc¢éo a pessoa da operagao ou para longe
da mesma, consoante o sentido de rotagdo do

disco no local de bloqueio. Nesta ocasiéo, os
discos abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranga adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica,
posicione-se e coloque os bracos huma
posicao, na qual pode amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaugao adequadas, a pessoa de
operacao pode dominar as forgas de contragolpe e
de reaccao.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a
acessorios acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua mao.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgao
contraria ao

movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencéo dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotagao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de
acessorios acoplaveis muitas vezes causam um
contragolpe ou a perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 Notas de seguranca especiais para lixar
e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos admitidos
para a sua ferramenta eléctrica e um resguardo
previsto para estes corpos abrasivos. Os corpo
abrasivo néo previstos para a ferramenta eléctrica,
nao podem ser suficientemente protegidos, sendo
inseguros.

b) Discos abrasivos curvos tém de ser
montados de modo que a superficie de lixa-
mento se encontre por baixo da borda do
resguardo. Um disco abrasivo montado incorrec-
tamente e que ressalta da borda do resguardo, nao
podera ser devidamente protegido.

c) O resguardo deve ser montado de forma
segura na ferramenta eléctrica, e para se obter
uma medida de seguran¢ca maxima, ajustado
de modo que a parte menor possivel do corpo
abrasivo indique de forma aberta a pessoa de
operacao. O resguardo ajuda e deve proteger o
operador contra fragmentos, contacto esporadico
com o corpo abrasivo, e contra faiscas que pode-
riam acender a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao



recomendadas.

P.ex.: jamais lixe com a superficie lateral de um
disco de corte. Discos de corte sédo determinados
para a remocao de material através da aresta do
disco. Efeitos de for¢a lateral sobre estes corpos
abrasivos podem quebra-los.

e) Utilize apenas flanges tensores sem
defeitos, com devido tamanho e forma para
seu disco abrasivo seleccionado. Flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e diminuem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotacdes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.

4.4 Mais notas de seguranca especiais para
cortar:

a) Evite o bloquear do disco de corte ou
demasiado alta pressao. Nao efectue um corte
demasiado profundo. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e com isso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

b) Evite a zona logo diante e apds o disco de
corte em rotagdo. Na ocasido em que desloca o
disco de corte inserido na pe¢a paralonge de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagao pode ser langcada
directamente para cima de si.

c) No caso em que o disco de corte encravar ou
quando interromper a operacao, desligue
sempre a ferramenta e mantenha-a segura, até
a paralisacao total do disco. Jamais tente
retirar um disco de corte accionado do corte,
de contrario poderia suceder-se um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto se
encontra dentro da peca a trabalhar. Deixe o
disco de corte atingir a sua plena rotacao antes
de continuar o corte com maior cuidado. De
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca ou causar um contragolpe.

e) Apdie placas e pecas grandes para
minimizar o risco de um contragolpe devido a
um disco de corte encravado. Pegas grandes
podem curvar-se sob seu proprio peso. A peca tem
de ser apoiada de ambos os lados do disco, isto €,
tanto proximo ao corte como também, a aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
“cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao apercebidas. O disco de corte
a penetrar, pode ocasionar um contragolpe ao
cortar tubagens de gas ou agua, condugoes
eléctricas ou outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para

lixar com folha de lixa:
a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinacées do
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fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa a sobressair do prato de lixar,
podem causar ferimentos e ocasionar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou um contragolpe.

4.6 Notas de seguranca especiais em
relacao a operacao com escovas de
arame de aco:

a) Repare que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame também na utilizacao
comum. Nao sobrecarregue os arames através
de demasiado alta pr ao. Pedacos de arame a
voar podem penetrar facilmente vestuario fino e/ou
penetrar na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo, evita
o contacto do resguardo e a escova de arame
de aco. As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu diametro devido a pressao e forgcas
de centrifuga.

4.7 Demais indicacoes de seguranca:
.AVISO — Utilize sempre um 6culos de

protecgao.
Nao ligar a ferramenta na auséncia de partes da
ferramenta ou dos equipamentos de protecc¢édo ou
quando estes com defeito.

Ferramentas com arranque suave (com a marca
"WE..." na designacéo de tipo): Se ao ligar a
ferramenta, ela acelerar rapidamente a rotagédo
maxima, ha um erro no sistema electrénico. Nao
estarao mais disponiveis outras fung¢des relevantes
de seguranca do sistema electrénico. Deve mandar
consertar imediatamente a ferramenta (consultar
capitulo 12.).

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme instrugdes
do fabricante.

Nunca usar discos de corte para rebarbar! Os
discos de corte nao devem ser submetidos a uma
pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagéo. Pecgas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta 0 comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de

aspiracao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de proteccéao FI (RCD) com uma
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corrente de disparo max. de 30 mA. Assim que a
rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
magquina. Consultar o capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecg¢éo danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de pé:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacg¢oes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sédo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6é mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservagao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
proteccao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratéria que estejam em condigdes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéao)
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposi¢des nas imediagdes.

Utilize acessoérios adequados (ver capitulo 11.)
para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsao descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de pé:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragao e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

Flange de apoio

Veio

Botdo de bloqueio do veio

Bloqueio (contra ligagéo involuntaria ou para
ligacdo continua)*

5 Gatilho (para Ligar/desligar)

6 Punho suplementar
7
8

HWOND =

Resguardo

Porca de aperto

Chave de dois furos

10 Parafuso (para regulagao e fixagéo do resguardo)
* Conforme equipamento/nao incluido no volume
de fornecimento

©

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacgéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagao se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar apenas cal%os adaptadores com seccao
minima de 1,5 mm~. Os cabos adaptadores devem
ser adequados para a poténcia absorvida da
ferramenta (cf. Dados técnicos). No caso em que
utilizar um rolo para cabos, deve sempre
desenrolar completamente o cabo.

6.1 Montagem do punho suplementar

Trabalhar apenas com punho suplementar (6)

montado! Aparafusar o punho suplementar a
mao no furo roscado esquerdo, central ou direito
(conforme necessidade).

6.2 Montagem do resguardo
(para as operagdes com discos abrasivos)
%:% Antes da colocagdo em
L ! 2, operagdo: montar o resguardo.
m Para operac¢des com discos de
rebarbar, por motivos de seguranca, sempre
deve utilizar o resguardo (7).

Por motivos de seguranca durante as

operacgdes com os discos de corte, sempre
deve utilizar o resguardo especial para o disco de
corte (veja capitulo 11. Acessorios).

Consultar pagina 2, figura D.

- Aliviar o parafuso (10). Montar o resguardo (7) na
posicéo representada.

- Posicionar o resguardo de modo que a zona
fechada indique ao operador.

- Apertar o parafuso (10); nisso o bloqueio deve
engatar nas ranhuras.

- Controlar a montagem segura: Nao deve ser
possivel virar o resguardo.



S6 deve utilizar acessorios
acoplaveis que ainda
possam ser protegidos pelo
resguardo, por pelo menos
3,4 mm além da sua propria
medida.

(Vv
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6.3 Ligacao arede

As tomadas de ficha de rede tém de estar
protegidas com fusiveis lentos ou disjuntores de
circuito.

Ferramen m"WE..."n ignaca i
(Com instalagédo do limitador da corrente de
arranque automatico (arranque suave).) As
tomadas de ficha de rede também podem estar
protegidas com fusiveis rapidos ou disjuntores de
circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de quaisquer operacdes de mudanga:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica. A
ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca durante as

operagdes com os discos de corte, sempre
deve utilizar o resguardo para o disco de corte (veja
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Premer o botao de bloqueio do veio (3)
apenas quando o veio paralisado!

- Premer o bot&o de blogueio do veio (3) e rodar o
veio
(2) manualmente até o engate notavel do botéo
de bloqueio do veio.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura B.

- Montar o flange de apoio (1) sobre o veio. O
flange esta montado correctamente quando ja
nao mais pode ser rodado sobre o veio.

- Assentar o disco abrasivo tal como mostra a
figura B, sobre o flange de apoio (1).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio. O flange de chapa dos
discos abrasivos de corte deve encostar sobre o
flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto

% Fixar a porca de aperto (8):

Os dois lados da porca de aperto séo diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio
conforme segue:

Consultar pagina 2, figura C.

- A) Para discos abrasivos finos:
o colar da porca de aperto (8) indica para cima,
para poder apertar bem o disco abrasivo fino.
B) Para discos abrasivos grossos:
o colar da porca de aperto (8) indica para baixo,
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para poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

- Bloquear o veio. Fixar bem a porca de aperto (8),
servindo-se da chave de dois furos (9) e rodando
no sentido horario.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (8), servindo-se da chave de
dois furos (9) e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessorio

acoplavel a peca.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado. Pousar a ferramenta depois de
desligada apenas quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: sempre

desligue a ferramenta aquando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Na ligagao continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando é arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicionar-
se de forma segura e concentrar-se no trabalho.

Consultar pagina 2, figura A.
Ligacao momentanea:

Ligar: Avancar o bloqueio (4) no sentido da seta, de
seguida premer o gatilho (5).
Desligar: Soltar o gatilho (5).

Ligacao continua (conforme equipamento):

Ligar: Avancar o bloqueio (4) no sentido da seta, de
seguida premer o gatilho (5) e manté-lo
premido. A ferramenta esta ligada. Agora,
avancar o bloqueio (4) mais uma vez no
sentido da seta para reter o gatilho (5)
(ligagao continua).

Desligar: Premer o gatilho (5) e solta-lo.

8.2

Lixar:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser
trabalhada.

Lixamento de desbaste: para se obter um bom
resultado, trabalhar a um éngulo de encosto de 30°
- 40°.

Indicacoes sobre a operacao
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Cortar:
No caso de cortes, trabalhar sempre_
2 na contra-rotagdo (veja figura). De
contrario, ha perigo da ferramenta
soltar de forma incontrolada para fora
do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
prender, ndo exercer pressao, nao oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser
trabalhada.

Operacdes com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

8.3 Rodar a caixa de velocidades
Ver pagina 2, figura E.

- Puxar a ficha da rede.

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (a). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

- Rodar a caixa de velocidades para a posicéo
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (a) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposi¢coes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecgao da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentacéo de corrente usando 6culos de
proteccdo e mascara anti-poeiras.

10. Deteccao de avarias

Ferramentas com "WE..." na designacéo de tipo:
- Proteccédo contra rearranque: A ferramenta

nao funciona. A protecgdo contra rearranque
inadvertido reagiu. A ferramenta néo funciona
quando a ficha de rede € inserida com a
ferramenta ligada ou quando a fonte de
alimentacéo é restabelecida apés uma

interrupcao. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

- Ao ligar a ferramenta, ela acelera
rapidamente a rotacdo maxima, isto &, o
limitador da corrente de arranque automatico
(arranque suave) ndo funciona. Ha um erro no
sistema electronico, ndo estardo mais disponiveis
outras fungdes relevantes de seguranga do
sistema electronico. Deve mandar consertar
imediatamente a ferramenta (consultar capitulo
12.).

., W 2200.

- Os processos de Ilgagao geram breves redugoes
de tens@o. Em condigcdes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.

S6 deve utilizar acessoérios que cumprem as requi-
si¢cOes e os dados de identificagéo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Montar os acessoérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta eléctrica num suporte: Fixar devida-
mente a ferramenta. A perda de controlo pode levar
a ferimentos.

Consultar pagina 4.

A Disco de rebarbar (utilizar apenas com
resguardo montado)

B Disco abrasivo lamelar (utilizar apenas com
resguardo montado)

C Resguardo para corte.

D Disco de corte (utilizar apenas com resguardo
para corte montado)

E Disco de corte diamantado (utilizar apenas
quando montada a cobertura de protec¢do ou o
resguardo para corte)

F Resguardo do disco de corte com guia de corte
(montar sobre a ferramenta e fixar com o
parafuso) (com bocal para aspiragéo do p6 de
pedras resultante do corte de placas de pedra,
com dispositivo de aspiracdo adequado)

G Resguardo de méo (para a montagem por

baixo do punho suplementar lateral)

Peca adaptadora (para a operagéo com bases

de apoio) Aumenta a distancia entre veio e

base de apoio por cerca de 35 mm)

Base de apoio para discos de lixa em fibra

(montar apenas com as porcas de aperto para

base de apoio fornecidas) (utilizar apenas com

resguardo de mao montado)

J Discos de lixa em fibra (utilizar apenas com
resguardo de mao montado.

K Escova de ago (utilizar apenas com resguardo
de mao montado)

L Coluna cortadora de metal

M Porca de aperto (8)

Porca de aperto Quick

Programa completo de acessorios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

2

12. Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Se o cabo de conexao a rede da ferramenta for
danificado, devera ser substituido pelo fabricante
ou pelo seu servigo de assisténcia técnica ou por
uma pessoal com qualificacdo semelhante, para
evitar-se perigos.
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Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de  medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
reparacao, dirija-se ao seu Representante Metabo. organizacao.

Os enderegos podera encontrar sob Valor total de vibracdes (soma vectorial de trés
www.metabo.com. direcgdes) averiguado conforme norma EN 60745:
Podera descarregar as Listas de pegas sobressa-  a,, gg =Valor da emisséo de vibragdes (lixar

lentes no site www.metabo.com. superficies)
ap ps =Valor daemisséo de vibragbes (lixar com
13. Proteccdo do meio ambiente pratodelixa)
Khsa/ps = Inseguranca (vibragoes)
O pé de lixa formado pode conter substancias Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
nocivas: nao deita-lo no lixo doméstico mas sim, ruido: ) B
entrega-lo a uma estacao de colecta de lixo Loa  =Nivel de presséo sonora
especial. Lwa  =Nivel de energia sonora

Siga as determinagdes nacionais em relagéo & Kpa, KV\{A__ Inseguran(;-a .
remocgao e destruicdo ecolégica de residuos assim m Utilizar proteccées auriculares.
como, em relagdo a reciclagem de ferramentas

usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagdes na pagina 3.
Reserve-se o direito de proceder a alteragdes ao
progresso tecnolégico.
(0] =Diédmetro max. do acessoério acoplavel
tmax1 =Espessura max. admissivel do acessorio
' acoplavel no ambito de aperto com
utilizacéo da porca de aperto (8)
tmaxo =Espessura max. admissivel do acessorio
' acoplavel no ambito de aperto com
utilizacéo da porca de aperto Quick
tmaxs =Disco de rebarbar/Disco de corte:
' Espessura maxima admissivel do
acessorio acoplavel

M =Rosca do veio

| =Comprimento do veio rectificador

n =Rotagbes em vazio (rotagbes maximas)
P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de alimentacao
Valores medidos de acordo com a norma

EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagcao de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicagao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em raz&o dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de 53
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1. Overensstimmelseintyg

Vi férsékrar och tar ansvar fér De hér vinkelslipar-
named féljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3). Teknisk dokumentation vid *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar med Metabo originaltillbehér avsedd
for slipning, sandpappersslipning, stalborstning och
kapning av metall, betong, sten och liknande
material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa forebygger du
personskador samt skador pa
elverktyget!

@ VARNING - Las igenom bruksanvisningen

for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara séakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Om elverktyget byter agare ska aven
dokumentationen medfélja.

4. Sarskilda

sakerhetsanvisningar
4.1 Séakerhetsanvisningar for saval slipning,
sandpappersslipning, stalborstning som
kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéndas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sdkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som féljer med maskinen. Om du inte foljer
anvisningarna finns risk for elstétar, brand och/eller
svara personskador.

b) Elverktyget ar inte avsett fr polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra fér fara
och risk fér personskador.

¢) Anvénd bara sadana tillbeh6r som
tillverkaren avsett for elverktyget och
rekommenderar. Bara for att du kan fasta

verktyget pa elverktyget &r ingen garanti for att det
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hogt
varvtal kan ga sénder och slunga ivag delar.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gér inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och géinga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flinsformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitha eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot dr skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nér du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjalv och
andra runtomkring inte &r inom rackhall for
roterande delar och kér maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

h) Anvénd personllg skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycke eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémforande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

l) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.



m) Elverktyget far aldrig vara pa nar du bér det.
Kommer roterande delar emot kladerna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

0) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgéarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéallning som goér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nar det ar pa, sa att du far sa
stor kontroll som méjligt over kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare beharska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i nérheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har I4tt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen 6ver elverktyget.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
slipning och kapning:

a) Anvand bara spréngskydd och slipskivor

som ar godkénda for elverktyget. Slipskivor som

inte &r avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.
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b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa sprangs-
kyddet. Felmonterad slipskiva som sticker ut éver
sprangskyddskanten gar inte att skarma av ordent-
ligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa elverk-
tyget och vara instéllt sa att du far maximal
sakerhet och exponeras for sa liten del som
mojligt av slipskivan. Spréangskyddet hjélper till
att skydda dig mot I6sa fragment, mot kontakt med
slipskivan och mot gnistor som kan antanda dina
klader.

d) Slipskivorna far bara anvéandas for avsedd
nvandning.

t.ex.: Slipa aldrig sidoytor med en kapskiva.
Kapskivor ar avsedda for materialavverkning med
skivkanten. Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge
skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form for den skiva som du ska
anvénda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig notta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor &r inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sédkerhetsanvisningar
for kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan boja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra férsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.
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4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd inte 6verdimensionerade

slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar

om slippappersmatt. Slippapper som sticker

utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa

rkondellen att nypa, riva sénder slippappret eller ge
ast.

4.6 Saérskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvéndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan
latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Finns det en rekommendation att anvdnda
spréngskydd, sa &r det for att férhindra att du
kommer i kontakt med stalborsten. Skiv- och
koppborstar far storre diameter av tryck- och
centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sikerhetsanvisningar:

' VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.
QU

Sla aldrig pa maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller &r trasiga.

Maskiner med mjukstart (WE...-mérkta i
typbeteckningen): accelererar maskinen
jattesnabbt till maxvarvtal nar du slar pa, sa ar det
fel pa elektroniken. Det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa reparation
direkt (se kapitel 12.).

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spéanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvéander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom p& 30 mA. Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Se kapitlet 9.
Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsék att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning

56 eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Foélj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dér de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehor fér specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre mangd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut ldmpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gbra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Stodflans

Spindel

Spindellasningsknapp

Spérr (mot oavsiktlig start resp. fér kontinuerlig
anvandning)*

5 Strdmbrytare (PA/AV)

6 Stdédhandtag

7 Spréangskydd
8
9

SN =

Spannmutter

Spénnyckel
10 Skruv (till sprangskyddsinstélining och -faste)
* beroende pa utférande/ingar inte



6. Anvédndning

Kontrollera att den spanning och frekvens som

anges pa markskylten éverensstimmer med
den aktuella natspanningen, innan du startar
maskinen.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Anvand bara férlangningssladdar med
ledningsarea om minst 1,5 mm=.
Foérlangningssladden maste klara maskinens effekt
(jmf tekniska data). Anvander du sladdosa, dra alltid
ut hela sladden.

6.1 Sétta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pésatt stédhandtag (6)! Dra
at stddhandtaget ordentligt for hand i vanster-
, mitt- eller hégergangan (om det behdvs).

6.2 Satta pa sprangskyddet
(vid arbeten med slipskivor)

%:[,;,2 Fore anvandning: Séatt pa
o ! é’spréngskyddet.

Vid arbete med navrondell maste du av
sékerhetsskal anvanda spréangskydd (7).

Vid arbete med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda ett speciellt
kapsprangskydd, se kap. 11. Tilloehér.
Se sid. 2, bild D.
- Lossa skruven (10). Satt pa sprangskyddet (7) i
markerat lage.
- Vrid sprangskyddet s& att den skyddade delen ar
mot anvandaren.
- Dra at skruven (10), se till sa att vridsakringen
greppar i urtagen.
- Kontrollera att det sitter sakert: spréngskyddet ska

inte ga att vrida.
Anvand endast verktyg som

(w« sticker ut utanfér sprangs-
(:Djpx kyddet minst 3,4 mm.

6.3 Elanslutning

Uttagen ska vara avsékrade med tréga
smaltsakringar eller jordfelsbrytare.

Maskiner som &r WE...-mérkta i typbeteckningen:
(med inbyggd automatisk startstromsbegransning
(mjukstart).) Uttagen kan &ven vara avsékrade med
snabba smaltsakringar eller jordfelsbrytare.

7. Satta pa slipskivan

Fére omriggning: dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara av och spindeln ska ha
stannat.

Vid arbete med kapskivor maste du av
sékerhetsskéal anvanda kapsprangskydd, se
kap. 11. Tillbehér.
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7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindellasningsknappen (3) nar
spindeln star still!
- Tryck pa spindellasningsknappen (3) och vrid
spindeln (2) fér hand tills du kanner att
spindellasningen tar.

7.2 Saétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (1) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (1) som bild B visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stodflansen.
Platflansen pa kapslipskivorna ska ligga an mot
stodflansen.

7.3 Dra at/loss spannmuttern

% Dra at spannmuttern (8):

Spannmuttern har 2 olika sidor. Skruva pa
spannmuttern pa spindeln sa har:

Se sid. 2, bild C.

- A) Pa tunna slipskivor:
Forhdjningen pa spannmuttern (8) ar uppat, sa att
den tunna slipskivan laser fast sékert.
A) Pa tjocka slipskivor:
Forhéjningen pa spannmuttern (8) ar nedat, sa att
spannmuttern sitter sakert pa spindeln.

- Las spindeln. Dra at spannmuttern (8) medurs
med spannyckeln (9).
Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
spannmuttern (8) moturs med spannyckeln (9).

8. Anvéndning

8.1 Start/stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, 1agg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Férsdk undvika att maskinen suger upp

damm och span. Hall maskinen borta fran
avlagrat damm nar du slér pa och av den. Nar du
slar av maskinen, lagg inte ifran dig den férréan
motorn stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av
strédmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Se sid. 2, bild A.

Starta maskinen:

Sla PA: skjut sparren (4) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdmbrytaren (5).

Sla AV: slapp strombrytaren (5) . 57
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Kontinuerlig anvéndning (bara vissa modeller):

Sl& PA: skjut sparren (4) i pilens riktning och tryck
sedan pa strombrytaren (5) och héll den
intryckt. Maskinen ar PA. Skjut sparren (4)
ytterligare en gang i pilens riktning tills
strombrytaren (5) l&ser (kontinuerlig
anvandning).

Sla AV: tryck till pa strdombrytaren (5) och slapp.

8.2 Arbetsanvisningar
Slipa:
Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.
Grovbearbetning: Du far bast slutresultat om du
jobbar med stéllvinklar i intervallet 30°-40°.
Kapslipning:
K& Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
2 kapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.
Sandpappersslipning:
Tryck lagom hart p4 maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart p4 maskinen.

8.3 Vrida vaxelhuset
Se sid. 2, bild E.

- Dra ut nitkontakten.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (a).
Varning! Dra inte av vixelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarna (a) pa véxelhuset i de
befintliga gdngorna. Atdragningsmoment =
3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och bar
skyddsglaségon och andningsmask.

10. Atgéarder vid fel

Maskiner med WE...-markning i typbeteckningen:

- Aterstartsparr maskinen gar inte.
Aterstarsparren har 18st ut. Satter du i kontakten
och maskinen &r PA eller om strommen kommer
tillbaka efter ett strémavbrott, s startar inte
maskinen. Sl& av och p& maskinen igen.

- Maskinen accelererar snabbt upp till
maxvarvtal nar du slar pa, dvs. den automatiska

startstrdmsbegransningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa
reparation direkt (se kapitel 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 2200...:

- Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tillbeh6r

Anvand bara Metabo originaltilloehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehoren pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare, fast den pa ett sékert satt. Om
du forlorar kontrollen kan du orsaka personskador.

Se sid. 4.

A N?)vrondell (arbeta alltid med sprangskyddet
pa

B Lamellslipskiva (arbeta alltid med

sprangskyddet pa)

Kapsprangskydd

Kapslipskiva (arbeta alltid med

kapsprangskyddet pa)

Diamantkapskiva (arbeta alltid med

sprangskydd eller kapsprangskydd pa)

Kapsprangskydd med styrslid (satt pa

maskinen och fast med skruv.) (Med

dammsugaranslutning sa att du kan suga upp

stendammet med l&mplig dammsugare vid

plattkapning.)

G Handskydd (sitter infast under stédhandtaget.)

H Forlangningsdel (Nar du arbetar med

stodrondell. Okar avstandet mellan spindel och

stédrondell med ca 35 mm)

Stddrondell for fiberslipskivor (Satt p4 med den

medféljande stddrondellmuttern.) (Arbeta bara

med pasatt handskydd.)

J Fiberslipskivor (Arbeta bara med pasatt
handskydd.)

K Stalborstar (Arbeta bara med pasatt
handskydd.)

L Metallkapstativ

M Spannmutter (8)

Quick-spannmutter

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa

www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

m m OO

p=4

12. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig
elektriker!

Blir sladden pa maskinen skadad, sa maste du lata
tillverkaren, service eller behdrig elektriker byta den
for att undvika risk for fara.

Metabo-elverktyg som behéver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.



Du kan hamta reservdelslistor pa m Anvéand hérselskydd!
www.metabo.com.

13. Atervinning

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljéfar-
ligt avfall pa miljostation.

Folj nationella miljéféreskrifter for for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Géller bara EU-lander: slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjénta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljévanlig
atervinning.

14. Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna pa sida 3. Vi férbehaller

oss ratten till &ndringar pga. den tekniska

utvecklingen.

16} =verktygens maximala diameter

tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (8)

tmax2 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter

tmax,3 =Navrondell/Kapslipskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

M =Spindelganga

| =Slipspindellangd

n =Varvtal obelastad (maxvarvtal)
P4 =Markeffekt

Ps =Auvgiven effekt

m =Vikt utan sladd

Méatvarden uppmaétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaxelstrom

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
gérder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:
an gg = Vibrationsemissionsvérde (ytslipning)
ap ps = Vibrationsemissionsvérde (slipning med

sliprondell)
Knhsaips = Onoggrannhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:
Loa  =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Koneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisétarvikkeilla metallin, betonin ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttda.

Kéayttaja vastaa kaikista méaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itseasi ja
séhkotydkaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran pienentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa ndiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun:

Kayttésovellus

a) Tata sahkétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kayttéohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdman laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

b) Tadma sahkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttésovellukset, joihin tAmé
sahkdtyokalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétyokaluun
ei ole tae siit4, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintéan niin suuri kuin sédhkoéty6kalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivét sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotydkalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kéyttotarvikkeita ei
voida suojata tai hallita riittavan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sdhkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreién taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttotarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen sahkoétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kéyttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden terédslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti taman
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaessua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylta ja materiaalihiukkasilta. Silimat
tulee suojata ympériinsa sinkoutuvilta
epapuhtauksilta, joita syntyy eri
kayttésovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siité, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etéisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilé6kohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympériinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
ty6pisteen ulkopuolella.



j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd my0s laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
sahkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetéat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttétarvikkeen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjaan ennen kuin kayttétarvike on
pysahtynyt taydellisesti. Pyoriva kayttétarvike voi
koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkoétydkalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttotarvikkeeseen, jolloin kayttdtarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisaan, ja suurien metallipélymaarien
kertyminen voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kédyta sahkétyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kédyta sellaisia kayttétarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sahkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pydrivan kayttétarvikkeen pysahtymaén akisti.
Tama saa sahkoétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tydkappaleeseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on téll6in kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydrintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tasséa
yhteydessé hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estéa asianmukaisilla varotoimenpiteilla,
kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kéyta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
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reaktiomomentteja. Kayttja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun hdn noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missaéan tapauksessa vie kéattasi
pyorivien kéayttétarvikkeiden lahelle.
Kayttétarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kéattési.

c) Vélta pitamasta kehoa sillé alueella, johon
sahkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séahkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintasuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tama aiheuttaa hallinnan menettamisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Téallaiset kayttdtarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epéaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettya suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen téytyy olla kunnolla kiinni sédhko-
tydkalussa ja asetettu turvallisuuden maksi-
moimiseksi niin, ettd mahdollisimman pieni
osa hiomatarvikkeesta osoittaa avonaisena
kayttajan suuntaan. Suojus suojaa kayttajaa irti
murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen tahattomalta
koskettamiselta ja kipindilté, jotka voisivat sytyttaéa
vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin.

Ala esimerkiksi missaan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva voima
tallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitun
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kdyta suuremmista sdhkétyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissé
séhkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.
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4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Valta olemasta pyodrivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talldin sahkotydkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pydrivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke laite pois péalté ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséahtyy taydellisesti. Ala missaan
tapauksessa yrita vetaa pyérivaa
katkaisulaikkaa leikkuu-urasta, koska siité voi
aiheutua takaisku. Selvitd jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

d) Ala kytke sdhkotyokalua uudelleen paalle,
jos se on viela tydkappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydkappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seka
katkaisu-uran l&helta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
“onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:
a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.
b) Jos kaytettavaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, etta suojus ja terdsharja eivét
paéase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja

kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

O

Ala kytke konetta paalle, jos koneen osia tai
suojalaitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Pehmean kaynnistyksen ominaisuudella varustetut
koneet (tunnistaa tyyppimerkinnassa olevasta
tunnuksesta "WE..."): Jos kone kiihtyy
kaynnistyksen yhteydessa erittdin nopeasti
maksiminopeuteen, siind tapauksessa koneessa
on elektroniikkavika. Tall6in muutkaan
turvallisuuteen liittyvéat elektroniikkatoiminnot eivat
ole enéé kéaytettavissa. Korjauta kone valittdmasti
(katso luku 12.).

Kéyta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalaikkoja taytyy séilyttaa ja késitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kéyta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytéat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karan paéa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siitd, etté
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttbtarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 3
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan kiintedd imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos Fl-suojakytkin
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisdansa
pdlya ja lastuja.

Valt4 aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
séhkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostoiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Alé kaytéa konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristé ne esim.
ruuvipenkkiin.

Polyrasituksen vdahentédminen:

Taman koneen kanssa tyéskentelyn aikana
muodostuvat hiukkaset voivat sisaltaa aineita,



jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,

hengitystiesairauksia, syntyméavaurioita tai muita

lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly

(muurikivet, betoni ym.), puuntydstén lisdaineet

(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten

tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.

Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai

laheisyydessé olevat henkil6t ovat altistettu

vaaroille.

Ala anna hiukkasten paéasta elimistéon.

Toimenpiteet ndille aineille altistumisen

pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvésta

tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi myds materiaaleja, henkilita,

kayttdtapausta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaaraykset,
havitys).

Keréda muodostuvat hiukkaset

muodostumispaikalla, valté levittdmista

ymparistoon.

Kayta erityisille tyotehtaville soveltuvia

lisdvarusteita (katso luku 11.). Nain vahennat

ymparisté6n kontrolloimattomasti leviavien
hiukkasten méaraa.

Kéyté soveltuvaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilbita
tai keréattya polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttéa
polya. )

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Salpa (estaa tahattoman paallekytkennéan, tarv.
jatkuvan kytkennan kayttoén)*

Painokytkin (paéalle-/poiskytkentaan)

Lisékahva

Suojus

Kiristysmutteri

Tappiavain

Ruuvi (suojuksen saatéon ja kiinnitykseen)

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

—_
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6. Kayttéonotto

Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sahkéverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
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Ké{té ainoastaan sellaista jatkojghtoa, jonka
poikkipinta on vahintaan 1,5 mm=. Jatkojohtojen
taytyy olla koneen tehonottoon sopivia (ks. Tekniset
tiedot). Jos kaytéat johtokelaa, kelaa johto aina
kokonaan kelasta ulos.

6.1 Lisakahvan kiinnitys

Tybskentele vain silloin, kun lisékahva (6) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva kéasin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan
kierrereik&an (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys
(hiomalaikkojen kanssa tehtaviin tdihin)

%}:{;2 Ennen kayttoonottoa: Kiinnita

o QS ! 2, suojus.
Rouhintalaikkojen kanssa tehtavissa toissa
taytyy turvallisuussyista kayttaa suojusta (7).

Katkaisulaikkojen kanssa tehtavissa tdissa
taytyy turvallisuussyista kayttaa erityista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

Katso sivu 2, kuva D.

- Avaa ruuvi (10). Aseta suojus (7) naytetyssa
asennossa paikalleen.

- K&ann4 suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Kirista ruuvi (10), télldin kiertymisen estimen
taytyy tarttua loviin.

- Tarkasta pitéva kiinnitys: Suojus ei saa olla
kaannettavissa.

(Vv
CI—9%

6.3 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojaus taytyy olla
toteutettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.

Koneet joiden tyyppimerkinnassé tunnus "WE...":
(Integroidulla automaattisella kaynnistysvirran
rajoituksella (pehmeé kéynnistys).)
Verkkovirtapistorasioiden suojaus on mahdollista
myds nopeilla sulakkeilla tai johtosuojakytkimill&.

Kéyta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintdan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotéita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalté ja karan taytyy olla taysin
pysahtynyt.

Kéayta katkaisulaikkojen kanssa tehtéavissa

toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (3) sisdén vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.
- Paina karan lukitusnuppi (3) sisdan ja kdanna
karaa (2) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.
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7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (1) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi endé pyorittad karan
paalla.

- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa B on naytetty,
tukilaipalle (1).

Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.
Katkaisulaikan peltilaipan taytyy olla tukilaipalla.

7.3 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus

% Kiristysmutterin (8) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat keskenéan erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- A) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (8) olake osoittaa yl6spain, jotta
ohut hiomalaikka voidaan kirista4 pitavéasti
paikalleen.

B) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (8) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittaé pitéavasti karalle.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (8)
tappiavaimella (9) myo6téapaivaan.
Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(8) irti tappiavaimella (9) vastapaivaan.

8. Kaytto
8.1 Péaaélle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydkappaleelle.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi ime&

sisdansé polya ja lastuja. Kun kytket koneen
paalle tai pois, pida se poissa kertyneen pélyn
ulottuvilta. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestési vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Esta tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkenndssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneesta aina tukevasti kahvoista kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

Katso sivu 2, kuva A.

Hetkellinen paallekytkenta:

Paallekytkenta: Tydénna salpa (4) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (5).

Poiskytkenta: Vapauta painokytkin (5).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Paallekytkentd: Tyénna salpa (4) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (5) ja pida sita
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tydnna sitten salpa (4) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(5) lukittuu (jatkuva kytkenta).

Poiskytkenta: Paina painokytkinté (5) ja vapauta se.

8.2 Tydohjeita

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvén ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30° - 40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

¢ Tybskentele katkaisuhionnassa aina.
vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tydskentele rauhallisella,

tyOstettavélle materiaalille sopivalla

etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta

konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

8.3 Vaihteistokotelon kaantdminen
Katso sivu 2, kuva E.

- Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) irti.
HUOMIO! Ala irrota vaihteistokoteloa!

- K&ann4 vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) valmiina
oleviin kierteisiin!.
Vaantdmomentti = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Puhdistus

Hiukkasia voi kiinnittya tydskennellessa
séhkdlaitteen sisalle. TAma rajoittaa sahkolaitteen
jaéhdytysta. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa sahkolaitteen suojaeristysta ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkélaitteiden etu- ja takakanavat
saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla iimalla. Irrota sdhkolaite ensin
energiansaannista ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Koneet joiden tyyppimerkinndssé tunnus "WE...":
- Uudelleenkdynnistysesto: Kone ei toimi.

Uudelleenkaynnistysesto on lauennut toimintaan.
Kun péallekytketyn koneen verkkopistoke



kytketdan virtaldhteeseen tai sdhkoét palaavat
sahkokatkoksen jalkeen, kone ei kdynnisty. Kytke
kone pois paalta ja sen jalkeen jalleen paalle.

- Kone kiihtyy paallekytkettdessa erittain
nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen
kaynnistysvirran rajoitus (pehmeé kéaynnistys) ei
toimi. Koneen elektroniikassa on vika, muutkaan
turvallisuuteen liittyvét elektroniikkatoiminnot
eivat ole enaa kaytettavissa. Korjauta kone
valittdmasti (katso luku 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 2200...:

- Kaynnistysten yhteydessé jannite voi laskea
tilapaisesti. Epaedullisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairiéita.
Hairidita ei esiinny, mikali impedanssi on alle
0,2 ohmia.

11. Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnit4 lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kdytetaan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavéasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Katso sivu 4.

A Rouhintalaikka (kayté vain silloin, kun suojus on
paikallaan)

Lamellihiomalautanen (kayta vain silloin, kun
suojus on paikallaan)

Katkaisulaikkasuojus.

Katkaisulaikka (kaytéa vain silloin, kun
katkaisulaikkasuojus on paikallaan)
Timanttikatkaisulaikat (k&yta vain silloin, kun
suojus tai katkaisulaikkasuojus on paikallaan)
Katkaisulaikkasuojus ohjauskelkalla (aseta
koneeseen ja kiinnita ruuvilla) (varustettu
istukalla, johon voidaan liittda sopiva imuri
poistamaan kivilevyjen katkaisussa syntyvaa
kivipolya)
G Kasisuojus (kiinnitetdan sivulla olevan

liskahvan alle)

H Jatkokappale (tukilautasten kanssa
tydskentelya varten. Suurentaa karan ja
tukilautasen vélisté etéisyytta noin 35 mm
verran)
Tukilautanen kuituhiomalaikoille (kiinnita vain
oheisella tukilautasen kiristysmutterilla) (kayta
vain silloin, kun késisuojus on kiinnitetty
paikalleen)
J Kuituhiomalaikka (kayté vain silloin, kun
kasisuojus on kiinnitetty paikalleen)
K Terasharja(kayta vain silloin, kun késisuojus on
kiinnitetty paikalleen)
L Metallikatkaisujalusta
M Kiristysmutteri (8)

N Quick-kiristysmutteri

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

m m OO @
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12. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos tdman laitteen verkkoliitantéjohto vaurioituu, se
taytyy turvallisuussyisté korvata uudella. Vaihdon
saa suorittaa vain valmistaja, valmistajan huoltopal-
velu tai vastaava valtuutettu ammattihenkild.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparisténsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltaa haitallisia aineita:
Al& havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden kerdyspistee-
seen.
Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

sahkotyokalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten lakimaéa-
raysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Pidatdmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

1} = kayttotarvikkeen suurin sallittu halkaisija

tmax,1 = Kkayttétarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kéaytetaan
kiristysmutteria (8)

tmax2 = KkayttGtarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan Quick-
kiristysmutteria

tmax3 = Rouhintalaikka/Katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu vahvuus

M = karakierre

| = hiomakaran pituus

n = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

Py = nimellisottoteho

P, = antoteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

N&mé arvot mahdollistavat sdhkdtydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sahkétydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi 65
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arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&éarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttéjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:
ap gg =Vvaréhtelyarvo (pintahionta)

an ps =varahtelyarvo (hionta hiomalautasella)
Knhsaips = epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu &énitaso:
Loa =4anenpainetaso

p <

Lwa  =aénentehotaso

Kpas KWA:__epévarmuus. o
m Kéayta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vierkleerer under eget ansvar: Disse vinkelsliperne,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbeher egner maskinene seg
til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stalbarste
og kapping av metall, betong, stein og lignende
materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut den elektriske maskinen din sammen
med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:

Bruk

a) Dette elektroverktoyet kan brukes som
slipemaskin, sandpapirslipemaskin, stalbgrste
og kappemaskin. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med apparatet.
Dersom du ikke feglger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
polering. Annen bruk enn den elektroverktoyet er
laget for, kan fore til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten og anbefalt spesielt for dette
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elektroverktoyet. Det at du kan feste tilbeher pa
elektroverktoyet, garanterer ikke at tilbeharet er
trygt & bruke.

d) Det tillatte turtallet for innsatsverktoy ma
minst vaere like hoyt som det hoyeste tillatte
turtallet for elektroverktoyet. Tilbehgr som dreier
raskere enn tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt
omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
elektroverktoyet. Innsatsverktoy med gale mal
kan ikke skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig
grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
ngyaktig til slipespindelen pa maskmen Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fare til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lase
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Sorg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskijellige typer bruk. Stev- eller andedrettsmaske
ma filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom
du er utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

e) Apparatet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
stromkabel. Kontakt med spenningsferende
ledninger kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold stramkabelen borte fra innsatsverktoy
som roterer. Dersom du mister kontrollen over
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apparatet, kan stramkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktay som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet gd mens du baerer
det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt
med etinnsatsverktay som roterer, kan de sette seg
fast og innsatsverktayet kan bore seg inn i kroppen
din.

n) Rengjer ventilasjonsapningene pa
elektroverktoyet regelmessig. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fare til elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektroverktoyet i neerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fore til elektrisk stat.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktgyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Elektroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktgyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
elektroverktoyet. Dette kan forhindres gjennom
egnede tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid
stottehandtak hvis dette finnes. Da har du best
kontroll over rekylkrefter og reaksjonsmoment
ved hayt turtall. Ved & folge egnede
sikkerhetstiltak kan brukeren ha kontroll over rekyl-
og reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga & plassere kroppen i det omradet
der elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl.
Rekyl driver elektroverktoyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktayet har en tendens til & sette seg fast i

hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktay farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for ditt

elektroverktoy, samt vernedeksel som er laget

for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som

ikke er laget for elektroverktoyet, kan ikke skjermes

i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veaere sikkert festet pa
elektroverktoyet. Det ma vaere innstilt slik at
det oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet,
altsa at minst mulig av slipelegemet vises
apent mot brukeren. Vernedekselet beskytter
brukeren mot lgse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet, som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene.

F.eks.: Slip aldri med sideflaten pa en
kappeskive. Kappeskiver er laget for a fierne
materiale med kanten av skiven. Krefter som virker
fra siden pé slike slipelegemer, kan edelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de haye turtallene
som mindre elektroverktay har. Derfor kan de
brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan elektroverktayet
med den roterende skiven bli kastet rett pa deg
dersom det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.



d) Ikke sla pa elektroverktoyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
oppnadd fullt turtall for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i
ovlfrlflaten, sprette ut av emnet eller det kan oppsta
rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan baye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stottes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer saerlig forsiktig nar du lager
“lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan fore til rekyl hvis den
skjeerer i gass- eller vannrer, elektriske ledninger
eller andre gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipeblader. Faolg
produsentens anvisninger om storrelsen pa
slipebladene. Slipeblader som gar ut over
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
brudd pa slipebladene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stalbgrsten mister

traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast

borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som

E:ynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
2er.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbgrsten.. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:

’ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
O

Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Maskiner med mykstart (vises med "WE..." i
typebetegnelsen): Hvis maskinen gker turtallet
raskt til maksimalt turtall nar den slas pa, foreligger
det en elektronikkfeil. Elektronikkfunksjoner som er
relevante for sikkerheten, er ikke lenger
t|IgJengeI|ge Maskinen mé& umiddelbart repareres

(se

kapittel 12.).

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbeher! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskiver méa oppbevares og handteres i ngye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.
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Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittelet Tekniske spesifikasjoner.14.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut
vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjering.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bak), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomréde og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljoet.
Bruk et egnet stovavsug.
Minimer stevbelastningen ved a:
- unnga arette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.
- bruke et avsug og/eller en luftrenser
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- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller bgrst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Stetteflens

2 Spindel

3 Spindellasknapp

4 Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling)*

5 Bryterknapp (il start og stopp)

6 Stottehandtak

7 Vernedeksel

8 Strammemutter

9 Hakengkkel

10 Skrue (til justering og festing av vernedeksel)

*avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Bruk kun sléjmelednin med et minimumstverrsnitt
pa 1,5 mm=. Skjeteledningen ma veere egnet for
maskinens ytelse (se tekniske data?. Ved bruk av
kabelrull ma kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Montering av stottehandtaket

Arbeid kun med montert stettehandtak (6)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre,
midterste eller hgyre gjengeboringen (alt etter
behov) for hand.

6.2 Montering av vernedekselet
(for arbeid med slipeskiver)

%1:%)2 Fer bruk: Monter vernedekselet.
=1 ! 2,

-
m Nar det arbeides med
slipeskiver, ma vernedekselet (7) brukes av

sikkerhetsgrunner.

Nar det arbeides med kappeskiver, ma det
spesielle kappskivevernedekselet (se kapittel
11. Tilbeher) brukes.

Se bilde D pa side 2.

- Losne skruen (10). Sett vernedekselet (7) i
posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Trekk til skruen (10). Vridningssikringen ma gripe
inn i utsparingene.

- Pass pa at det sitter godt: Vernedekselet ma ikke
kunne dreies.

Bruk bare innsatsverktoy

(w« som er minst 3,4 mm lavere
(:Djpx enn vernedekselet.

6.3 Tilkobling til stromnettet

Stikkontaktene ma veere sikret med trege
smeltesikringer eller ledningsbrytervern.

Maskiner med "WE..." i nelsen:

(Med innebygd automatisk startstrembegrensning
(mykstart).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller
ledningsbrytervern.

7. Montering av slipeskiven

For bytte av verktoy: Trekk stopselet ut av
stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, ma
kappeskivevernedekselet (se kapittel 11.
Tilbeher) brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (3) nar
spindelen star stille.
- Trykk inn spindellasknappen (3) og drei pa
spindelen (2) med handen til du merker at
spindelen smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pé side 2.

- Sett statteflensen (1) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar det ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (1) som vist pa
bilde B.
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.
Plateflensen pa kappskiver ma ligge pa
stotteflensen.

7.3 Festing/losning av strammemutteren
——— Fest Quick-strammemutteren (8):

s
De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som fglger:
Se bilde C pa side 2.
- A) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (8) peker
oppover, slik at den tynne slipeskiven kan
spennes sikkert fast.
B) Tykke slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (8) peker
nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (8) ved a
bruke hakengkkelen (9) til & dreie med klokken.

Lesning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru

strammemutteren (8) ved & bruke hakengkkelen
(9) til & dreie mot klokken.



8. Bruk

8.1 Start og stopp

For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

m Under vedvarende drift fortsetter maskinen a
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Se bilde A pa side 2.
Momentinnkobling:

Sla pa maskinen: Skyv sperren (4) i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (5).
Stopp: Slipp bryterknappen (5).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Sla pa maskinen: Skyv sperren (4) i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (5) og hold den
inne. Maskinen er na slatt pa. Skyv sperren
(4) pa nytt i pilens retning for a lase bryteren
(5) (permanentkobling).

Sla av maskinen: Trykk pa bryterknappen (5) og
slipp den.

8.2 Tips til arbeidet

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Skrubbsliping: For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

% Under kapping ma du alltid arbeide
B mot dreieretningen (se tegning). Ellers
er det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.
Sandpapirsliping:
Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.3 Drei girkassen
Se bilde E pé side 2.
- Trekk ut stopselet.

NORSK no

- Skru ut de 4 skruene (a) pa girkassen. OBS! Ikke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til nsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene (a) inn i de passende hullene
igien! Tiltrekkingsmoment = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm

9. Rengjoring

Nar den er i bruk kand det lgsne partikler som
trengerinnimaskinen. Dett kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjores skal
stremmen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

- Gjeninnkoblingsvern: Maskinen gar ikke.
Gjeninnkoblingsvernet har slattinn. Hvis stopselet
settes inn mens maskinen er pa, eller hvis
stromforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sl& maskinen
av og deretter pa igjen.

Maskinen oker turtallet sveert raskt til

maksimalt turtall nar den slas p4, dvs. den
automatiske startstrambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, er ikke lenger tilgjengelige. Maskinen
ma umiddelbart repareres (se kapittel 12.).

W 2000..., W 2200.. .., WP 2200...:
- Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ved

. WP 2

ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
maéte. Tap av kontroll kan fere til skader.

Se side 4.

A

m OO w

Slipeskive (skal bare brukes sammen med
montert vernedeksel)

Lamellslipetallerken (skal bare brukes sammen
med montert vernedeksel)
Kappeskivevernedeksel

Kappeskive (skal bare brukes sammen med
montert kappeskivevernedeksel)
Diamantkappeskive (skal bare brukes sammen
med montert vernedeksel eller
kappeskivevernedeksel)
Kappeskivevernedeksel med foringssleide
(settes pa maskinen og festes med skruen.)
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(Med stuss til avsug av steinstev som oppstar
ved kapping av steinplater. Brukes sammen
med egnet avsugapparat.)
G Handbeskyttelse (monteres under
stottehandtaket pa siden.)
H Forlengelseselement (til arbeid med
stottetallerkner). Oker avstanden mellom
spindelen og stottetallerkenen med ca. 35 mm)
Stettetallerken til fiberslipeskiver (monteres
bare med stottetallerken-strammeskruen som
falger med, brukes bare sammen med montert
handbeskyttelse).
J Fiberslipeskiver (brukes bare sammen med
montert handbeskyttelse).
K Stalberste (brukes bare sammen med montert
handbeskyttelse).
L Metallstativ
M Strammemutter (8)
N Quick-strammemutter
Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis nettledningen til denne maskinen blir skadet,
ma den erstattes av produsenten eller dennes
kundeservice, eller av en lignende kvalifisert
person, for & unnga skader.

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestevet som oppstér, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet,
men leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehear.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pa s. 3. Med forbehold

om endringer med sikte pa teknisk forbedring.

16} =maks. diameter pa innsatsverktoyet

=maksimalt tillatt tykkelse pa innsatsverk-
tayet i festepunktet ved bruk av
strammemutter (8)

tmax,1

tmax2 =maksimalt tillatt tykkelse p& innsatsverk-
toyet i festepunktet ved bruk av Quick-
strammemutter

tmax,3 = Slipeskive/Kappeskive: maks. tillatt
tykkelse pé& innsatsverktoyet

M =Spindelgjenger

| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)

P, =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

m =Vekt uten stromkabel

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktgy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

ap sg =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater

a, ps =Svingningsemisjonsverdi (sliping med
slipetallerken)

Kh,SG/DS = Usikkerhet (Vibl’asjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmels-
eserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante bestem-
melser i direktiverne *2) og standarderne *3).
Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinerne er med originalt Metabo-tilbehgr egnet
til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
altid folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
betjeningsvejledningen, der er markeret
med dette symbol, for din egen og el-
veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL - les alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibning, arbejde
med stalborster og skzering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalbzrste og skaeremaskme.
Vaer opmaerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, gvrige anvisninger,
illustrationer og data, som De modtager
sammen med apparatet. Hvis de fglgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.
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b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktajet anvendes til forméal, som det ikke

er beregnet il, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktgijets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert malte indsatsveerktejer kan
ikke afskaermes eller kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsvzeerktoj fastgeres med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveaerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalborster for lose
eller breekkede bgrstehar. Hvis el-vaerktojet
eller indsatsvaerktojet tabes, skal De
kontrollere, om det er beskadlget eller anvende
et mdsatsvaerktﬂl, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
De sorge for, at De selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lade
apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedrastsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis De udszettes for
kraftig stej i leengere tid, kan De lide heretab.

i) Serg for, at der er tilstreekkelig afstand
mellem arbeldsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller braskkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore il
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

e) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet

73
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kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller apparatets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gore apparatets metaldele speendingsferende
og fore til elektrisk stad.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis De mister kontrollen over
apparatet, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og Deres hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

1) Leeg aldrig el-vaerktoijet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved De kan miste kontrollen
over el-veerkigijet.

m) Lad ikke el-veerktgjet kore, mens De bzerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig
kontakt med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktejet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren trackker stov ind i
apparatets hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller veek fra brugeren,
afheengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid
det ekstra holdegreb, hvis et sddant findes, for
at have sé& meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Sarg for at Deres hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.

c) Undga at Deres krop befinder sig i det
omrade,

hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

far el-veerktoijet til at beveege sig i den modsatte
retning af slibeskivens bevaegelse

pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktgjer farer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under beskyttel-
sesskaermens kant. En forkert monteret slibe-
skive, som rager ud over beskyttelsesskaermens
kant, kan ikke afskaermes tilstraekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-vaerktojet og veere indstillet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal.

F.eks.: Slib aldrig med sidefladen af en
skaereskive. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
den rigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan vaere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til starre el-
veerktigjer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktojer.



4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skzering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, oges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Hvis De bevaeger skeereskiven i
emnet veek fra Dem selv, kan el-veerktgjets
roterende skive blive slynget direkte ind mod Dem
ved et tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal apparatet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for De forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men lees og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibebladets starrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbersten ogsa
mister barstehar ved almindelig brug.
Overbelast ikke barsteharene med for stort
tryk. Flyvende barstehar kan meget let treenge ind
under tyndt tej og/eller under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal De forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalbersten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefter oge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

.ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbiriller.
Q)
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Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Maskiner med softstart (der er et "WE..." i
typebetegnelsen): Hvis maskinen accelererer
meget hurtigt til den maksimale hastighed, nar den
teendes, er der en elektronisk fejl. Andre
elektroniske sikkerhedsfunktioner virker ikke mere.
Fa straks maskinen repareret (se kapitel 12.).
Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktigjet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles

omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktoj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berere
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en FI-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa 30
mA. Huvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Se kapitel 9. Rengaring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerktgj
ma ikke anvendes.

Undga beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen méa ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspzaend f.eks. emnerne i et
skruestik.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af trae (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
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Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,

personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.

sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel

11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i

miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa fglgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Stotteflange

Spindel

Spindellas

Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling)*

Afbryder (til teend/sluk)

Ekstra holdegreb
Beskyttelsesskaerm

Spaendemagtrik

Tapnagle

Skrue (til justering og fastgerelse af
beskyttelsesskaermen)

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

O OWoo~NO O, SN =

—_

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, bgr De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stromforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Brug kun forlaeggerledninger med et tveersnit pa
mindst 1,5 mm<. Forleengerledningen skal veere
egnet til maskinens optagne effekt (se tekniske
data). Hvis der anvendes en kabelrulle, skal
ledningen altid rulles helt af.

6.1 Montering af ekstra holdegreb

m Arbejd kun med monteret ekstra holdegreb
(6)! Skru det ekstra holdegreb fast i det

venstre, midterste eller hgjre gevindhul (alt efter
behov) med handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm
(til arbejde med slibeskiver)
%{:@2 For ibrugtagning: Anbring
A | 2, beskyttelseskappen.

Beskyttelsesskaermen (7) skal af
sikkerhedsmaessige arsager anvendes til
arbejde med skrubskiver.

En speciel beskyttelsesskaerm til skeering (se

kapitel 11. Tilbeher) skal af
sikkerhedsmaessige arsager anvendes til arbejde
med skaereskiver.

Se side 2, illustration D.

- Losn skruen (10). Saet beskyttelsesskaermen (7)
pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskeaermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Spaend skruen (10), s& drejelasen gariindgreb i
udsparingerne.

- Kontrollér, om alt sidder korrekt —
beskyttelsesskaermen méa ikke kunne drejes.

( @ « Beskyttelsesskaermen skal

rage mindst 3,4 mm ud over

(:Djp x indsatsveerktojet.

6.3 Nettilslutning

Netstikdaserne skal vaere sikret med treege
smeltesikringer eller automatsikringer.

Maskiner m t"WE..."it tegnelsen:
(Med indbygget automatisk
startstramsbegraensning (softstart)).
Netstikdaserne kan ogsa veere sikret med flinke
smeltesikringer eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alle omstillinger: Traek stikket ud af
stikdasen. Maskinen skal veere slukket og
spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbehar) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.
7.1 Lasning af spindel
Spindellasen (3) ma kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
- Tryk spindellasen (3) ind, og drej
spindlen (2) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellasen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration B.

- Seet stetteflangen (1) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (1) som vist i
illustration B.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.



Pladeflangen fra skeereskiverne skal ligge pa
stotteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af spaendemgtrik
T Fastgorelse af spaandemgtrik (8):

K

Speendemgtrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikkerne pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa spaendemgtrikken (8) viser opad,
sdledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa spaendemetrikken (8) viser nedad,
saledes at speendemetrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

- Las spindlen. Spzend spaendemgtrikken (8) med
tapnaglen (9) i urets retning.
Lesning af speendemagtrik:

- Las spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (8) af med tapngglen (9) mod
urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Taend/sluk

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Leeg
den slukkede maskine forst til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge heender i de dertil
beregnede greb, sarg for at sta stabilt, og arbejd
koncentreret.

Se side 2, illustration A.

Midlertidig tilkobling:

Tilkobling: Skub spaerren (4) i pilens retning, og tryk
pa afbryderen (5).

Frakobling: Slip afbryderen (5).

Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr):

Tilkobling: Skub spaerren (4) i pilens retning, tryk pa
afbryderen (5), og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
speaerren (4) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (5) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (5), og slip den.
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8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:

K&Arbejd ved skaering altid i modlagb (se
billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal

bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalberster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.3 Drejning af gearhus
Se side 2, illustration E.

- Traek netstikket.

- Skru de 4 skruer (a) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke treekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (a) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspaendingsmoment
=3,4Nm +/- 0,7 Nm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktigjets indre. Det hindrer kglingen af el-
veerktejet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle luftslidser foran og bagved
eller blaes dem ud med ter luft. Afbryd el-veerktgjet
forinden fra energiforsyningen og brug herved
beskyttelsesbriller og stovmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med et "WE..." i typebetegnelsen:

- Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.
Sluk og teend igen for maskinen.

- Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den tendes, dvs.
den automatiske startstramsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
og andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 2200...:

- Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige

speendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan

det pavirke driften af andre maskiner. Hvis 77
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modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm,
opstar der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeheor.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.

A Skrubskive (mé kun anvendes med monteret
beskyttelsesskaerm)

B Lamelslibeskive (ma kun anvendes med

monteret beskyttelsesskaerm)

Beskyttelsesskaerm til skeering.

Skeereskive (ma kun anvendes med monteret

beskyttelsesskeerm til skeering)

Diamant-skeereskiver (mé kun anvendes med

monteret beskyttelsesskaerm)

Beskyttelsesskaerm til skeering mit

faringsslaede (monteres pa maskinen og

fastgeres med skrue.) (med studs til udsugning

af stenstovet, som dannes ved skaering i

stenplader, med et egnet udsugningsapparat.)

G Handbeskyttelse (monteres under det ekstra
holdegreb pa siden.)

H Forleenger (til arbejde med bagskiver. Forager

afstanden mellem spindel og bagskive med ca.

35 mm)

Bagskive fiberslibeskiver (mé& kun monteres

med den medleverede bagskive-

spaendemetrik.) (ma kun anvendes med

monteret handbeskyttelse)

J Fiberslibeskiver (ma kun anvendes med

monteret handbeskyttelse.)

K Stéltradsberste (mé kun anvendes med

monteret handbeskyttelse.)

L Stativ til metalskaering

M Speendemaetrik (8)

Quick-spaendemgtrik

Det komplette tilbehersprogram findes pa

www.metabo.com eller i hovedkataloget.

m m OO
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12. Reparationer

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
foretages af faguddannede elektrikere!

Hvis netledningen til maskinen beskadiges, skal
den udskiftes af producenten eller kundeservice
eller en tilsvarende kvalificeret person for at fore-
bygge farer.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Slibestovet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med husholdningsaf-
faldet, men aflever det til et indsamlingssted for
specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-vaerktej mé ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en recycling-
proces.

14. Tekniske data

Uddybning af oplysningerne pa side 3. Vi
forbeholder os ret til eendringer, der tiener til teknisk
fremskridt.

14} =Maksimal diameter for indsatsvaerktojet

tmax,1 =Maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af speendemetrik (8)

tmax2 =Maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af Quick-spaendematrik

tmax3 =Skrubskive/Skeereskive: Maksimal tilladt
tykkelse for indsatsveerktojet

M =Spindelgevind

| =Slibespindlens leengde

n =Frilgbshastighed (maksimal hastighed)

P4 =Nominel optagen effekt

Py =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsé hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

a, gg = Vibrationsemission (overfladeslibning)

ay ps = Vibrationsemission (slibning med
slibebagskive)

Kh,sa/ps = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v lydniv r:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffekiniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
szlifierki katowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenia z oryginalnym wyposazeniem firmy
Metabo nadaja sie do szlifowania, szlifowania
papierem s$ciernym, pracy ze szczotkami i
przecinania sciernicg metalu, betonu, kamienia i
temu podobnym materiatéw bez stosowania wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom
oraz zatgczonych wskazéowek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrdcic szczegdlng uwage na miejsca w
tekScie oznaczone tym symbolem!!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka obrazen nalezy zapoznac sig z
trescig instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢

wszystkie zasady bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie zasad
bezpieczeristwa i zaleceri moze spowodowac
porazenie prgdem, pozar i/lub powazne obrazenia
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
nalezy starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac¢ w przysztosci.

Przekazujac elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac rowniez niniejszg instrukcje.

4. Specjalne wskazowki

bezpieczenstwa
4.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i cigcia $ciernica:
Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do
szlifowania papierem sciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazéwek bezpieczenstwa, instrukciji,

ilustracji i danych, ktore zostaty przekazane
wraz z urzadzeniem. W przypadku
nieprzestrzegania nastepujgcych instrukcji moze
doj$¢ do porazenia elektrycznego, pozaru i/lub
ciezkich uszkodzen ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje sig
do polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowac¢ zadnych akcesoriow,
ktdre przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwos¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢ co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkosé¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sig szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
pekna¢ i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
mocowanego muszag odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzadzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia robocze
moga by¢ niewystarczajgco ostonigte lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi roboczych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowac je pod
wzgledem odpryskow i peknigé, talerze
szlifierskie pod wzgledem peknieé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem luznych lub wytamanych drutow.
Jesli elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie, nalezy sprawdzw, czy nie jest
uszkodzone, lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sie
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyznag
obrotowa narzedzia oraz uruchomic
mocowane narzedzie z najwyzsza predkoscia
obrotowg na jedng minute. Uszkodzone
narzedzia robocze najczesciej pekaja w czasie
przeprowadzania tego testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosic¢ petng ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to



stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czgstki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy roznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
muszg filtrowac pyt powstajgcy przy danym
zastosowaniu. W przypadku dtugotrwatego
narazenia na hatas mozna utraci¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage na to, aby zachowaty bezpiecznag
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtamki narzedzia lub pekniete narzedzia robocze
moga zostac¢ wyrzucone i spowodowac obrazenia
poza bezposrednig strefg robocza.

e) W przypadku wykonywania prac, przy
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystapienie napiecia rowniez na
metalowych cze$ciach urzadzenia i doprowadzié
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajgcych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostac przeciety lub
pochwycony powodujac wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
robocze.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktorg elektronarzedzie zostato
odtozone, co moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
narzedzie robocze moze wwiercic sie w jego ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pradem elektrycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowac¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac¢ zadnych narzedzi
roboczych, ktére wymagaja ptynnych srodkéw
chtodzacych. Stosowanie wody lub innych
ptynnych srodkéw chtodzgcych moze doprowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym.
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4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa

Odbicie jest to nagta reakcja urzadzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia mocowanego, takiego jak tarcza
szlifierska, talerz szlifierski, szczotka druciana itp.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego sie narzedzia
roboczego. Na skutek tego niekontrolowane
elektronarzedzie zostaje wprawione w ruch
przyspieszony przeciwny do kierunku obrotu
narzedzia roboczego w miejscu zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktdra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowaé
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwng, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ rowniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegac poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymac¢ mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktérej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowa¢ uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowaé
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakciji.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujaca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

c) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi roboczych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sie w
kierunku reki.

d) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie,

do ktorej elektronarzedzie przemieszcza sig po
wystapieniu odbicia. Odbicie kieruje
elektronarzedzie w strong przeciwng do ruchu
tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

e) Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakuja od elementu
obrabianego i ulegajg zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikéw i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sie. Powoduje to utrate
kontroli nad urzagdzeniem lub odbicie.

f) Nie wolno stosowac zadnych tarcz
tanncuchowych ani zgbkowanych pit
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tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania i cigcia Sciernica:
a) Nalezy stosowac wytagcznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niewystarczajgco
ostoniete i stanowi¢ zagrozenie.

b) Wypukie tarcze szlifierskie nalezy tak zamo-
cowac, aby powierzchnia szlifujgca znajdowata
sie pod krawedzig ostony. Nieprawidtowo zamo-
cowanej tarczy szlifierskiej, ktéra wystaje poza
krawedz ostony, nie mozna odpowiednio ostonic.
c) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan.

Np.: nigdy nie wolno szlifowa¢ powierzchnia
boczna Sciernicy tnacej. Sciernice tngce
przeznaczone sg do usuwania materiatu za
pomoca krawedzi tarczy. Boczne oddziatywanie

sitg na te Sciernice moze spowodowac jej ztamanie.

d) Zawsze nalezy stosowac nieuszkodzone
kotnierze mocujace o prawidtowej wielkosci i
ksztatcie do wybranej tarczy szlifierskiej.
Odpowiednie kotnierze podpieraja tarcze
szlifierskg i zmniejszajg niebezpieczenstwo
peknigcia tarczy szlifierskiej. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga sie rézni¢ od kotnierzy do innych
tarcz szlifierskich.

e) Nie wolno stosowa¢ zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych
elektronarzedzi nie sg zaprojektowane do
wiekszych predkosci obrotowych matych
elektronarzedzi i moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazowki
bezpieczenstwa dotyczace cigcia
$ciernicg:

a) Nalezy unika¢ blokowania sciernicy tngcej

lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy

wykonywaé nadmiernie gtebokich cigc.

Przecigzenie $ciernicy tngcej zwigksza jej

naprezenia i podatnosé na ukosowanie lub

blokowanie, a tym samym mozliwos¢ odbicia lub
pekniecia Sciernicy.

b) Nalezy unika¢ strefy przed i za obracajaca

sig Sciernicg tngca. W przypadku

przemieszczania sciernicy tngcej w obrabianym
elemencie od siebie, w przypadku odbicia
elektronarzedzie z obracajaca sig tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwania pracy, nalezy wquczyé
urzadzenie i przytrzymac je, az tarcza
catkowicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyciagac¢ obracajacej sig
jeszcze sSciernicy tnacej z linii cigcia, gdyz
wtedy moze dojs¢é do odbicia. Ustali¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Przed ostroznym kontynuowaniem cigcia
nalezy poczekaé, az Sciernica tngca osiggnie
petna predkosé obrotowa. W przeciwnym
wypadku tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyé
z obrabianego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wieksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikna¢ ryzyka odbicia
spowodowanego zakleszczeniem $ciernicy.
Duze elementy obrabiane moga wyginac sie pod
swoim wtasnym ciezarem. Element obrabiany musi
by¢ podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Szczegdlng ostroznosé nalezy zachowaé
przy "wcieciach" w istniejgce sciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajgca sie
Sciernica tnaca przy przecieciu przewodow
gazowych lub wodociggowych, przewoddw
elektrycznych lub innych obiektow moze
spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
$ciernym:

a) Nie wolno stosowa¢ zadnych

przewymiarowanych arkuszy sciernych, ale

postepowac zgodnie z danymi producenta
odnosnie wielkosci arkuszy Sciernych. Arkusze

Scierne, ktére wystajg poza talerz Scierny, moga

spowodowac obrazenia, jak rowniez doprowadzi¢

do zablokowania, rozerwania arkuszy $ciernych lub
do odbicia.

4.6 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami
drucianymi:

a) Nalezy pamietac¢ o tym, ze szczotka druciana

rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi

kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzac
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenikaé przez cienkie ubranie
oraz/lub skore.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unika¢
mozliwosci stykania sie os’rony ze szczotka
druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swoja
Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosié¢
O

okulary ochronne.
Urzadzenia nie wolno wtgczac jesli brakuje w nim
elementow lub zabezpieczen wzglednie sg one
uszkodzone.

Urzadzenia ztagodnym rozruchem (rozpoznawalne
po symbolu ,WE...“ na oznaczeniu typu): jesli przy
wigczaniu urzadzenie bardzo szybko przyspieszy
do maksymalnej predkosci obrotowej, oznacza to
btad elektroniki. Dalsze istotne dla bezpieczenstwa
funkcje elektroniki nie bedg dostepne. Nalezy



natychmiast zleci¢ naprawe urzadzenia (patrz
rozdziat 12.).

Nalezy uzywac elastycznych podktadek, jezeli sa
one dostarczone w komplecie z materiatami
szlifierskimi i s one wymagane.

Nalezy przestrzegac informacji producenta
narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze nalezy chronic¢
przed smarem i uderzeniami!

Tarcze szlifierskie musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W Zzadnym wypadku nie uzywac tarcz tngcych do
szlifowania zdzierajgcego! Tarcze tngce nie moga
by¢ poddawane naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrobce muszg byé odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracac uwage na to, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytacznik réznicowopradowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30mA. W przypadku
wytaczenia szlifierki kgtowej przez wytacznik
réznicowopradowy nalezy sprawdzic i oczysci¢
urzadzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywacé uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzony lub pekniety uchwyt dodatkowy nalezy
wymieni¢. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigtg ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sig podczas uzywania

urzgdzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drog oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodczg. Sposrdd tych substancii
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otdw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrobki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
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azbest.

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.

Nalezy wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostania sig
czgsteczek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czasteczki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czgstki nalezy eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i unikac¢ odktadania sig ich w
otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy
uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat
11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgsteczek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Nalezy stosowaé odpowiednig instalacje

wyciggowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- nie kierowac uwalnianych czasteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzadzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systeméw odpylania i/lub oczyszczaczy
pOW|etrza

- zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic czysto$c¢ dzigki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie
pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurza¢ lub praé; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono
Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,
ewent. do wtgczenia trybu pracy ciagtej)*
Przycisk wtgcznika (do wigczania i wytaczania)
Uchwyt dodatkowy
Ostona
Nakretka mocujaca
Klucz dwuotworowy
10 Sruba (do przestawania i mocowania ostony)
* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

©oo~NOoO O S own

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
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podane na tabliczce znamionowej z parametrami
wykorzystywane;j sieci zasilajgce;.
Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytgcznik réznicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajacym 30mA.
Nalezy stosowac wytgcznie przewdd przedtuzajgcy
o minimgln m przekroju poprzecznym wynoszacym
1,5 mm*<. Przewody Erzedluiajace muszg byé
odpowiednie do wielkosci poboru mocy urzgdzenia
(por. dane techniczne). W przypadku zastosowania
bebna przewodowego, przewod nalezy zawsze
catkowicie rozwijac.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytacznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (6)!
Wkreci¢ mocno recznie uchwyt dodatkowy w lewy,
Srodkowy lub prawy otwér gwintowany (w
zaleznosci od potrzeb).

6.2 Mocowanie ostony
(do pracy z tarczami szlifierskimi)

%:%2 Przed uruchomieniem
A ] 2. Urzadzenia: Zatozy¢ ochronng
S —* ostone.

Do prac z tarczami zdzierajgcymi ze
wzgledow bezpieczenstwa trzeba stosowacé
ostong (7).

Do prac ze $ciernicami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa trzeba stosowaé specjalng
ostong do cigcia $ciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

Patrz strona 2, rysunek D.

- Odkreci¢ srube (10). Nasadzi¢ ostone (7) w
pozyciji, jak pokazano na rysunku.

- Obrdci¢ ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w stroneg uzytkownika.

- Dokreci¢ srube (10), zabezpieczenie przed
obréceniem musi przy tym znalez¢ sie w
wyztobieniach.

- Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie: ostona nie
moze da¢ sie obracaé.

Nalezy stosowa¢ wytacznie
@« narzedziamocowane, ponad

ktore ostona wystaje o co
6.3 Zasilanie sieciowe

najmniej 3,4 mm.
Gniazda sieciowe muszg by¢ zabezpieczone za
pomocg wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytacznikéw instalacyjnych.
Maszyny z symbolem ,WE..." na oznaczeni :
(z wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (tagodny rozruch).) Gniazda
sieciowe moga by¢ zabezpieczone rowniez za
pomoca szybkich bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikéw instalacyjnych.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed kazdym przystapieniem do
przezbrajania: wyciggac wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzgdzenie

musi by¢ wytgczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.
Do prac ze Sciernicami tngcymi ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy stosowac ostone do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujacy wrzeciono (3) nalezy
naciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie!

- Nacisnac¢ przycisk blokujacy wrzeciono (3)i
przekreci¢ wrzeciono
(2) reka do momentu, az przycisk blokujacy
wrzeciono zatrzasnie sie¢ w odczuwalny sposéb.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (1) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy
(1) w sposob przedstawiony na rysunku B.
Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego. Kotnierz blaszany
Sciernic tngcych musi przylegac do kotnierza
wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej
e Mocowanie nakretki mocujacej (8):

K

Obie strony nakretki mocujgcej réznig si¢ miedzy
sobg. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek C.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujgcej (8)
skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujgcej (8)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujaca
mogta zostaé bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujgca (8) kluczem dwuotworowym (9) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Odkrecanie nakretki mocujace;j:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujaca (8) kluczem
dwuotworowym (9) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema

rekami.



Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosunag¢ narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nalezy unikac¢ zasysania dodatkowych pytow

i widréw przez urzadzenie. Urzgdzenie nalezy
wigczac i wytgczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytgczeniu urzadzenia wolno je odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Nalezy unikaé niezamierzonego

uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wigczeniu w trybie ciagtym urzadzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za odpowiednie uchwyty,
przyja¢ bezpieczna pozycje i pracowac w
skupieniu.

Patrz strona 2, rysunek A.
Wiaczanie chwilowe:

Wiaczanie: przesungé blokade (4) w kierunku
strzatki i nacisngc przycisk wtgcznika (5).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtacznika (5).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wiaczanie: przesung¢ blokade (4) w kierunku
strzatki i nacisngc¢ przycisk wtacznika (5) i
przytrzymac go w pozycji wcisnigtej.
Urzadzenie jest wigczone. Nastepnie
przesuna¢ blokade (4) kolejny raz w
kierunku strzatki, aby zablokowac przycisk
wiacznika (5) (tryb ciagty).

Wytaczanie: nacisnac a nastepnie zwolni¢ przycisk
wigcznika (5).

8.2 Wskazéwki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie:

Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig
zbyt gorgca.

Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowac pod katem 30° - 40°.

Przecinanie sciernica:
3 % Przy przecmanlu smermca zawsze
2 nalezy pr rzeciwbiezni
(patrz |Iustrac a). W przeciwnym
wypadku zachodzi
niebezpieczenstwo, ze urzgdzenie w
sposéb niekontrolowany wyskoczy z linii ciecia.
Nalezy pracowac z umiarkowanym przesuwem,
ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.
Urzadzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskac,
ani kotysac.
Szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego:
Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig¢
zbyt gorgca.
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Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.3 Obracanie obudowy przektadni

Patrz strona 2, rysunek E.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykrecic 4 $ruby obudowy przektadni (a).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obroci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej sciggania.

- Wkrecic¢ 4 sruby obudowy przektadni (a) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki wewnatrz elektronarzedzia moga
sie osadzac¢ drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktocone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady mogg ograniczy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nie$¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez
wszystkie otwory wentylacyjne z przodu i z tytu
urzgdzenia lub przedmuchac¢ suchym powietrzem.
Woczesniej nalezy odfaczy¢ elektronarzedzie od
zasilania sieciowego, a podczas czyszczenia nosi¢
okulary ochronne i maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

rzadzenia z oznaczeniem WE...“

- Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomienie: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wsunigcia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub przy ponownym
doptywie pradu po przerwie w zasilaniu,
urzadzenie nie zostaje uruchomione. Wytaczy¢
urzgdzenie i ponownie wigczyc.

- Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. ze automatyczny ogranicznik
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Nalezy natychmiast zleci¢ naprawe
urzadzenia (patrz rozdziat 12.).

- Procesy wiaczanla powodujg krétkotrwate spad ki
napigcia. Przy niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego moga wystapic niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac¢ zadnych zaktécen.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.
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Nalezy stosowaé wytacznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy mocowac bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

Patrz strona 4.

A Tarcza zdzierajgca (stosowac tylko z
zamocowang ostong)

B Paskowy talerz szlifierski (stosowac tylko z

zamocowang ostong)

Ostona do przecinania $ciernica.

Sciernica tngca (stosowac tylko zzamocowang

ostong do przecinania Sciernica)

Diamentowa tarcza tngca (uzywac wytgcznie z

zamocowang ostong lub specjalng ostong

tarczy tnacej)

F Ostona do przecinania $ciernicg z suwadtem
prowadnicowym (natozy¢ na urzgdzenie i
przymocowac $ruba.) (Z kréécem do odsysania
pytu kamiennego powstajgcego przy
przecinaniu ptyt kamiennych za pomoca
odpowiedniego odkurzacza.)

G Ostona reki (do mocowania pod bocznym
uchwytem dodatkowym.)

H Element przedtuzajgcy (do pracy z talerzami

wsporczymi. Zwigksza odlegto$¢ pomigdzy

wrzecionem i talerzem wsporczym o ok.

35 mm)

Talerz wsporczy do fibrowych tarcz szlifierskich

(mocowac tylko z dostarczong nakretka

mocujgca talerz wsporczy.) (Stosowac tylko z

zamocowang ostong reki.)

J Fibrowe tarcze szlifierskie (Stosowac tylko z
zamocowang ostong reki.)

K Szczotka z drutu stalowego (stosowac tylko z
zamocowang ostong reki.)

L Stojak do cigcia metalu

M Nakretka mocujgca (8)

Nakretka mocujaca Quick

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com

lub katalog gtéwny.

m OO

b4

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez fachowcow!

W przypadku uszkodzenie przewodu zasilajgcego
tego urzadzenia, musi on zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego serwis lub osobe o podobnych
kwalifikacjach, w celu unikniecia zagrozen.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocié do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje szko-
dliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpadami

domowymi, ale usuwaé prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpaddw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcéw wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sig
wprowadzanie zmian zgodnych z postepem
technicznym.

(0] =Maks. srednica narzedzia mocowanego

tmax1 =Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (8)

tmax2 =Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomocg nakretki mocujgcej Quick

tmax,3 = larcza zdzierajgca/Sciernica tngca:
Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego

M =Gwint wrzeciona

| =Dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n =Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkos¢ obrotowa)

P4 =Nominalny pobdér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

m =Cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzgdzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 60745:

a, gg =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie
powierzchni)

a, ps =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie
talerzem szlifierskim)

Knsaips = Nieoznaczonosc (wibracja)
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Typowe poziomy ci$nienia akustycznego A:
Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

pA Kwa = nieoznaczone
m Nosié ochraniacze stuchu!
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTES 08N YiEC XP1IONCS

1. ANAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubvvn: AuTtoi ol ywviakoi
TPOXoi, Tou avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kat
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TWwV
npotunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

Ta gpyaAeia pe yvnola eEaptipata Metabo sivat
KATAAANAQ yla Tpoxlopa/Aeiavon, Aeiavon pe
YUAAOXOPTO, EPYACIES L€ CUPHATOBOUPTOES Kal
TPOXOUG KOTING 0€ HETAAAO, OKUPOSEUQ (UTTETOV),
TIETPA KAl TIAPOMOLA UALKA XWpIG TN Xprjon vEPOU.
a ¢nuIEG TTou EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV aTtd Tr Un)
evOedELYUEVT XPTI0T TOU EPYAAEiOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpemnel va AndOouv utr’ Oyn oL YeEVIKA
AVAYVWPLOUEVOL KAVOVEG ATOTPOTING
ATUXNMATWY KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aocdpaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MNpoogETe yla  Sikr| oag mpootacia
Kabwg Kal yla tnv mpooTtacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
OnEia TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktpidovtatl pe auto To cUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - [Na TN peiwon Tou
@ KIv&UVOU TPAUMATIONOU SlaBAaoTe TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg

umodeigelg acpaleiag Kat 6Aeg Tig
odnyieg. H un mpnon twv r[apaKaTw vrnodeifewv
aopaleiag kai Twv oénytwv UTTOPEL va MPOKAAETEL
n}\SKTpon)\n&a nupkay!td kav'rj cofapous
TPQUUATIOUOUG.
dulayete 6Aeg TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag Kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EpYAAEi0
pévo padi pe autda ta eyypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdalieiag

4.1 Kowvég untodeigelg acpaleiag yia
rpoxtcua Agiavon pe yvaAoxapTto,
£pYacieq N CUPPATOPBOUVPTOEG Kal
TPOXOUG KOTING:
Edappoyn
a) AUuTO TO NAEKTPLKO EpyaAeio pmopei va
XpnotuormonOei wg Astavmpag, Aetavtipag
YUaASGXapTou, CUpHaTOBoupToa Kal EPYAAELD
TpOXOoU kotm|G. MpooEETe OAEQ TIG UTIOSEIEELQ

acqm}\snuq, unodei&elg, 0dnyieg, napaatuaan
KaL oTolXeia, TTou Aappavete padi pe To
epYaAeio. Xe mepinmtwon mou eV TNPNOETE TIq
aKOAOUBEG UTTOSEIEELS, UTTOPOUV VA TIPOKANBOUV
nAektpomAnéia, pwTla kavn copapoi
TPAUMATIOMOL.

) AuTo TO NAEKTPIKO Epyaleio Sev gival
Kum)\)\n}\o yta oTiABwon. OL Xprioelg, Yia TIG
OToieg SEV TIPOPAETETAL TO NAEKTPIKO EpYAAEio,
MITOpOUY Va TIPOKAAETOUV ETIKIVEUVES
KOTAOTACELG KAL TPAUKATIONOUG.

y) Mn xpnotpormnoleite kavéva egaptnua, To
oroio dev TipoBAENETAL Kal 6€ cuvicTartal
anod ToV KATAOKEVACTY E151KA yla auto To
NAEKTPIKO EpyaAeio. Movo To yeyovog oTL
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE TO EEAPTNHA OTO
NAEKTPIKO spya)\elo Sev eEaodpailel kapia
aodaArn xenon.

5) O eMITPENMTOG APIONOG CTPOPWV TOU
e&aptnpaTog mMpEMeL va eivat ioog N
HEYAAUTEPOG aTIO TO HEYLOTO aplOpd
OTPODWYV IOV avadEPETaL GTO NAEKTPLKO
epva}\elo To gEaptnua, oV TEPLOTPEDETAL
YPIYOPOTEPA A6 TO ETITPETOUEVO, UIOPEL Va
OTIACEL KAL VA EKODEVOOVIOTEL.

€) H e§wTtepiki) SIAUETPOG KaL TO TIAXOG TOV
€EQPTNMATOG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV LE TA
OTOIXEIA SIOCTACEWYV TOU NAEKTPIKOV Gag
epyalAeiov. Ta Adbog 6100Taoto)\oynpava
eEaptiuarta dev unopouv va BwpakloTouv 1 va
eAeYXO0UV EMAPKWG.

Q) Ta eEaprnucrru He cnelpwua npEMEL va
Taplagouv akpiPwg oTov dgova Aciavong Touv
NAEKTPIKOU EpYAAEiov. ZTA CTEPEWUEVA PE
dAavtdeg eEapTnipata, TPEMEL 1) OTn
UTtoS0X1\G Va TALPLAZEL akpBWg oTn popdr
™g pAavtdag. Ta eEapTrata mou dev
Taiplafouv akpwg otn Sidatagn urtodoxng Tou
NAEKTPLKOV EPYOAEIOU, IEPLOTPEPGOVTAL AVIWHOAQ,
SnULoUPYOoLV LoXUPOUG KpadaopoUg Kal HropouV
va 08nynoouv oTnVv anwAeLd Tou EAEYXOU.

n) Mn xpnoormoleite kavéva XaAaopeEvo
egdptnua. EAEyxete mpiv and kdde xprion Ta
egapTnpata, 6Twe Toug diokoug
TpOXioparog, yla Tux6v onacipara Kat
PWYHMEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyuég
Kau p6opd, TIg GUPHATOROUPTOES Yia XaAapd
1 ortacpéva ovppata. ‘OTav To NAEKTPIKO
epyaAeio n TOo eEuprnuu necel Ka'rw,
eAeyETe, eav €xelL unooTei inuan
XPNopomomote €éva apoyo e§aptnua. Otav
€AEYEETE Kal TOMOOETNOETE TO E§APTNHA KAl
Ta MANGiOV EVpLOKOUEVA dTopa BpiokovTat
EKTOG TOV ETUTESOV TOU MEPLOTPEPOUEVOU
egaptparog, uq:nc're To gpyaleio va
AEITOUPYNOEL yla EVa AETTO HE TO PEYIOTO
aplOuo otpodpwv. Ta xalaouéva eEapmmpuata
omndfouv cuvnBwg o auTo TO XPOVO SOKIUNG.

) PopATE TOV TPOCWTIKS EEOTIALONO
nipootaciag. Xpnotpomnoleite, avdioya pe
Xp1ion TANPNG HACKA TIPOCWTIOV, TipogTacia
TWV HATLWYV 1] TIPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZTO



Babuo Tov gival GKOTIHO, XPNCLLOTIOLEITE
HAoKa MPocTACciag arno Tn oKovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEUTIKA YAVTLA 1] EISIKN
TI051d, TIOU CUYKPATEL HAKPLd oag Ta MIKPpA
owua‘n&tu Astuvanq Kal VAkov. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL OO TA EKTOEEVOHEVA
OAGYUPA EEva oWPATa, TIOU SNUOUPYOUVTAL OTIG
6laq>opaq sqpapuoysq H uacKa npoo*ramaq arno
N okovN 1) N LAoKA TIPOOTACIAG AVATIVONG TIPETIEL
va GIATPAPOLV TN 0KOVN TIOU SNLOUPYEITAL KATA
v epyaoia. Otav €ioTte ekTEBEIEVOL YIa
HEYAAUTEPO XPOVIKO dtactnua og Suvatd 86puo,
propeite va XAoeTe TNV akor oag.

1) Mpocé&Te va mapapévouv ta dAAa drtopa o
AcpaAr anéoTacT amnd TNV MEPLOXT TNG
epyuclaq oag. Kabe crropo mov rtspva omv
TIEPLOXT) EpYAsiag, TIpETEL va dEpEL
TPOoWTIIKS EEOTTAIG NG TIpooTasiag. Turjuata
ToU emegepyalOUEVOU KOUATLOU 1) OTIACUEVA
€E£0pTNHATA PUTTOPOVV Va EKGHEVSOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG GE ATOWA TIOU
BpiokovTtal eKTOg TNG Aueong B€ong epyaciag.

K) ‘'OTav eKTEAEITE EPyAoieg, ot oroieg To
€§APTNA UTIOPEL VA GUVAVTIOEL
KAAUPHEVOUG NAEKTPIKOUG AYWYOoUG 1j TO 816
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO EPYAAEio
Hovo anod Tig uokuéveq empaveleg Aapnig. H
emadn W’ €évav nAekTpodOpo aywyo UTopel va
B€oel eTioNg Ta HETAAAIKA LEPT TOU EPYAAEIOU
UTIO TAOM KAl VA TIPOKAAEDEL [la NAEKTPOTIANE(Q.

A) Kpatdate To KaAwdlo cUvdeong oTo peva
HOKPLA amod Ta MeEPIoTPEPOUEVA EEAPTHHATA.
‘Otav xaoeTe TOV EAEYXO TOU EPYAAEiOU, UTopei
TO KAAWSIO TOU PEVKATOG VA KOTIEL 1] va LayKwOEel
KalL To X€pL 1 o Bpayxiovdag cag va TepaceL oTnv
€TIKIVOUVN TIEPLOYXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEaptnuaTog.

M) Mnv EVATIOOETETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
TIOTE, MIPOTOU aKlvntonomeal EVTEAWG TO
sEap'rnpa To mepLoTPEDOUEVO EEAPTNHA MTTOPEL
va €pBel o emadn Le TNV emipavela evanddeong
KaLVa XAOETE £TAL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0aG
gpyaAeiou.

V) Mnv aprjoeTe TTOTE TO NAEKTPIKO EpYAAEio
va AELToupYEi, Katd ™ Slapkeia Tov To
HETapEPETE. Ta pouxa 0ag UTTOPOVV KATA AAB0g
va €pBouv oe enadn He To TEPLOTPEPOUEVO
€£apTNua, va paykwBouv kat To eEApTnua va oag
TPUTINOEL.

§) KaBapileTe TAKTIKA TIG OXICUEG AEPIOUOY
TOou nAaKrleou oag epya)\alou O avepompag
TOU KIvnTrpa tpapd O‘KOVY] pé€oa oTo naptB)\n pa
Ka pa MEYAAN CUYKEVTPWOT LETAAAIKNG OKOVNG
MTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn XpnNOLHOTIOLEITE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO
KOVTA 0€ EVPAEKTA VALKA. OL oTitvO|peq
propovv va avadAEEouv autd Ta VAIKA.

) Mn xpnolyomoleite kavéva eEApTNHA, TTOU
ATIALTEL VYPO PUKTIKO PEGO. H Xprion vepou 1y
AAAWYV UYPWV WUKTIKWV LECWV UTIOPEL va
odnynoel o€ nAekTpomAngia.

EAAHNIKA el

4.2 AvAKpPOUOT] KAl AVTICTOLXEG UTIOSEIEELG
acdpaleiag
H avdakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1] EUTTAOKYG TOU TIEPLOTPEPOEVOU
egaptnuarog, onwg Tou SioKou TPoXiopaTog, Tou
Siokou Agiavong, Tng cuppatopoupToag KTA. To
MAYKWHA 1) 1] EUTTAOKT] 00NYOUV OF pia EaPVIKT|
QGKIVNTOTIOMOT) TOU TIEPIOTPEPOLEVOU
egaptnuarog. ‘Etol €va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
EPYAAEIO KLVEITAL EVAVTIA OTNV Kareueuvon
TIEPLOTPOPTIG TOU EEAPTIMATOG OTO ONUEI0
EUTIAOKNG.
‘Otav 1.X. £vag 8i0K0g TPOXIOHATOG HAYKWEEL )
pn)\ompst oTo sna&epya(opsvo KOMMATL, UTTOpELN
akpn tov diokou Tpoxiopatog va Publotel oto
eTEEEPYACOHEVO KOUUATL, VA HaYKWOEL KaL ETOL VAl
OTIUGEL O 8I0KOG TPOXIOHATOG 1) VO TIPOKAAECEL HLal
avakpouor). O biokog TpoXioHATOG KIVEiTal HETA
TIPOG TO XELIPLOTI 1} ATIOMAKPUVETAL aTtd auTov,
avaAoya pe tn dopd mePLoTPOdHNG TOU SioKOU OTO
ONUEIO EUMTAOKNG. € aUTN TNV TEPITTWON
uropovv ot SioKolL TPOoXioHaTog akoua Kat va
OTIAo0UV.

Mia avakpouon (KAGTonua) eivain ouvEreLa piag
€0PAAUEVNG XPNIONG TOU NAEKTPLKOU spyakelou
Mmopei va arnopeuxBei pe Ta kKatdAAnAa peTpa
PodUAAENG, 6Twg TieplypddovTal o CUVEXELD.
a) Kpatate to nAekTpIkS epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 6AG OE
6£om, oTnv omoia uropeite va
QVTIPETWTTCETE TIG SUVANELG avddpaoT.
Xpnoomoleite MAvVToTE TNV TPGGOETN AP,
€AV UTLAPXEL, YIa VA EXETE TO NEYLOTO duvato
£Aeyxo avw oTIq Suvapelg avadpaong i ot
porm avtisSpaocng katd Ty erurayvvon. O
XEPLOTNG MIMOPEL HE TA KATAAANAQ HETPA
TIPODUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUOTG
KaL avtiépaong.

) Mn 6€c€Te TO XEPL GAG TIOTE KOVTA OTA
rtsplcrpsq)opsvu sEap'muaw To sﬁapmua
MTTOPEL KATA TNV AVAKPOUOT) VA TIEPACEL TIAVW aTtd
TO X€pLOQg.

Y) ANoheVYETE PE TO CWHA 0AG TNV TIEPLOXT,
OTNV OTToia TO NAEKTPIKS epyaAeio Oa KivnOei
OE TIEPITTTWON Hag avakpouong. H avakpouon
METAKLVEL TO NAEKTPIKO EPYAAE0 aVTIOETA OTNV
Katevuuvon g Kivnong Tou diokou Tpoxiopatog
OTO OTUEI0 EUTTAOKNG.

8) Na gepyadeoTte 181aiTEpA TIPOCGEKTIKA OTNV
TIEPLOXT) YWVLWV, KODTEPWYV OKUWYV KTA.
Epno&l(srs, ™V anwénon Tov sEap'rr']uaToq
amno 1o eneg&epyalOUEVO KOMMATL KAl TO
paykwpa To nsplorpaq)opavo efapmmua 8X8l mv
TGO VA UAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KOPTEPES
OKMEG 1) 0Tav anweeital. AuTtd npom)\el mv
ATIWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV AvAKPOUa.

€) Mn xpnotpomnoleite kavévav aAucidwTto 1
080VTWTO TPLOVOSIoKO. TETola EEQPTNUATA
TIPOKAAOUV TAKTIKA L AVAKPOUOT) 1) TNV anWAeLa
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.
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4.3 15waitepeg utoSEiEElg acdaAeiag yia
TIG EPYAOCIEG TPOXIOHATOG KAl KOTMG:

a) XpNGIMOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG SioKoug
TPOXIioHATOG TOV Eival EYKEKPILEVOL YIA TO
NAEKTPLKO 0ag EPYAAEio kal Tov
TIPOBAETIOUEVO YA aUTOUG TOUG Siokoug
Tpoxiopatog npodpuAaktnpa. Ot Siokol
TpOXIoNATOG, TIOU SeV TIPOPBAETIOVTAL YIa TO
NAEKTPIKO epYaAeio, Sev purmopouv va kaAudpoouv
EMOPKWG Kal eival avaodaAeig.

B) O1 otacToi dickol Aeiavong mpémnel va
TOToOETNOO0VV £T0L, WOTE N ETUIPAVELA
Agiavong va BpiokeTal KATW ATIO TNV AKMN
Tou mpoduAakTrpa. Evag Adbog TomobeTn-
HEvog diokog Agiavong, Tiou EETEPVA TNV AKLN TOU

poduAaKTpa, Sev pmopei va BwpakloTei cwaoTda.

y) Ot otactoi SchOL )\smvcmq rtpsrtel va
'rortoee'rneouv £101, WOTE N ETPAVELA
Agiavong va Bplckswl KATW aro TNV akpn
Tou poduAakTrpa. Evag Aabog
Tonoeemuevoq Siokog Agiavong, Tou F,snepva
TNV aKWY) Tou npoq>u)\aKmpa dev propei va
Bwpakiotei cwoTtaA.

8) O &iokol rpoxlcuaroc ETUTPEMETAL VA
Xpnotporoinouv pévo yia Tig
GUVIOTOUNEVEG SUvaTdTNTES Xpriong.

M.X.: Mnv TpoxI{eTE TTIOTE ME TNV TAIVY)
enpaveta evog iokou kotg. Ot Siokol Kormg
TPOOPIZOVTAL yLa TNV adaipeon ToU UMKOU LE TNV
akn Tou diokou. Me tny mAdyla epappoyr
SUVaUNg Hopouv auToi ot iokot va oTIdoouV.

€) Xpnctponomsn’s rtuvrors ayoyeg ¢Aavr§sq
GUOPIENG 0TO CWOTO NEYEBOG KAL 6T CWOTH
Hopd1] yia To Sioko Tpoxiopatog mov
emAggare. Ol katdAANAeg pAAvTLeg oTnpilouv
T0 6ioKO TPOXIOMATOG KAl UELWVOUV £TCL TOV
kivduvo pag Bpavong tou diokou Tpoyiopatog. Ot
PAAvTLES YO TOUG SIOKOUG KOTING UIOpPOoUV va
dladgpouv amod Ti§ GAAVTIES yia TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoxiouatog/Aeiavong.

{) Mn xpnowotmoleite kavéva pOapuévo
dioko Tpoxiopatog amod peyailvtepa
NAeKTpIKA epyaAeia. Ot 6iokol TPOXIoHATOS Yia
Ta peya)\UTspa NAEKTPIKA gpyaleia dev gival
KOTOOKEUAOHEVOL YLA TOUG UPNAGTEPOUG
apLBOUG OTPOPWYV TWV HIKPOTEPWY NAEKTPIKWY
€PYAAEiWV KaL UTOPOUV VA OTIACOUV.

4.4 TNepaTépw 1BlaitePEC UTIOSEIEELQ
acdalelag yla v epyacia He Tov
TPOXO KOTING:

a) ATOPEVYETE TO MITAOKAPLOMA TOV SicKOU

KOTING 1} TNV TIOAU uPnAn duvapun mtieong. Mnv

EKTEAEITE Kavéva uniepPBoAikd BadU koyipo.

Mua urteppopTWwon Tou Slokou KoTg auEdvel TNV

KaTardvnon Kat tTnv Taon yla HayKwa n

MTTAOKAPLOPA KAl £TOL TN SuvatdTnTa piag

avdakpouong 1 Tng Bpaviong Tou SioKou KOTG.

B) ATtOGEVYETE TNV TIEPLOXY] UTTPOCTA Kal
THoW amd TOV MEPICTPEPOUEVO 5ioKO KOTG.
‘Otav KIVEITE TO 5i0KO KOTING 0TO EMEEEPYALOUEVO
KOMHATL, QrOUAKPUVOVTAG TOV Art6 TO OWUA 0,
MTIOPEL O€ TIEPITTWON Hiag avakpouong va
TIVAYXTEL TO NAEKTPIKO EpYaAeio padi ye tov
neplotpedduevo dioko ameubeiag mavw oag.

Y) Z€ MEPIMTWOT) TIOV HAYKWOEL O 8i0KOG
KOG 1] SlakOYETE TNV Epyacia,
ATIEVEPYOTIOOTE TO EPYAAEIO KAL KPATNOTE
TO 1PEHA, OTIOU VA CTUUATIOEL O 5I0KOG.
Mnv npocnaenosrs TIOTE, Va TpaBnESTs TOoV
MEPIOTPEPOHUEVO aKOpa Sioko amno Vv Toun,
510 OPETIKA PTTOPEI VA TIPOKUPEL pia
avakpouon. EEakpIBwoTe Kal arokataoTnote
NV ALTia yla 10 HayKwa.

&) Mnv evEPYOTIO|CETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio ava, 6co Bpioketal oto
enegepyalopevo Koppdri. AdrioTe To Sicko
KOTIG va ¢9ucsn TPWTA TOV TATIPN uplauo
OTPOPWYV, TIPOTOU GUVEXICETE IPOGEKTIKA TO
Koo. Ze SladopETIKN MEPIMTWOon Uropel va
HayKwoel o diokog, va meTaxTel E§w amo To
enegepyadOUEVO KOPUATL ) VA TIPOKAAEDEL LA
avakpouon.

€) ZINPICeTe TIG TTAAKEG 1] TA pEYAAa
enegepyagopeva KOPPATIA, YIa VO HEWWOETE
TOV KivOUVO HLag avakpouasTg and Tuxov
HAYKWHAa Tou Sickov Kommg. Ta peyaia
snsEspyaCoueva KOMMATLA UTTOPOUV VA AUYicouv
KATw arto to id1o Toug To Bapog. To
enefepyaldUeVo KOPUATLTIPETEL Va oTNpideTal kal
oTIq SU0 TTAEUPES TOU SioKOoU, Kal HAALOTA TOCO
KOVTA OTNV TOUN) 600 Kal TNV Akpn.

C) I'Ipocaxe're l&larrspa oTo "Koq.upo

OnAdkwv" o€ UTLAPXOVTEG TOiXOUG 1} OE AAAEG
[Ty} spcpavaq neploxeq O BubLlouEVO] 610Koq
KOTING MTTOPEL KATA TO KOWIUO € GWATVEG agPiou
N1 CWANVEQ VEPOU, NAEKTPLIKOUG aywYoUq 1} o€
GAAQ aVTIKEIpEVA VA TIPOKAAETEL Pld AVAKPOUOT).
4.5 Idwitepeqg unodeigelg acpaleiag yia
Aeiavon pe yvaAdxapto:

a) Mn xpnoipomnoteite pUAAa Asiavong
untEPBOAIKA MEYAAWYV SLAC0TACEWYV, AAAQ
akoAouBeite Ta oTolXEiIO TOU KutuaKeuuan]
OXETIKA PE TO HEYEOOG TWV PUAAWV
Agiavong. Ta puAAa Agiavong, TIou TIPoEEEX oLV
€Ew amnod To dioko Agiavong, urmopouv va
TIPOKAAEGOUV TPAUUATIONOUG KABWG Kat
UTTAOKAPLOUA, HTIOPOUV VA GXLOTOUV 1) Va
0dnynroouv og avakpouon.

4.6 |8waitepeg utodeigelg aodaleiag yia
TIG EPYACIEG LE GUPHATOPROVUPTOEG:

a) NpocégTe, 6TL N cCupHATOBOUPTOA AKOUA
KOL KaTd Tn SLapKeLa Tng cuvnOiopENg
XP1iong XAavel koppdtia cupparog. Mnv
UTEPOPTWVETE TA GUPHATA UE Hid TIOAD
UYPNAn duvaun mieong. Ta ekodevsoviCopeva
KOMHATLO OUPHATOG UTTOPOUV EUKOAA VA
TPUTIMOOUV AETTTA pouxa Kavr) To dEpua.

B) ‘Otav cuvictatal évag mpopuAaktipag,
dPOVTIOTE VA NV UMOPEi 0 TIPOPUAAKTIPAG
va £pBel e entadri pe T cuppatopouptoa. Ot
SLOKOELSEIQ KAl TIOTNPOELSEIG BOUPTOESG MOPOUV
va SLEVPUVOLV TN SIAUETPO TOUG UE TN SUVAUN
miieongq kat TIg uyodKevTpeg SUVALELS.



4.7 Mepatépw unodei&elg acpaleiag:

MPOEIAOMNOIHZH - ®opdTte mavrote
TIPOOTATEVUTIKA YUAALd.

Mnv evepyoroleite To epyaAeio, 6Tav Asimouv 1
TIAPOUCLACOUV EAATTWUA LEPT) TOU EPYAAEIOU 1) OL
TIPOOTATEVTIKEG SLATAEELG.

EpyaAeia pe opaAn ekkivnon (avayvwpilovtal
amo to "WE..." otnv ovopacia Tou TUmov): ‘Otav 1o
epYaAeio katd Tnv evepyoroino, EMITAXUVEL
TIOAU YP1)YOPQ OTO HEYLOTO apLOPO OTPOPWYV,
udpioTatal éva nAektpovikd opdaAipa. Mepartépw
NAEKTPOVIKEG AEITOUPYIEG OXETIKEG LE TNV
aodpaAela, dev eival AEov dlabeoiueg. Avabeote
TNV Apleon eTOKEUT) Tou gpyaAeiou (BAEme oto
kedaiaio 12.).

Xpnootoleite eAaoTIKA evOlAUECA OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe to VAkd Agiavong kat
oTav anarovvTat.

Mpoo€ETE TA OTOLKEID TOU KATAOKEVAOTI) TOU
€PYAAEIOU 1] TOU TPOGOETOU EEOTTIALOLOU!
MpootateveTte TOUG SioKoug aTO YPACO KAl
Xturmpua!

Ol Siokol TpOXioHaTOG MPEMEL Va GUAdYOVTAL KL
VO XPTOLHOTIOLOUVTAL TIPOOEKTIKA, CUMPWVA HE TIS
UTIOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTY).

Mn xpnotdoroleite MOTE SioKOUG KOTIG yla
Eexovdplopa! Or diokol Kotmg Sev emTpEMETAL VA
€KTEOOUV O€ Kapia TAEUPLKN Ttiean.

To TEPAXI0 EMEEEPYAOIAG TIPETIEL VA AKOUNTTA
0tabepa Kat va eivat a0PaAGHEVO, TLX. HE TN
BorBela odtykTripwyv. Ta HeyaAa TepAxLa
enegepyaoiag MpEMeL va unootnpifovrat
ETIAPKWG.

‘Otav xpnotdomolovvtal eEaptiuata pe
OTIEPWHA, OEV ETUTPETIETAL VA AKOUUTTA 1) AKPEN
TOU dE0Va TOV TATO TNG TPUMAG TOU EE0PTHHATOG
Aeiavong. MNpooé€te, va gival To onsnpwua oto
epya)\elo/eﬁapmua APKETA LaKPU, Yia va
UTIOSEXTEL TO KOG TOU A&ova. To OTIEIpWHA OTO
epyaAeio/eEdptnua npémnet va Tapldlel pe 1o
omeipwpa otov agova. Na 1o urKog Tou agova Kat
TO oTieipwpa Tou agova BAeTe ot oeAida 3 Kat
oTOo KePAAalo 14. TeXVIKA OTOLXEIQ.

2uvioTartal n Xprion Hiag HOVIUNG EYKATaoTaonsg
avappoPnong. ZUVOEETE TTIAVTA TIPONYOUUEVWS
eva pele dappong FI (RCD) pe pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA. X Tepimtwaon
ATIEVEPYOTIOINGNG TOU YWVIAKOU TPOXOU HECW TOU
peAe diappong (FI) mpémel To epyaAeio va
eAeyxOel kal va kabaplotel. BAETE oTo kepdaAlalo
9. Kabapiopog.

Aev grutpéneral n xprion XaAaouEVwY, OxL
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

Amogpuyete TIG (NILEG OTOUG CWATVEG agpiou 1
O0TOUG CWATVEG TIAPOXNG VEPOU, GTOUG
NAEKTPLIKOUG AYwYOUG Kal 0TOUG GEPOVTEG
ToiXoug (oTaTIKn).

MpoTtoU MpayHaToTomoeTe pia omoladnroTe
puBLoN, aAAayT) EEOTTAIGLOU 1) GUVTNPNON
TpaPn&te To Pig amd v mipida.

EAAHNIKA

Mia xaAaopévn 1} paylopevn pdcobetn Aafn)
TIPETEL Va avTikataoTabel. Mn xpnotlormoleite To
€PYOAEiO e eAaTTWHATIKA AaBh.

‘Evag xaAaop€vog 1 paylopHEVOG TIPOPUAAKTIPAG
TIPETIEL Va avTiKaTaoTadel. Mn xpnotloToLeiTe TO
€PYaAAEio pe EAATTWHATIKO TIPODUAAKTTIPA.

2TEPEWVETE TA WIKPA TEPdXLa eneEepyaaiag. MN.x.
Ue odio oe pia peyyevn.
Meiwon emBapuvong anoé okovn:

2wpartidla, Ta ormoia dnuoupyouvTal Katd

TNV EPYQOia e TO TIAPOV epyaAeio,
EVOEXETAL VA TIEPIEXOUV OUTIEG, OL OTIOIEG UTTOPEI
va TPo&EVIo0UV KapKivo, AAAEPYIKEQ
avTdpAcELg, VOOTIATA TOU OVATTVEUOTIKOU
OUCTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIES 1] AAAEQ
BAABeg TG avarapaywyng. Oplopgva
TIAPadElyLaTA AUTWV TWV OUCIWV gival Ta eENG:
Mo)\uﬁéoq (o€ poAuBdoUxa emiXpiopaTa), OPUKTT)
oKOVN (artd SopiKoug AiBoug, CKUpOSENA Kal Tal
TIapoOpoLd), TIPOCHETEG OUTiE] yia mv
eneEepyaoia EUAEiag (xpwHIKO, HEoA TIPOOTACIAG
Euleiag), oplopéva eidn EuAeiag (6rwg okdvn
&puog 1 0&l1ag), LETAAAQ, auiavTog.
O kivduvog eEaptartal and tn SLapKeLa, oTnv oroia
0 XPnoTNng 1) dtopa mou Bpiockovtal Kovtd
eKTiBevTal otnVv emPBapuvon.
AuTtd Ta cwpatidla dev mpernel va podcouv oTo
OWHa.
Ma va pewwdein erPBapuvon and auteg TIG OUCIEG:
DpovTioTE yla KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYATIag
Kal dopdte KATAAANAO EOTIAIOUO TIPOCTACIAG
OTIWG LAOKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVONG, OLOTIOIES
MUTTOPOUV va PIATPAPOUV HKPOOKOTIKA HIKPA
owpartidla.

Tnpeite TG 06nyieg TIOU LOXVOUV YLA TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV £PApHOYN) KAl To onueio xpriong
oag (r.x. Slata&eg mpootasiag TG epyaoctag,
anoppLyn).

2UAAEETE TO OWHATIOW TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnuioupyiag Toug, anopuyeTE TIG
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoupotoleite KATAAANAO yla eSIKEG Epyaoieq
pocBeTOo €EOTAIONO (BAETE 0TO KEDAAQLO 11.)
‘Etol dBdavouv Atyotepa cwpatidla aveEEAeyKTa
oTO TEPIBAAAOV.

Xpnolporoleite €va KATAAANAO cUoTNUa

avappoéodnong okévng.

MewwoTte TV emPdapuvon and tn okdVN e TOUG

€ENg TpoTIOUG:

- oTpEdovTaq Ta eEepOUEVA CWHATISIA KalL TN
okoVn anagpiwv Tou pyaieiou dxL TTAVW 6ag 1
TIPOG ATOWA TIOU BpioKovTal KOVTA 0ag 1) TTAvw
0€ CUCOWPEUHEVT OKOVT,

- XPNOLLOTIOWVTAG ia £YKATACTACT
avappodnong kavr pia cuokeur KabapLopou
TOU aépa,

- agpiovtag KaAd To XWpPo epyaciag Kat
dlatpwvtag Tov Kabapd avappodwvtag Toug
puroug. To okouTtiopa iy To §edpuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte 1y mAEveTe TNV evdupaoia
npootaciag. Mnv Eeduodre, XTunaTe 1y
kaBapilete pe BovPTOoES.
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5. Emokomnnon

BAgme oehida 2.

1 ®Aavtda ompiEng

2 Afovag

3 Kouprmi kAeWdwpatog Tou agova

4 AoddAeia (€vavtl akouolag EVEPYOTIONoNg,
evOEXOUEVWG Yla ouveXn AetToupyia)®
MANkTpodlakdmIng (yia Tnv evepyoroinorny/
arevepyortoinon)
Mpdobetn AaPn
Mpodulaktripag
Ma&udadt cvopty&ng
[avtokAeldo
10 Bida (ywa ) pUBULIoN KaL TN OTEPEWOT TOU

TIPOGUAAKTT|PQ)

* Avaloya Tov eEOTIAIOO/Ee oupmeplAapBaveTat
0Ta VAIKA TIapddoong

©ooNO® [¢,]

6. Ofon oe AslToupyia

Mpiv Tn B6€0n o€ Aettoupyia eAEyETe, av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU avapeEPOVTALGTNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTal UE TA OTOoLXEIQ TOU
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

ZUVSEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE
Slappong FI (RCD) pe pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA.

X;\)noluonotsirs pévo pnaéavré(sq UE pa
eAdyLotn diatoun) 1,5 mm=. OL ymaAavtedeq
TIPETIEL Va lval KATAANAEG YO TNV
aroppopouuEVN lo§1') TOu gpyaAeiou (beite ota
Ts;svu«i oTolXEia). 2€ TIEPITTTWON )s{n’]onq evog
POAOU KaAwdIovu, EeTUALYETE TO KA.

EVTEAWG.

w0 TTavToTe

6.1 TomoB€tnomn tng npocOetng Aapng

Na gpyddeoTe pOVO e TOTIOBETNUEVN TNV
npocbetn Aafr) (6)! Bidwote opixtd pe To
XEPL TNV TIPOoBeTN AaPr) oTNV aploTtepn), peoaian
5eld KOXAlOTOUNUEVN TPUTIA (avAAoya TNV
avaykn).

6.2 TomoB£tnom Tou MpodpuAaKTiipa
(yla epyaoieg pe diokoug TpoxionaTog)
%:% Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia:
Z 1. 0 2. TomoBetriote TOV
I . —* mpoduAaKTAPA.

Na Tiq epyaocieg pe diokoug Eexovdpiopatoq

yla Adyouqg acdaAeiag TpEmMeL va
xpnotporonBei o popuAaktnPag (7).

Na 11 epyaoieq pe diokoug KOTmg yla

AOYoug aodpaleiag pemnelL va
XPnooTomOei 0 £161K0G TIPoPUAAKTTPAg SioKwv
Kotmq (BAETE oto kedpdaAaio 11. EEapmuata).
BAéme oelida 2, ewova D.

- A\uote ) Bida (10). ToroBeTrOTE TOV
poduAakTnpa (7) otn B€on Tou paiveral.

- MupioTte TOV MPODUAAKTIPA ETOL, WOTE N KAELOTH
TIEPLOXT) Va SEiXVEL TIPOG TO XPNOoTN.

- 2oiEte ) Bida (10), edw n aoPpdiela
TIEPLOTPODNG TIPETIEL VA TILAVEL OTIG EYKOTIEG.

- EAEyETe TNV KaAY) Tipocappoyn: O
TIPOPUAAKTAPAG SEV ETUTPEMETAL VA UTTOPEL VA
neploTpadei.

(—~——9v
—_—

6.3 ZUvdeon oTOo SiKTUO TOV PEVUATOG
OLpideq TOU PEVATOG TIPETIEL VA Eival
aopaAlopéveg e Bpadeieq aopaleleg THENG 1
MIKPOQUTOMATOUG SLOKOTITEG AoPaAeiag.

E { "WE..." 0TV ov J :
(Me evowpaTwHEVO AUTOUATO TIEPLOPLOUO TOU
PEVMATOG EKKivoNg (opaAr) ekkivnon)). Ot mpiceq
TOU PEVMATOG UTTOPOUV ETTIONG Va eival
aodaAloPEVES e Taxeieg aodaAeleg TAENG N
HKpoauTopaToug SlakémTteg achaAeiag.

Xpnoluotoleite povo
etaptmuata, Ta omoia
Tpoe&ExouV arnod Tov
TIPODUAAKTIPA TO ALlyOTEPO
3,4 mm.

7. TomoO£tnon Tou diokou
TpOoXiopatog

Mpwv and 6Aeqg TIg epyaacieq aAAayng

gtomAlopou: TpaBn&te 1o ¢Ig amnod v mpida
TOU pevpatog. To epyaleio Tpermel va givat
ATIEVEPYOTIOINUEVO Kal 0 a§ovag akivnTog.

Na 11¢ epyaoieg pe diokoug Kotm|g yla
AGYyoug aopaAeiag XpnOLUOTIOLEITE TOV
podUAaKTPA SioKwV KOTNG (BAETE oTO
kedaAalo 11. EEapmuara).
7.1  KAgidwpa Tov agova

MatioTe T0 KouuTt KAEWOWHATOG Tou AEova
(3) LOVO HE OKLVNTOTIOINUEVO TOV AEova.

- MatmoTte 1o Kouur KAeWbwUaTog Tou agova (3)
Kal yupioTe Tov dgova (2) Je To XEPL, WOTIoU va
avTiAndOeite TNV AoPAALOT) TOU KOUMTILOU
KAEWBWHATOG Tou d&ova.

7.2 TomoB£tnon Tou Sickov Tpoxiopatog

BAgme oeAida 2, eikova B.

- TomoBetnote T PAdvTla opEng (1) otov
a&ova. Eival owotd toroBetnuevn, otav dev
uropei va eplotpadei mavw otov dgova.

- TomoBetroTE TO HiOKO TPOXioHATOG, OTIWG
daivetal otnyv eikova B, otn dAdvtCa othpEng

7

O Siokog TPOXioHATOG TIPETIEL VA AKOUUTIA
opoldpopda navw otn dAavtia ompEng. H
METAAAKN GAAVTIa TWV SiOKWV KOTING TIPETIEL VA
QKOUUTTA TTAvVw ot AGvta otpLEng.

7.3 Z¢pigipo/Avoiuo Tou agipadiod
ouoPplygng
—— (Zéj;:iﬁluo Tou magpadiov cUoPLyEng

O1 2 mAeupeg Tou tagpadlov cuadtyéng eivat
SladopeTikeg. BidwoTe T0 A& adt cuodplyEng
TIAVW OTOV AEO0VA WG AKOAOVBWG:

BAgme oeAida 2, ewodva C.



- A) Ze epinTwon AemTWV Siokwv
Tpoxioparog:
To meplAaipto Tou ragiuadiov cuodry&ng (8)
SeixVeLTIpOg Ta EMAVW, Yla va Uropel va odpi&eL o
AETTOQ 8i0KOG TPOXIOHATOG LE OLyoupld.
B) Ze mepintwon xovipwv diokwv
TpOXiopHaTOG:
To neptAaipio Tou ra&padiov cuodty&ng (8)
Seix Vel TIpog Ta KATwW, yla va UIopei va
TomoBetnOei To Ma&adt cuodtyéng ciyoupa
navw otov agova.

- KAgidwpa tou d&ova. ZoiEte To a&uddt
oUodLYENG (8) pe To YavTlOkAeLS0 (9) TIpog T
$OopA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

AVOopo Tou magiadiov cuohplyEng:

- KAgidbwpa tou d&ova (BAEme oto kedpaiato 7.1).
ZeBdwote 10 naEluaél ouodLyEng (8) pe To
Yavt{okAeLd0 (9) evavTia otn Gopd TwV SEIKTWV
TOU pOoAOYLOV.

8. Xpnon

8.1 Evepyomoinon/Anevepyornoinon

Odnyeite 0 gpyaleio mavrote pe Ta dSvo

Xépla.

MNpwTta evepyoroleite To EpyaAeio kal HETA

dEpeTe TO EEAPTNHQ OTO EMEEEPYALOUEVO
KOMMATL.

Anodevyete, va avappodd To EpyaAeio

POCcOEeTN oKoOVN Kat ypeQia. Kata tnv
€VEPYOTIOINOT KAl ATEVEPYOTIOINCT KPATATE TO
EPYOAEIO HAKPLA ATTO TN CUYKEVTPWUEVT OKOVT).
EvaroBeteTe 1O gpyaAeio peta tnv
artevepyoroinon, adov TPWTa aklvnTonondei o
KIVNTrpag.

AmnopevyeTe TO akouolo Eekivnua:

AmtevepyoTioLeiTe TAVTOTE TO EpYAAeio, dtav
QTIOHAKPUVETE TO PIG ATIO TNV TIPIda TOU PEVHATOG
1) 6TaV TIOPOVCLACTEL LA SLAKOTI PEVHATOG.

Ze mepintwon ouvexoUg Aettoupyiag To

epyaAeio eEakoAouBei va Aettoupyei, 6Tav
oag EePuyeL anod To xEpL. U auTo Va KPATATE TO
EPYAAEI0 TTAVTOTE KAAQ LE Ta U0 XEpLa ard Tig
TIPOPBAETIOUEVES XEPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
otabepd Kal va epYAlECTE CUYKEVTPWHEVOL.

BAérme oeAida 2, eikdva A.

ZUvtoun Aettovpyia:
Evepyomnoinon: Znpw&te TNV acdaiela (4) mpog
TNV KaTeLubuvon Tou BEAOUG KAl TIATNOTE
TOV TIAN KTpoélaKonm (5).

: AprioTE TOV TIANKTPOSIOKOTTTN
(5) s)\euespo

Arnev

Zuvexng Asttoupyia (avaloya tov
€EOTIAIOO):

Evepyormoinon: Znpw&te tnv acdpdAela (4) mpog
NV KatevBuvon Tou BEAOUG, TIATNOTE TOV
TIANKTPOSIAKOTTN (5) KAl KPATHOTE TOV
natnuévo. To epyaAeio eival Twpa
EVEPYOTIOMUEVO. ZTIPWETE TWPA TNV
aopaAela (4) AAAN pa eopd mpog TNV

EAAHNIKA el

KaTeLOUVOT) TOU BEAOUG, VLA VO KAEWBWOETE
ToV MANKTPOSIaKOTTTN (5) (CUVEXNS
Aettoupyia).

Anevepyornoinon: Matrote TOV MANKTPOSIAKOTIIN
(5) kaL agprjote TOoV EAEVOEPO.

8.2 Ymobdei&elg epyaociag

Tpoxiopa:

MieCete To epyaleio eAadppd Kal KIVEITE TO TIAVW
otnyv emdavela nepa-dwoe, yia va pn {eotabei
TIOAU n eTiidpdvela Tou enegepyaldpevou
KOMMATLOU.

Tpoxopa Eexovdpioparog: Na €va KaAdo
ATMOTEAECUA EQYATIAG TIPETIEL VA EPYALECTE PE A
ywvia kAiong a6 30° - 40°.

Epyacia pe TOV TpOXO KOTIN|G:

&& 2V epyacia e TOV TPOXO KOTG
TPETIEL VAL E0YACETTE TIAVTOTE
avtippora (BAEME elkOVA).
AladopeTika urtdpxet o Kivduvog, va
Tietay el To epyaAeio aveEEleyKTa

€Ew amo v Topn. Na epyadeote pe PETpla
TIpowenaomn, avTtioToln oTo enegepyalouevo
UAIKO. Kavéva paykwpua, kagia mieon, kagia
TaAdvTwon.

Aeiavon pe yvaAoxapto:

Miélete TO epyaleio eAadpd KAl KIVEITE TO TIAVW
otnyv emdavela neEpa-dwoe, yia va pn {eotabei
TIOAU n eTiidpdvela Tou enegepyaldpevou
KOMMATLOU.

Epyacieq pe GUPHATOBOUPTOEG:

Medete eAadpd TO epyaieio.

8.3 MepiloTpodn MePIBAHATOG UNXAVIGHOU
peTAdoong Kivnong
BAéme oeAida 2, eikova E.

- TpaPn&Te 10 GIG (PEVHATOANTTTN) ATIO TNV npl(a.

- ZePBWOTE TIG 4 BiSEG TIEPIBATLATOG UNXAVIOLOU
petadoong kivnong (a). MPOEIAONOIHZH! Mnv
adalpeite To MEPIBANUA UNXAVIGHOU
HeTaAdoong kivnong!

- Neplotpete TO TMEPIBANUA UNXAVIOHOU
peTddoong Kivnong otnv ermbuunTtr) B€on xwpiq
Vva 10 adalPETETE.

- O1 4 Bideq TOU TEPIBANLATOG UNXAVIOHOU
peTadoong kivnong (a) péret va Btdwbouv oTiq
urnapxouoeq BoATeg omelpwpatog! Porm)
ouody&ng = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Kabapiopog

Kata v eneepyaoia evdexetat va emkadioouvv
OWHATIOD 0TO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov. Auto ennpeadel Suouevwg TV WUEN
TOU NAEKTPLKOU EpYaAEiou. AYWYIHeg emikabioelg
eVOEXETAL VA EMNPEACOVV SUCUEVWG TN HOVWON
TIPOCTAGIAG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KaL va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.
Avappoddate TOUG punouq OTO NAEKTPIKO
EPYAAEIO TAKTIKA, ouxva KaL TIOAU KaAd péoa amod
OAEQ TIG UTTPOCTIVEG KAL TIIOW EYKOTIEG AEPLIOHOU iy
Eepuodate Toug e Enpod agpa. AtoocuvdeaTte
TIPONYOUHEVWG TO NAEKTPIKO epyaAeio amod Tnv
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Tpododocia evépyelag kat opdte TAuTOXPOVA
YUaALd kat pdoka pootaciag.

10. Apon BAaBwv

EpyaAei "WE... V OV '

- Mpootacia ano ues}\n'rn enuvsxmvncn To
epyaleio e Aettoupyei. H npootaocia arno
aBeANTN emavekkivnon €xel evepyoromBel. Eav
peJolly (psuuaromnmq) Tonoesmea otnv npi¢a
JE EVEPYOTIONIEVO TO EPYAAEIO T
arokaTaotadel N Tpododocia Tou PEUUATOG
META arto a SlakoT, To epyaAeio e
Aettoupyel. O€0Te TO EPYAAEi0 EKTOG
Aettoupyiag kat Eavd og Aettoupyia.

To epyaleio eMITAXVVEL KATA TNV
€VEPYOTIOINGN TIOAU Ypiiyopa GTO HEYIGTO
apiOuo o‘rpoq:owv 6n7\06n o] aurouaroq
TIEPLOPLOUOG TOU PEULATOG aKKwncmq (opaAn
ekkivnon) 8¢ Aettoupyel. Yolotatat éva
NAEKTPOVIKO OPAAUQ, TIEPAITEPW NAEKTPOVIKEG
AELTOUPYIEG OXETIKEG HE TNV a0DAAELD, OV gival
Agov dlabeoiueg. AvabeaoTe TV Aueon
sm)oKeur'] TOoU epYaAeiou (BAéme oTo kepAAalo

1

W2 W 22 . s
-O1 61(161K(101€q svspyonotncmq npom)\ouv
OUVTOEG TITWOELS TNG TAANG. Z€ TIEPITTWON
SUOHEVWYV GUVONKWV 0TO SIKTUO TOU PEUUATOQ
uropoUvV va eudavioTouV poPAruatTa oe AAAa
€PYOAEia. 2 TIEPITTWON EUTIESTIOEWYV SIKTUOU
HKpOTEPEG aTto 0,2 Q Sev avauevovTal
TIPOPANHaTa.

11. EEaptipata

Xpnoluoroleite poOVo yvriola e§aptrjpata g
Metabo.

Xpnougoroteite povo egaptnpata, Ta oroia
TIANPOUV TIG QMTALTIOELG KAL TA XAPAKTNPIOTIKA
oToleia ou avadepovTal o AQUTEG TIG 0dNYieq
Aettoupyiag.

Tomnobeteite To e§ApTnua pe acdaieta. ‘Otav
XPNOoLoTIolEITAL TO EPYAAEIO OE Eva OTNPLYUA:
2TePEWOTE e aodaAela To epyaAeio. H anwAela
TOU EAEYYXOU UTIOPEL va 08NYT|OEL OE TPAUUATI-
OUOUG.

BAéne oeAiba 4.

A Aiokog Eexovdpiopatog (Xprion Hovo e

TOTIODETNEVO TOV TIPODUAAKTTPA)

Aiokog Aeiavong pe puAlapakia (Xprion povo

JE TOTIOBETNEVO TOV TIPOPUAAKTTPA)

Mpodulaktrpag diokou KOTNG

Aiokog kotm|q (Xprion HOVO HE TOTIOBETNUEVO

ToV TIPOPUAAKTTPaA SioKOU Konr']q)

Aapavtodiokol Kortg (Xprjon povo e

TOTIOOETNEVO TIPOPUAAKTIPA 1)

TIPOPUAAKTT)Pa SioKOU KOTING)

F MpopuAaktipag Tpoxol KOG HE TEAUA
o&nyncnq (ToroBeTNON TIAVW O0TO EPYaAeio
Kat orepswcm ME ™ [3[50) (Me oroulo ya mv
avappodnaon TG 6KOVNG TNG TETPAG, TTOU
SnuloupyeiTaL Katd To KOWIUO TWV TIETPIVWY

m OO w

TIAQKWV HE IOl KATAAANAT GUOKEUT
avappodnong)

G [Mpootaocia xeptov (Ma TomobETNoN KATW amod
TNV TAEUPIKN TIPOCOETN Aafry)

H E&aptnua eméktaong (Ma v epyacieg pe

Toug diokoug oTrpENg. Augavel Tnv

anooTao”n avaueoa otov a&ova kat oTo Sioko

ompEng miepinou katd 35 mm)

Aiokog otrpiEng yla diokoug Aeiavong Fiber

(TomoBETNGON UOVO HE TO GUVNUUEVO TIAELASL

ouobLy&ng diokou opiEng) (Xprion poévo pe

TOTIOBETNEVT) TNV TIPOOTAGIA XEPLOV)

J Aiokol Aeiavong Fiber (Xprion povo pe
TOTIOBETNEVT) TNV TIPOOTAGIA XEPLOV)

K XaAuBéwn ouppatoBouptoa (Xprion HOVo pe
ToTo0E™N uevn TNV TIpooTacia xepLov)

L Baon kommq HETAAA WY

M Ma&uadt cuodbiy&ng (8)

ﬂaEtuchl Taxvouodlyéng

MAnpeg podypappa eapmpuatwy, BAENE

www.metabo.com 1} GTov KUpLO KATAAOYO.

Z

12. Emokeun

OL ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV

ETUTPEMETAL VA SlevepyouvTal LOVOV aTio
nAekTpote)Viteg!
‘Otav 10 KaAwdio oUvdeoNg 0TO SIKTUO TOU
PEVHATOG AUTOU TOU EPYAAEIOU XAAAOEL, yla TNV
aropuyn KvdUuvwv npsnswa avtikataotadbeianod
TOV KATOOKEVAOTY 1) TO TUNHA EEUTMPETNONG
TIEAATQV TOU KATAOKEVAOTT 1} aTtd £va ATOHO e
TA AVTIOTOLXA TIPOCOVTA.

Me nAektpikd epyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIIOKEUNQ arteuBuveOeiTe TAPAKAAW oTnv
avtiotolyn avtinpoowrtia tng Metabo.
AlguBivoelg BAéne www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug KateBdoete otn Slevbluvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepBAAAovTtog

H dnuoupyoupevn okovn Agiavong pnopei va
mieplexel PAaBepEg ovoieg: Mnv amnocupeTe
oKV [E TA OKIAKA ATIOPPIUHATA, AAAAD OWOTA,
mapadidovtag T oKovn o€ [ia BEon ouyKE-
VIpWOoNG E8IKWV ATIOPPLIUHATWYV.

TNPEITE TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YId TNV
anéoupon cUUGWVA E TOUG KAVOVEG TTPOoTACIag
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWOT) TwV
AxPNOTWV EPYAAEiWV, CUCKELAOIWY KAl EEAPTN-
HATWV.

Mévo yia 1iq xwpeg tng EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ 0TA OIKIAKA aToppi-

ppatal Zuu¢qu pe TV Eupwraiky Odnyia
2012/19/EU mepi n)\SKTpLK(uv KOl NAEKTPOVIKWV
OUOKEVWV KAl TNV EVOWHATWOT| TNG 0TO EBVIKO
SiKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEIN TIPETIEL VO GUAAEYO-
vral Esxwpto‘rd KL VA ETIOTPEDOVTAL YIA AVAKU-
KAWOT € TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPBAAAOV.



14. Texvika cToixeia

Aleukpivioelg ota otolxeia ot oeAida 3.
Alatnpoupe 1o Sikaiwpa ya aAAayég, TIou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO0.
(0] =MeEylon S1ApeTPOg Tou EEAPTIUATOG
epyaoiag
tmax,1  =MEYIOTO ETUTPETTO TIAXOG TOU
€pyaAeiov/eEapTATOG 0NV MEPLOXN
oVoPLENG OE TIEPITTTWON XPNOoNG
ma&adlov cuodLyEng (8)
tmaxe =MEYLOTO ETUTPETTO TIAXOG TOU
' epyaAeiov/eEaptripaTog otnv eploxn
oUuodIENG O€ TIEPITTTWON XP1IoNG
ra&uadlo TaxuouodLyEng
tmaxs =Aiokog Eexovéploparoq/ALOKoq KOTING:
MEyLOTO ETUTPETTO TIAXOG TOU
gpyaAeiov/eEaptparog
M =2neipwpa Tou dova
| =Mnkog tou agova Aegiavong
n =ApBuog aTpodwv Xwpiq doptio
(1éyloTog aplBpog oTpodwv)
P4 =OVOUaOTIKY) artopPOPOUHEVT) LOXUG
P> =AmodI50EeVT LOXUG
=Bdapog xwpig kaAwdlo ocvvdeong oto
pevpa
OL TIpEG peTpriBnkav cUPGWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuov mpootaciag
I

~ EvaAlacoopevo peupa

Ta avadepopevVa TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e
avoxEg (oUpdwWVa PE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

Tipég sxnourmq

AUTEG oL TIHEG KABIOTOUV SuvaTh TNV EKTi-
MNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU
KaL TN oUyKpLom SladpOpwV NAEKTPIKWYV EpYa-
Aeiwv. AvdAoya pe TIq cuvOnkeqg gpyaaiag, Tnv
KOATAOTAOT TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou 1) Twv e€ap-
Tnudrwv gpyaoiag unopsi TO TIPAYMATIKO q>oprio
va gival uqm}\orspo N xaunAotepo. MNa mv eKTi-
unon AdBete unqun Ta SlaAeippata epvaclaq Kat
TS PACELS UKPOU ¢opnou Me qun TIG avTi-
OTOLXEG TIPOCAPUOCUEVEG TIMEG EKTIUNONG KaBo-
pioTE YETPA TIPOOTACIAG YA TO XPNOTN, TI.X. OPYa-
VWTIKA YETPA.
ZUVOAIKY] 1K DV (Slavuopatiko
GBpolopa TPV KATEUBUVOEWV) Uno}\oylopévn
oupdwva pe To npomno EN 60745:
ap g = TN EKTIOUTNG Kpaéaouwv (Aeiavon

EEWTEPIKWYV ETIPAVELDYV)
ap ps = TUN EKTIOUMMG KPASAoUWV (Agiavor pe
Sioko Aeiavong)

Kh,sa/ps =AVAoPAAELd (TakavTwon)
Tumik TIKEG 0TAO a&loAdynon A:
Loa =2TABUN NXNTIKNG TtieoNg
Lwa = ZTd6uN NXNTIKNAG loxVog
Kpa, Kwa= Avacpaieia

Xpnoomnoleite pooTacia akong

(wtaomideg)!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban igazoljuk:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes vonatkozé
rendelkezésenek. mellékelt miiszaki dokumentacio
*4) - lasd a kovetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépek eredeti Metabo alkatrészek hasznalata
eseten alkalmasak fémek, beton, kézet és mas
hasonl6 anyagok kdszoérulésére, dorzspapirral
torténd csiszolasara, drétkefével torténd
megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatdban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi utasitdsok és elbirdsok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
tudnivalok
4.1 Koszoriilésre, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drotkefe hasznalatara és
daraboldsra vonatkozé k6zos biztonsagi
tudnivalok:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam készoriiként,
csiszolopapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhato. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi tudnivalét,
utasitast, abrat és adatot, melyet a késziilékkel
egyutt kapott. Ha nem tartja be az alabbi

utasitasokat, fennall az aramutés, tliz és/vagy
sulyos sérilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, mégnem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét repiilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelen méretl betétszerszamhoz nem
hasznalhaté megfeleléen a véddéburkolat, vagy a
szerszam vezetése nem lehetséges.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
roégzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
er6teljesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaélja sériilt betétszerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a csiszolotarcsakhoz hasonlé
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalédtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy torott drétok a drétkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, szilkkség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arrél, hogy sem On, sem a kornyéken levé
mas személy ne legyen a forgé betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam altalaban mar ezalatt az id6 alatt
eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiiggéen hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemveédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédo eszkézt,
védoOkesztyiit vagy specialis védokotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano részecskéktdl. A



szemet védeni kell a kiilénb6zd alkalmazasok
soran lepattand, és a levegében szall6 részecskék
ellen. A por- vagy légzésvédé maszknak ki kell
szlirnie az alkalmazas soran keletkez6 port. Ha
valaki hosszu id6n keresztul erés zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a berendezés
munkateriiletetél. A munkateriiletre belépé
személyek minden esetben viseljenek
személyi védofelszerelést. A munkadarabrol
vagy a torétt betétszerszamrél lepattogzé szilankok
messzire repulhetnek, igy a munkaterulet kbzvetlen
koérnyezetén kivll is okozhatnak sériiléseket.

i) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kdzben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel valo érintkezés altal a készulék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozékabelt a
forgo alkatrészekt6l. Ha elvesziti az ellendrzést a
készulék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikédtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhajat
elkaphatja a forg6 betétszerszam, mely a rantas
kévetkeztében az On testébe furédhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

0) Ne hasznélja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogo szikraktol
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfeleld
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam f616tt, mely
a betétszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapddhat.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszolétarcsanak a munkadarabba
merilé pereme beakadhat, aminek kdvetkeztében
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kitérhet egy darab a csiszolétarcsabdl, vagy
visszacsapodast okozhat. A csiszoldtarcsa ekkor a
kezel6 fele vagy ezzel ellentétes irdnyban mozdul
el, attol figgbéen, hogy milyen a tarcsa forgasiranya
a blokkolasi ponton. Ennek hatasara akar el is
torhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapoédas az elektromos szerszam nem
megfeleldill. hibas hasznalatabol adédik. Megfeleld
dvintézkedések - mint a kdvetkezdkben leirtak -
betartasaval ez elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a reakcio-
nyomatékok f6l6tt. A kezel6 megfeleld
bvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
koézelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapodaskor elmozdulhat. A
visszacsapddas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolés helyén a csiszol6tarcsa mozog.

d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
filirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoldszerszamot és az ennek
megfelel6 védbburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszolészerszamokhoz nem hasznalhatd
megfeleléen a véddburkolat, és hasznalatuk nem
biztonsagos.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell felhe-
lyezni, hogy a csiszoléfeliilet a ved6burkolat
pereme alatt legyen. A védéburkolat peremén
tullogo, rosszul felszerelt csiszolotarcsahoz nem
hasznalhaté megfeleléen a véddburkolat.

c) A véddburkolatot biztonsagosan kell felsze-
relni az elektromos kéziszerszamra, és a maxi-
malis biztonsag érdekében ugy kell beallitani,
hogy a csiszoloszerszamnak a lehet6 legki-
sebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A vedéburkolat rendeltetése a kezel6
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védelme a tormeléktdl, a csiszoldészerszammal valo
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriileteken hasznalhaték.

PL.: Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznadlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon az On altal
kivalasztott csiszolétarcsahoz. A megfelelé
karima megtamasztja a csiszol6tarcsat, és igy
csokkenti annak a veszélyét, hogy a csiszolotarcsa
eltérjon. A darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénbdztethetd a mas csiszolétarcsédkhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja a berendezéshez nagyobb
elektromos kéziszerszamok elkoptatott
csiszolotarcsait. A nagyobb elektromos
kéziszerszamokhoz késziilt csiszolétarcsak nem a
kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb
fordulatszamara késziilnek, és ezért kénnyen
eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolotarcsa blokkolodasat és a
tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgo darabolétarcsa elétti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodé iranyban mozgatja,
a visszacsapddas éppen On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolotarcsa, kapcsolja kia
készuléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem aII a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgé daraboldtarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csokkenthet6 a
visszacsapodas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tamasztani,
mégpedig a vagas kdzelében és a pereménél is.

f) Kiilondsen legyen évatos a meglevo falakba
késziil6 vagasok esetén vagy. mas be nem

lathato teriileteken. A bemer(lé darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elekiromos kabelbe vagy
mas objektumba trténd bevagas esetén
visszacsapoddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tértené csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszololapot,
hanem tartsa be a gyart6 altal a csiszolélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszolétanyéron tulnyuld csiszololap sérlléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
téréséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drotkefébdl
rendeltetésszerii hasznalat kdzben is
szorédhatnak ki drétdarabok. Ne terhelje tul a
drotokat tulsagosan nagy leszorité nyomassal.
A szétrepUl6 drétdarabok nagyon kdnnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a véd6burkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drétkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen védo-
szem[]veget.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Lagy inditasu (a tipusjelben talalhat6 ,WE...“-rél
felismerhetd) gépek esetén: Ha a gép
bekapcsolaskor nagyon gyorsan felgyorsul a
maximalis fordulatszamra, akkor meghibasodott az
elektronika. llyenkor tovabbi, a biztonsag
szempontjabol meghatarozé elektronikus funkcidk
sem allnak rendelkezésre. Azonnal javittassa meg
a gépet (Lasd a 12. sz. fejezetet).

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszolétarcsakat a gyarté Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne haszndlja a darabolétarcsat nagyolo
csiszolasra! A darabolétarcsat nem szabad
oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fekldnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznél, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu



legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszdm menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. M{szaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivaltoarammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD). Ha
az Fl-véddékapcsold lekapcsolja a sarokcsiszolot, el
kell végezni a gép ellendérzését és tisztitasat. Lasd a
9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalédott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugot a dugaszold aljzatbol, mieléitt
barmiféle beadllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne izemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. PI. tgy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
Iéguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukcios karosodasokat okozé
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne keriljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csokkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
terlletének j6 szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védébfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kisz(irésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas
tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb
részecske jut ellendrizetlendl a kornyezetbe.

Hasznaljon alkalmas porelszivé berendezést.
Csodkkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:
- ne irdnyitsa magara, a kézelben tartézkodo

személyekre vgay a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét ,
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- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell8ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- SZivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

1 Tartokarima
Tengely
Tengelyreteszel6 gomb
Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg tartds
lzemre valé bekapcsolashoz)*
Nyomokapcsold ( be- és kikapcsolashoz)
Kiegészité fogantyu
Védéburkolat
Szoritéanya
Kérmoskulcs
10 Csavar (a véddburkolat allitasahoz és

rogzitésehez)

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az Gizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszet(
hosszabbit6 vezetéket hasznaljon. A hosszabbito
vezeték le e/en a gép teljesitmenyfelvételének
megfeleld ? asd muszaki adatok). Kabeldob
alk,alr,r}a_zasa eseten a kabelt mindig teljesen le kell
csévélni.

6.1 Kiegészitd fogantyu felszerelése
A gépet csak felszerelt kiegészitd fogantyuval
(6) hasznalja! A kiegészité fogantyut kézzel
csavarja (igény szerint) a bal, a k6zéps6, vagy a
jobb menetes furatba es huzza meg.

6.2 Védéburkolat felhelyezése
(csiszolotarcsaval térténé munkaveégzeéshez)
%C% Uzembe helyezés elétt:
< 1. 0 2. Helyezze fel a védéburkolatot.
- g =

Nagyolotarcsaval térténé munkavégzéskor
biztonsagi okokbdl hasznaljon (7)
véddéburkolatot.

Darabolétarcsaval térténd munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specidlis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.

Lasd a 2. oldalon a D abrat.

- Oldja ki a csavart (10). Helyezze fel a
véddéburkolatot (7) az abran lathaté helyzetben.

99



hu

100

MAGYAR

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalo felé.

- Huzza meg a csavart (10), ekézben az elfordulas
elleni biztositonak be kell illeszkednie a
kivagasokba.

- Ellenérizze a megfeleld illeszkedést:

A védéburkolat ne legyen elforgathaté.

(:Dﬁ Csak olyan
X

betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.
6.3 Halozati csatlakozas
A halézati dugaszol6 aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositéval kell
levédeni.
A tipusjelben ,\WE...“-szel rendelkezé gépeknél:
(Beépitett automatikus inditéaram-korlatozéval
(l4gy inditassal).) A halozati dugaszol6 aljzatok
levedheték gyors olvaddbiztositékkal, vagy
automata biztositéval is.

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atdllitas el6tt: huzza ki a halozati

csatlakozot a dugaszold aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.

7.1 Tengely reteszelése

A tengelyrégzité gombot (3) csak allo tengely
mellett nyomja meg!
- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (3), és
kezzel forgassa el a tengelyt
(2), amig a tengelyt reteszelé gomb érezhetéen
nem reteszelédik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a B abrat a 2. oldalon

- Helyezze a tartékarimat (1) a tengelyre. Akkor van
jol felhelyezve, ha a tengelyen nem forgathato el.
- Csiszol6tarcsat a B dbranak megfeleléen
helyezze fel a tartokarimara (1).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartokarimara. A darabolé-csiszolétarcsa

lemezperemének kell a tartékarimara felfekldnie.

7.3 A szoritoanya rogzitése/oldasa

% A szoritéanya (8) rogzitése:

A szoritdanya 2 oldala killdnb6zé. A szoritéanyat az
aldbbiak szerint csavarja fel a tengelyre:

Lasd a C abrat a 2. oldalon
- A) Vékony csiszolotarcsak esetén:
A szoritéanya (8) gy(rus része nézzen felfelé,

hogy a vékony csiszolétarcsat biztonsagosan
befoghassa.

B) Vastag szoritotarcsa esetén:

A szoritéanya (8) gy(rls része nézzen lefelé,
hogy a szoritdanyat biztonsagosan fel lehessen
helyezni a tengelyre.

- Régzitse a tengelyt. Huzza ra a szoritéanyat (8) a
kérmoskulcesal (9) az dramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

A szoritéanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritoanyat (8) a kormdskulccsal
(9) az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban

8. Hasznalat

8.1 Be-/kikapcsolas

A gépet tartsa mindig két kézzel.

El6sz6r kapcsolja be, csak azutan helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kerilje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbol, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos Uzem( bekapcsolasnal a gép

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépet mindig az arra szolgalo
fogantyuknal fogva kell mindkét kézzel tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Lasd az A dbrat a 2. oldalon.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: A reteszt (4) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja meg a nyomokapcsolot (5).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsolét (5).

Bekapcsolas tartos Gizemre (felszereltségtol
fliggden):

Bekapcsolas: A reteszt (4) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja megy a nyomokapcsolét (5)
és tartsa nyomva. Most a gép be van
kapcsolva. Most ismét tolja a reteszt (4) a
nyil irAnyaba, hogy reteszelje a
nyomokapcsolot (5) (bekapcsolas tartos
tizemre).

Kikapcsolas: Nyomja meg és engedije el a
nyomokapcsolot (5).

8.2 Munkavégzési utasitasok

Csiszolas:

Kozepes erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.



Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban.

B (lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben felall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlenul
kiugrik a vagasbol. Kdzepes, a

megmunkalandoé anyagnak megfeleléen valasztott

elétoléssal dolgozzon. A szerszamot ne feszitse be,
ne nyomija ra, ne lengesse.

Csiszolopapirral térténo csiszolas:

Mérsékelt erével nyomija ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Munkavégzés drétkefével:
Mérsékelt erével nyomja ra a gépet.

8.3 A meghajtohaz elforgatasa
Lésd a E abréat a 2. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- A 4 meghajtohaz csavart (a) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne huzza le a meghajtéhazat!

- A meghajtéhazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehuzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (a) a meglévd
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Tisztitas

A megmunkalés soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakodasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegoével at kell fujni. Ezt
megel6zden hiuzza ki az elektromos szerszaot az
energiaellatasrdl és a munkavégzés soran viseljen
védbszemiiveget és poralarcot.

10. Zavarelharitas

épek, amelyek tipusjelében
- Ujrainditas-gatlé: a gép nem miikodik.
Mikddésbe 1épett a véletlen bekapcsolas elleni
védelem. Amennyiben a csatlakozodugot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre
all, a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be
a készuléket.
A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozo (lagy inditas)
nem mkédik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabol
meghatarozé elektronikus funkcidk sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 12. sz. fejezetet).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..
- A bekapcsolasi folyamat révid
feszliltségcsdkkenést okoz. Ez kedvezbtlen

halézati viszonyok esetén mas készulékeket

., WP 22
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karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem varhat6 zavar.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztonsagosan helyezze fel. Ha a
gépet valamilyen tartéban Gzemelteti: rogzitse
biztonsagosan a gépet. A gép folétti uralom elvesz-
tése sériléshez vezethet.

Lasd a 4. oldalt.

A Nagyolétarcsa (csak felszerelt véddburkolattal

szabad hasznalni)

Lamellas csiszolotanyér (csak felszerelt

védéburkolattal szabad hasznalni)

Védéburkolat daraboléshoz.

Darabol6tarcsa (csak a darabolashoz valo

védéburkolat felszerelése utan hasznalja)

Gyémant vagotarcsa (csak védéburkolat vagy

vagétarcsahoz valé vedéburkolat felszerelése

utan hasznalja)

F Darabolotarcsa-véddburkolatvezetészannal (A
gépre felhelyezend6 és csavarral rogzitendd.)
(A kélapok vagasakor keletkez6 képornak
megfeleld porelszivo készilékkel elektronika
elszivasara szolgal6 csonkkal.)

G Kézvédé (Az oldalso kiegészitd fogantyu ala
szerelhetd.)

H Hosszabbité elem (Alatéttanyérok hasznalata

esetén. Kb. 35 mm-rel megnodveli a tavolsagot a

tengely és az alatéttanyér kozott)

Alatéttanyér fiber csiszolétarcsahoz

(Felszereléséhez csak a késziilékkel egydtt

szallitott alatéttanyér-szoritdéanyat hasznalja.)

(Csak a kézveédo felszerelése utan hasznalja.)

J Fiber csiszolétarcsa (Csak a kézvédd

felszerelése utan hasznalja.)

K Acél drotkefe (Csak a kézvédé felszerelése utan

hasznalja.)

L Fémdarabol¢ allvany

M Szoritéanya (8)

N Quick gyorsszorité anya

A teljes tartozékprogramhoz lasd:

www.metabo.com vagy a fékatalégust.

m OO w

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

Amennyiben a késziilék halézati
csatlakozévezetéke megsérll, akkor azt a
sérilések elkeriilése érdekében a gyartéval, a
gyarto ugyfélszolgalataval vagy hasonléan képzett
személlyel ki kell cseréltetni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrdl.
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13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szdllitsa veszélyes hulladékot gyUijté lerako-
helyre.

Kévesse a helyi elSirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kozé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szolé 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-

tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

14. M{iszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A mdlszaki

haladast szolgal6 médositasok joga fenntartva.

16} = a betétszerszam maximalis atméréje

tmax,1 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritdanya (8) hasznalata esetén

=a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszoritd anya hasznalata
esetén

=Nagyolétarcsa/Darabolétarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M =Tengelymenet

| =Csiszolétengely hosszlUsaga

n =Uresjarati fordulatszam (maximalis

fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany

szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor

érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos

szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,

illetve kulénbdzé elektromos szerszdmok 6sszeha-

sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-

romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-

szerszamoktol fuggden a tényleges koérnyezeti

terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adddhat. A

becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket

és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazi-

sokat is. A megfeleléen alkalmazott becstilt értékek

alapjan irjon el véddintézkedéseket a felhasznald

szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kiilénbdz6 iranyu rezgés

vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 60745

szabvany szerint:

an sg =rezgeskibocsatas (fellletek csiszolasa)

tmax,2

tmax,3

=rezgéskibocsatas (csiszolétanyérral
térténd csiszolaskor)

Kh,sa/bs = bizonytalansag (rezgés)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag

m Hordjon zajtompito fiilvédat!

an, DS
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OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauua o COOTBETCTBUU

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO
9TU Yr0Bble WANdMALLKMHBI C AeHTUbUKaLWeN no
TUNY U CEpUMHOMY HOMepY *1) oTBeYaloT BCEM
COOTBETCTBYIOLLMM TPEOGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U
HOpM *3). TEXHUYECKYIO JOKYMEHTALMIO aNs *4) —
CM. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MHCTPYMEHT, OCHaLEHHBIM OPUTMHAJIbHBIMU
npuHagnexHocTamm Metabo, npegHasHayeH ans
wandosaHua, WANGOBAHUA C HAKAAYHOM
6ymarou, WangoBaHmaA C UCNOJIb30BaAHWEM LLETOK
1 ana abpasmMBHOM pe3Ku MeTaia, 6eToHa, KamHA
M CXOXMMX MaTepunanoB 6e3 NpUMeHeHUs BOAbI.

3a yuep6, BO3HUKLLWI B pe3y/bTate
MCNO/Ib30BaHMA HE MO HA3HA4YEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLEeNPUHATBIE NpaBmaa
TEXHUKM 6€30MacHOCTH, a TAKKE yKasaHus,
np1BeAEHHbIE B AAHHOM PYKOBO/ACTBE.

3. O6wue yKa3aH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6¢cTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 B LLeIIX 3aLUMThI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA
o6paTnTe BHYMaHWE Ha MecTa B TEKCTE,
0603Ha4YeHHbIE 3TUM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXAEHWME! B uenax cHUKeHnA

pYCKa TPaBMUPOBaHWSA NPOYTUTE AaHHOE
PYHOBOACTBO MO SKCryaTaumm.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUU U YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTU. HeHag/iexalyee cobiogeHne
MHCTPYKLMI U yKa3aHU 1o TEXHUKE
6e30MacHOCTH MOMET NPUBECTU K MOPAHEHMIO
9/IEKTPUHECKUM TOKOM, BO3rOpaHuio n/wmam
10/Ty4eHMI0 Cepbe3HbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCE MHCTPYKLMU U YHa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaywero
Bnagenbua.

MepenasaiTe 9/1IEKTPOMHCTPYMEHT CledyoLemy

Bnagenbly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JJOKYMEHTaMM.

4. CneuuasnbHble YKa3aHUA No
TeXHWHe 6e30MacHOCTH

4.1 O6LWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTU AnA wandoBaHus,
WwAngpoBaHUA C UCNOJIb30BaHUEM
Hampaa4Hoi 6ymaru, wnndosaHUA ¢
MCMNOJIb30BaHUEM KapAoLWETOK U
abpa3uBHOI pe3Ku:

HasHauyeHue

a) laHHbIN 3N1EKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
Mcnoab30BaTh B Ka4ecTBe WindMallUHbI,
waundoBaTens c Haxaa4yHol Gymarou,
KapAoLWETKU U WAndoBaibHO-OTPE3HOMN
mawuHbl. CnefyitTe BceM yKasaHMAM No
TeXHUKe 6e30NacHOCTH, UHCTPYKLUAM,
MU306pareHUAM U AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl
Noly4nU/IM BMECTE C MHCTPYMEHTOM.
HecobntoaeHve cnefyiowmx MHCTPYKLMM MOXET
NPUBECTU K YAapy SNEKTPUHECKUM TOKOM, NoMapy
WK K TAXKENBIM TPaBMaM.

6) laHHbIA 3NIEKTPOUHCTPYMEHT He
npefHa3HayeH AJ1a NoJIMPOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOUHCTPYMEHTA He Mo
Ha3HaYeHMI0 MOXET NPUBECTU K ONAcHOM
CUTyaLWK Y TPaBMUPOBAHWIO.

B) He ucnonb3ayiiTe NpMHaAIEHHOCTH,
HOoTopble He 6blIU NpeflyCMOTPEHbI U He
peKoMeHA,0BaHbl U3roTOBUTEIEM CreLasibHO
ANA AAHHOTO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. TOIbKO
TOT haKT, YTO BaM yAaN0Ch 3aKPenuTb
NPVUHAANEHHOCTM Ha S/IEKTPOMHCTPYMEHTE, HE
rapaHTUpyeT ero HagEmHoOM aKCnIyaTaumm.

r) AonycTMman yacToTa BpaleHus paboyero
WHCTPYMEHTa [0/1HHa 6bITb HE HUKe
MaKCHMMa/IbHOM YacTOTbl BpalLeHUs,
YKa3aHHOM Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE.
MpuHagnemHocTH, BpallaoLmecs ¢
NpeBbILLEHNEM AOMYCTUMOM CKOPOCTH, MOTYT
paspyLwmThCA.

4) Hapy®Hbii guameTp 1 TonwmHa paboyero
WHCTPYMEHTa ,0/1HHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3mMepHbIM faHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHUpoBaHue 1
KOHTPOJIb HENPaBWUIBbHO 3aMePEHHbIX PaBoUMX
WHCTPYMEHTOB.

e) Paboyne MHCTPYMEHTbI C pe3b60BoiA
BCTaBKOM J0J1}KHbl B TOYHOCTH NOAXOAUTDb K
wangoBaNbHOMY WNUHAENIO
3/IEeKTPOMHCTPYMeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKpenJIeHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenexHoe OTBEPCTUE JOJTHHO B
TOYHOCTHM NOAX0AUTHb No popme tnaHua.
Pa6ouyne MHCTPYMEeHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aKMMHOMY MPUCNOCOGAEHMIO,
BpaLLATCA HepPaBHOMEPHO, O4YeHb CU/IbHO
BMOPUPYIOT M MOTYT MPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA
Hag, 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ncnonbayiite noBpemaéHHble paboyne
UHCTpyMeHThI. Mepen Kaxabim
uUcnosb3oBaHWeM ocMaTpuBanTe paboune
WHCTPYMEHTbI: abpa3nBHbIe KPYry He A OJTHHbI
MMETb CKOJIOB U TPELLUH, WINdOoBaibHble
TapeJsiku — TPEeLMH, M3HOCa U1K CUJIbHOIO
UCTUPaHUA, B MPOBOJIOYHbIX LEeTKax He
AOJIHKHO 6bITb BbINaBLUMX WX 06JIOMUBLUUXCA
NPOBOJIOYHbIX NpAaen. B cnyyae nageHus
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa Uau paboyero
MHCTPYMEHTa NpoBepbTe ero UCMPaBHOCTb,
WM UCNIONIb3YUTE TOJIbKO HENOBPEHAEHHbIN
pa6o4nii MHCTPYMeHT. Mocie NpoBepKU U
YCTaHOBKMU pabo4yero UHCTPYMEHTa
npocrnieguTe, YTo6bl HA Bbl, HU cToAWMeE pAagom 103
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JNIIOAMN HEe HaXOAM/IUCH B NJIOCKOCTH
Bpaujatouieroca paboyero MHCTpyMeHTa, 1
AaitTe nopaboTaTb UHCTPYMEHTY OHY MUHYTY
C MaKCcMMa/ibHOI 4YacTOTON BpalLeHuA.
MoBpexaéHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMaIOTCA BO BPEMS TAKOW NMPOBEPKMU.

3) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYaNbHOMN
3awuTbl. Ucnonb3ynTte, B 3aBUCUMOCTH OT
BUAa paboTbl, MacKy NOJIHOM 3alUThbl IMLA,
cpeacTBa 3aWMUTbl rnas uau sauuTHble OYKMU.
AnA 3aWmTbl OT MEJIKMX YacTUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMEHTa U maTepuana HageBaute
pecnupartop, 3alWuTHble HayLHUKH,
3almTHbIE NepYyaTHU UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awmianTte rnasa oT oTAeTaOWMUX
NOCTOPOHHKX NpeamMeToB. PecrnnpaTops! 1
3alUTHbIE MACKM JO/HKHbI OTGU/IbTPOBbLIBATH
Mbl/1b, BO3HUKAOLLYIO BO BPEMA PaGoThl.
OnutenbHoe BO3aENCTBUE IPOMKOrO LyMa MOXKET
NPUBECTM K NOTEpe ciyxa.

n) CneguTe 3a Tem, 4TOGbI Apyrue nAuU
HaxoAMNIUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUU OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit Ye/I0BeK,
BXOASALUUIA B pabGouylo 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
cpeacTBa UHAWBUAYANbHOMW 3alLUThI.
OTneTanLime 0CKONKM 06pabaTbiBaeMom geTanm
WK 061I0MUBLUMECA PaBOYME UHCTPYMEHTbI MOTYT
HaHecTW TpaBMy Jare BHe paboyel 30Hbl.

K) Mpu BbINONIHEHUHN paboT B6JIM3U CKPbITOMN
3/IEKTPONPOBOAKU UK ceTeBoro Kabens
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepHUTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30JIMPOBaHHbIe
noBepXHOCTU. HOHTaKT ¢ TOKONPOBOASALLEH
JIMHWEN MOMET NPUBECTU K NoJaqe HanpsHeHns
Ha METaI/IMYECKUNE YACTU MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb
yAap 3NEKTPUYECHUM TOKOM.

n) epHuTte ceTeBoit Kabenb noaasblue OT
Bpauyatoweroca pa6oyero MHCTpyMeHTa. B
C/lydae noTepu KOHTPOJIS Hag MHCTPYMEHTOM OH
MOMeT nepepesarb WK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabe/ib, U NPU 3TOM BalLM PYKU MOTYT NonacTb B
30HY BpaLLeH1A paboyero MHCTPYMEHTA.

M) HuKkoraa He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOW OCTaHOBKU pabouero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica paboyuit
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA NMOBEPXHOCTH, U B
pesynbTaTe 3TOro MOMET NPOU30MTH NoTepsa
KOHTPO/IA Haf, 3IEKTPOMHCTPYMEHTOM.

H) He BKAlOYaiiTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKu. Bpalatumiics paéoumii
WHCTPYMEHT MOMET 3axBaTUTb AETA/IM OAE b, B
peay/ibTaTe Yero Bbl MOXETE Moy4uTb TPaBMY.

0) PerynsapHo ounuiaiiTe BEHTUNALUOHHBIE
Le/SIM ANEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbljlb B KOPMYC, a 60/1blwoe
CKOMNNEHWE MeTal/IMYECKOW NblN CONPSKEHO C
0MacHOCTbIO BO34EMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOTO TOKA.

n) He ucnonb3yiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT
B6.,1M31 IerKoBoCN/IaMeHAKLUXCA
mMaTepuanoB. MCKpbl MOTyT Bbi3BaTh
BOCM/IaMEHEeHUEe 3TUX MaTepUasIoB.

p) He ucnonb3ayite paboyme UHCTPYMEHTDI,
KOoTopble TPebyloT NPUMEHEeHUsA
oxNampatolen HUAKOCTHU. VMcnonb3oBaHve

BOZAb! MM MHOM OXNaMAAoLEeN HUGKOCTU MOXKET
NPUBECTU K yAapy 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHUKe 6e30MacHOCTH

OTpava npeactaBnseT co60M HEOKUAAHHYIO
peaKumio B pesysibTaTte 3auenieHns uam
3aK/IMHMBAHWUA BpaLlatoLlerocs paéoyero
MHCTPYMEHTA: WAMbKpYra, WAndTapesku,
KapAoWETKN U T. 4. 3auenieHne nav 610KMpoBKa
BeJlyT K BHe3arnHou oCTaHOBKE BpaLlaloLLerocs
paboyero MHCTpymeHTa. B pesynbtarte
NPOUCXOAUT HEKOHTPOJIMPYEMOE ABUKEHNE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HanpaBieHWW, 0GpaTHOM
HanpaBNEeHWIO BPaLLEHWS.

Ecnu, Hanpumep, abpasnBHbI Kpyr 3aKMMaeTcs B
ob6pabaTbiBAaEMOM AeTasv, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT U OH MOXeT 061OMUTBLCS UM BbI3BaTb
oTgadvy. Bcneacteue aToro WANGKpyr ABUKETCA B
Hanpas/sieHWX onepaTtopa nin B
NPOTUBONOJIOKHOM HanpaB/ieHUH, B 3aBUCUMOCTHU
OT HanpaBsJ/IeHWA BpaLleHWs Kpyra B MecTe
3amuma. MNpun 3ToM abpasuBHbIN KPYTr MOMHKET
pasfioMUTbCA.

Otgava ABNAETCSA C/eACTBMEM HEMPABUIIbHOM MK
HeyMesloi SKCryaTalum 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA.
E& MOHO M36emaThb Npu COBMOAEHUM ONUCAHHbIX
HUME Mep NMPesOCTOPOHOCTH.

a) KpenKo aepmxunTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax ¥ BCTaHbTe TaK, 4TO6bl Bbl MOI/IN
npoTuBoAeiicTBOBaTb cue otgayu. Mpu
Ha/IM4uK BCeraa UcnoJsib3ymTe
[AOMOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMa/lbHO KOHTPOJIMPOBaTb CU/Y OTAAuYMU
WX peaKTUBHbIN MOMEHT Npu pa3roHe. lpu
CO6I0AEHNN MEP NPEAOCTOPOKHOCTH Bbl
CMOXeTe ynpaBnaTb OTAAYEN U peaKTUBHbIMU
cunamu.

6) HuUKorpa He gepuTe pyry B6:11M3u ot
Bpalyarowmxca paboyux MHCTPYMEHTOB. Mpu
oTAadve paboymit UHCTPYMEHT MOXKET NPUIATH B
COMPUKOCHOBEHUE C PYKOM.

B) He cToiTe Ha NyTM BO3MOMHHOM OTAAuMU
3/1IeKTPOMHCTPYMeHTa. HanpasneHne ABUKeEHUA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpY oTAave
NMPOTMBOMOJIOKHO ABUHKEHMIO LWNMDKPYra B MECTe
3amuma.

r) Pa6oTaiite 0cO6€HHO OCTOPOHO B 06/1aCTH
yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. . He gonycKaitte
OTCKaKMBAHMWA WK 3aleMIEHUA pabounx
MHCTPYMeHTOB B o6pabaTbiBaeMoi AeTanu.
Bpaluatowmmcsa pabounin MUHCTPYMEHT CKJIOHEH K
3alleMIEHMIo NMpU paboTe B 061aCTy YrioB,
OCTPbIX KPOMOK WJ/IW NPK OTCKaKWBaHuW. 3To
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOAA UK OTAAYY.

4) He ucnonbayiite uenHoi unu 3yéuatbii
NMUNbHBIN BUCK. MNogo6Hble paboune
MHCTPYMEHTbI H4acTO BbI3bIBAIOT OTAAYY WU
NoTepIo KOHTPONA Haf, 9N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.



4.3 Ocob6ble yKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHocTH ANA WandoBaHUA U
abpa3nBHOM pe3Ku:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NOAXOAALWMUNA ANA
Ballero 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U 3alUTHbIA KOKYX,
npegHa3Ha4YeHHbIN N8 AaHHOro abpasuBHOro
MHCTpYMeHTa. A6pasvBHbIe Matepuarbl, He
npeaHasHayYeHHbIEe ANS AaHHOMO
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, He 9KPaHUPYIOTCA B
[0CTaTOYHOM CTENEHW U HE ABNAKTCA
6e30onacHbIMM.

6) BbinyK/ible abpa3vBHbIe KPYry BOJTHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa3oMm, YTO6bl UX
pabo4yaa NOBEpPXHOCTb HaX0AUNaCb HUMKE
KPOMKM 3alUTHOro Koxyxa. HenpasuibHo
pasMeLLEHHbIM abpasuBHbIM KPYr, BbICTYMNAOLLMA
3a KPOMKY 3aLLMTHOIO KOMXyXa, HE MOMET GbITb
9KpaHMpPOBaH JO/THKHbIM 06pa3om.

B) 3alUTHbII KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha MHCTPYMEHTEe U A1 MaKCuU-
MasibHOW 6e30MacHOCTU OTPEeryJIMpoBaH Tak,
4TO6bl OTKPLITOWN OCTaBaNachb JIMLWb camas
Manan 4yacTb abpa3uBHOro MHCTPYMEHTa.
3alUMTHbBIN KOMXYX CNYHUT 415 3aLMThl oneparopa
OT OCKOJIKOB M C/ly4arlHOro CONMPUKOCHOBEHWA C
abpa3suBHbIM MHCTPYMEHTOM, & TaKKE OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOXET 3aropeTbCa ogemwaa.

r) Abpa3uBHble MaTepuasbl pa3peluaerca
UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO AJ1A PEKOMeH40BaHHbIX
BMA0B pabor.

Hanpumep: HMKOrga He npoBoAUTe
wandoBaHUe 60KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npegHasHayeHbl A1A CHATUA MaTepuana KpOMKOM
Kpyra. BoKoBoe cunoBoe Bo3aencTeme Ha
OTPE3HOM KPYr MOXET paspyLUnTb ero.

4) Bcerpga ucnonb3yite ucnpaBHbIN
3aUMHON naHel, ero pasmep u opma
[ONKHbI COOTBETCTBOBAaTb BbIOpaHHOMY
abpa3uBHOMY Kpyry. PnaHel, npeacTasaseT
co6oli onopy asia abpasvBHOrO Kpyra v Takum
06pa3oM CHUMaeT ONacHOCTb ero passioma.
dnaHubl 4NA OTPE3HBIX KPYroB MOIYT OT/IM4aTbCA
OT (1aHLEeB ANA APYrx abpasmBHbIX KPYroB.

e) He ucnonb3ayiite abpasnBHble Kpyru co
c/lelaMM U3HOCA OT AJIEKTPOUHCTPYMEHTA
6onbLiero pasmepa. A6pasvBHbie Kpyrv ans
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA G0JIbLLEro pasmepa He
paccyMTaHbl Ha MOBbILEHHYO YACTOTY BPALLEHWs
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MEHBLLIErO pasMepa v MoryT
passoMUTLCSA.

4.4 [ononHuTesnbHble 0ocobble yKa3aHuA No
TeXHUKe 6e30nacHOCTH ANA abpa3nBHOMK
pe3Ku:

a) N36eraiiTe 3a1Ma OTPE3HOro Kpyra uam
C/MIIKOM 60/1blIOro AaBNeHUs npumuma. He
BbINOJIHANTE C/IULIKOM rny6oKue pa3pesbl.
Meperpyaka 0Tpe3HOro Kpyra NpUBOAUT K ero
nepeHanpsXeHWo 1 K nepeKocam nam
6/I0KMPOBKE M TEM CaMbIM K BO3MOMHOM oTAaqe
WM NOJIOMKE abpas3uBHOro MaTepuana.

6) He cToiiTe B 30He nepep 1 3a
BpallaloWMMCA OTPE3HbIM Kpyrom. Ecav Bbi
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HayHéTe ABUraTb OTPE3HOM Kpyr ¢
ob6pabaTbiBaeMoM feTasibio OT cebs, To npu
BO3MOMXHOM 0TAa4e 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaloLWmMmMca AUCKOM 6yaeT OTGPOoLEH NPAMO
Ha Bac.

B) B cnyyae 3amuma oTpe3HOro Kpyra wiu npu
nepepbiBe B paboTe OTKAOHYUTE UHCTPYMEHT U
nojepuTe ero B pyKe A0 NoJSIHOM OCTAHOBKU
Bpaujalweroca Kpyra. Hukorpa He nbitaittecb
BbITalWUTb ABUKYLLUACA OTPE3HON KPYr U3
Nponuna, Tak Kak 3TO MOKET BbI3BaTb OTAauY.
OnpegenvTe 1 ycTpaHWUTe NpULnHY
3aKJIMHMBaHWA.

r) He BKNO4YaUTe 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT, €C/n
OH HaxofMTCA B o6pabaTbiBaeMoi geTanu.
CHayana paiite oTpe3HOMY Kpyry HabpaTb
NOJIHYIO YacTOTY BpalleHUA, TONIbKO nocne
3TOro OCTOPOXHO NpoJoJKaiTe pe3ry. B
NPOTUBHOM C/ly4ae Kpyr MOXET 3aK/IMHWUTb, OH
MOM¥ET OTCKOYUTb U3 06pabaTbiBaemMon geTanm
WK BbI3BaTb OTAAYY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa nopgBeauTe Nog HUX ONopy.
3aroToBKM 601bLWIOr0 pasmepa MoryT NPOrHyThes
nog Aenctenem cobcTBeHHOro Beca. Mog,
3aroTOBKY C/ieflyeT NoABECTH OMNopbl C ABYX
CTOPOH B6/1M3K pe3a U KPOMKM.

e) ByabTe 0cCOGEHHO OCTOPOXKHBI NpU
Bblpe3aHWM1 HULL B CYLLLECTBYIOLUX CTEHAX WU
APYrux He npocMaTp1BaeMbiX 30HaXx.
Morpyaembii OTPE3HOM KPYr MOXKET Bbl3BaTb
oTAavy Npy pa3pesaHuu raso- U BOAONPOBOAOB,
9/IEKTPUYECKUX NPOBOLOB WJIN UHBIX OO BEKTOB.

4.5 Oco6ble yKa3aH1A NO TEXHUKE
6e3onacHocTU AN WnndoBaHUA ¢
MCNoNIb30BaHMEM HaMaa4YHON Gymaru:

a) He ucnonb3ayiite WangaucTbl CANLLKOM
6onbLloro pasmepa, npuaepHuBaiiTech
3aAaHHbIX 3Ha4€HUI pa3mepoB JIMCTOB.
LLnndancTel, BoICTynatoLwme 3a Kpaa Tapesiok,
MOFyT CTaTb NPUYMHON TpaBM, pasopBaTbCcs, a
TaKKe NpMBECTU K 3aUMYy MK K oThade.

4.6 Oco6ble yka3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHocTH ANA paboTbl ¢
KapAoLwWeéTHamu:

a) UmeiTe B BUAY, YTO U3 KAPAOLLETHH

BbiNagalT KYCOYKU NPOBOJIOKU U NpU

06blyHOM aKcnnyaTauuun. He neperpymaiite

MPOBOJIOKY U3J/IULLHE BbICOKMM AaB/ieHUeMm

npuxunma. OTaeTaroLme KyCo4Kn NpoBOIOKK

MOTYT JIEFKO NMPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY

W/Mnn KOXy.

6) Ecnu peKoMeHf0BaHO NPUMEHEHUE
3alMTHOrO KOMYyXa, He foNyCKaiiTe
COMNPUKOCHOBEHUA 3aLUTHOrO KOHYXa 1
HapaowWETHU. [JuameTp TapensyaTbix 1
YaleyHbIX WETOK MOMET YBE/IMYMBATLCA MOA
BO3/€eNCTBUEM AaBNEHWS NPUKUMA U
LIEHTPOGEHHbIX CUI.
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4.7 [ononHuTesbHble YKa3aHUsA MO TEXHUKE

6e3onacHocTH:

NPEAYNPEMAEHUE - Beceraa Hocute
3aLUMTHbBIE OYKM.
He BKAtOYaTe MHCTPYMEHT NPU OTCYTCTBUM UK
NOBPEXAEHUM €ro feTanemn nan 3amTHbIX
NpUCNocoBAEHUN.

ONEKTPOUHCTPYMEHTbI C NIABHBIM MYCKOM
(mapkupoBKa «WE...» B 3aBOACKOM 0603Ha4YeHUM
WMHCTPYMEHTA): €C/IM NPU BKIOYEHUU
3/IEKTPONHCTPYMEHT C/IMLLKOM BbICTPO AOCTUraeT
MaKCUMaJIbHOM YacTOTbl BPALLEHWA, UMEET MECTO
OLLMGKA B 9NEKTPOHHOM 6/10Ke. [lpyrme yKasaHus
no TeXHUKe 6e30MacHOCTU OTHOCUTEIbHO
(YHKLMIM 9N1EKTPOHHOrO 6/10Ka He NPUBOAATCS.
HemepneHHo cparite 3NeKTPOUHCTPYMEHT B
pPeMOHT (cMm. rnasy 12.).

Mpy HEOBXOAUMOCTH UCTIONb3YINTE 3NACTUYHbBIE
MPOK/IaJKH, €C/IN OHW MOCTABNATCS BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobntopaiTe ykasaHua Npon3BoanTeNen paboumx
MHCTPYMEHTOB UM NpuHaanexHocTten! beperute
KpYry OT yAapOB U KOHTaKTa C }upamu v
cmaskamu!

BepemHo xpaHuTe 1 NpUMeHsiiTe abpasuBHble
KPYrM B COOTBETCTBUM C NMPEANMCaHUAMM
npov3BoauTenNs.

HuKoraa He ucnosnb3ayiTe oTpesHble Kpyrv s
4epHoBOro WiandoBaHua! OTpesHble KPYrv Henb3as
noasepratb GOKOBOMY AaB/EHMIO.

3aroToBKY HYHHO NMPOYHO 3aKPENUTb U
3admKcMpoBaTh OT CABUIa, HAaNpUMep, C MOMOLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNOCco61eHMi. KpynHble 3aroToBKM
LONKHbI UMETb AOCTATOYHYIO OMOPY.

Mpwv ncnonb3oBaHUU paboymUx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWHAENSA HE A0IHKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUA
WAMbUHCTpymMeHTa. Cneaute 3a TeMm, YTOObI
pe3bba paboyero MHCTpPYMeHTa uMmena
LOCTaTOYHYIO AJIMHY ANA WnnHaens. Pe3bba
paboyero MHCTPYMEHTa A0/IXHa CoBNagathb C
pe3bboi wnuHaens. AnvHa v pesbba WnuHaens
npuBegeHbl Ha c. 3 u B rnase 14. TexHnyeckme
XapaKTepUCTUKM.

PexkomeHayeTcA ncnonb3oBaTth CTaLMOHAPHYIO
YCTaHOBKY A/1A yaaneHua neinu. Nepeg,
MHCTPYMEHTOM BCerga noaxaoyanTe asTomaT
3awWwumTbl OT TOKa yTeykn (Y30) ¢ MaKc. TOKOM
oTHMo4eHna 30 MA. B ciyyae oTHAoYeHMA
YrnoBoM WANdMaLLMHbI aBTOMAT 3almTbl OT TOKa
YTEYKM UHCTPYMEHT C/iefyeT NPOBEPUTHL U
o4ncTUTb. CMm. rnasy 9. OuncTKa.

MpyMeHeHWe NoBPeMAeHHbIX, AehOPMUPOBaHHbIX
WM BUGPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He gonycKaiiTe noBpemaeHWi raso- um
BOZAOMPOBOAOB, JIMHWIA 3/IEKTPOMUTAHUA U
HeCyLUMX CTEH.

Mepep npoBefieHNEM KaKWX-TME0 HACTPOEK,

nepeocHaLLeHWs UM paBoT Mo TEXOGCYHUBAHMIO
U3B/IEKANTE CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETHM.

MoBperAeHHan UK NOTpeCKaBLUAsACH
A0NOJIHUTEIbHAA PYKOATKA NOANIEKNT 3aMeHe. He
MCMO/b3yNTE SNEKTPOUHCTPYMEHT C Ae(hEKTHON
[OMOJ/IHUTE/IBHOWM PYKOATKOMN.

MoBpexaAeHHbIN MM NOTPECKAaBLUMICA 3aLLMTHbIN
KOMYX NOANIEXMT 3amMeHe. He ncnonbayite
MHCTPYMEHT C Ae(hEKTHbIM 3aLLMTHBIM KOMHYXOM.

3akpennanTe HeboblUME 3aroTOBKK, HaNpUmMep,
3a¥unmManTe X B TUCKax.

CHMKEHMe Nbl/IEBOW HarpysKku:

YacTtuubl, o6pasytowmecs npu pabote ¢

AAHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT COAepaTb
BelLecTBa, KOTOpble CNOCOGCTBYIOT PasBUTUIO
paKa, NoABIEHUIO a/INIePrUYECKUX PeaKLui,
3a60n1eBaHNM bIXxaTebHbIX MYyTEN, BPOKAEHHbIX
[edeKTOB U NPOYMX 3a60/1EBAHUN
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKOBKO NpMMepoB
NoA06HbIX BELLECTB: CBUHEL, (B cCoepaLlem
cBuHel, J1KIM), MuHepasbHas nbiib (M3
CTPOUTESILHOrO KMUpnnya, 6eToHa 1 T. n.), A06aBKK
[ANA 06paboTKM ApEBECHHBI (COb XPOMOBOWM
KWUCNOTbI, CPEACTBA A1 3aLLMTbI JPEBECHHDI),
HEKOTOpbIe BUAbI APEeBECUHbI (HAaNpUMep, MNblb OT
fay6a nnmn 6yka), MmeTanbl, acoecT.
BenununHa pucKa 3aBUCHT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BOS,D,GVICTBMH 9TUX BELWEeCTB Ha NoJsib3oBaTena Uiun
HaxoAALLMXCA B6IN3U NIIOAEN.
He ponyckavite nonagaHua YacTuLy
obpabaTbiBAEMOro Matepvana B OpraH1am.
[na ymeHblUEHWs BpeHOro BO3AEeNCTBUA STUX
BeLLecTB: 06ecneybTe XOPOLLY0 BEHTUIALMIO
paboyero mecTa M HOCUTE NOAXOAALLME CpeacTBa
3alUnTbl, HaNpUMep, pecnupaTopbl, KOTOpbIe
CNoCo6HbI OTHUNBTPOBBLIBATL MUKPOCKOMUYECKNE
yacTuupbl.

Cobniopavite AMPEKTMBBI, pacnpocTpaHatoLLmecs
Ha obpabaTtbiBaeMbli MaTepuas, NnepcoHan,
BapuaHT NPUMEHEHNA 1 MECTO NPOBEAEHNA paboT
(Hanpumep, NonoxeHne 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAM3aLmK).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmxca 4acTum, He
JonycKanTe 06pa30oBaHNnsA OT/IOKEHUN B
OKpYHatoLLeM NPOCTPaHCTBE.

[nA BbINOAHEHUA 0COBbIX PaboT UCNONBb3YHTE
NoAXOAALME NPUHAASIEKHOCTM (CM. rnasy 11.).
OTO NO3BO/IUT COKPATUTb HEKOHTPOJIMPYEMOE
ronaAaHu1e YacTuL, B OKpYHKaloLLee NpoCcTPaHCTBO.

Mcnonb3yiTe NogxoAsALLyo CUCTEMY YAANEHUA
nblK.

YMEHbLUMTb NbIEBYIO HArpy3Ky Bam NOMOryT
cnepyoLme Mepbl:

- He HanpaBnsAnTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YacTuLpbl M OTPaboTaHHbIV BO3AyX Ha Cebs,
HaxoAALMXCH PAAOM JItOAEN MU CKOMIEHUA
MblAw.

MCNoNb3yiTe YCTaHOBKY YAaNEHUSA NbIAU M/MAN
BO3[YXO04YNUCTUTEb.

XOPOLLO NPOBETPUBANTE paboyee MecTo n
COLEPHUTE €ro B YACTOTE MyTEM 06PaGOTKU
nbliecocom. MogMeTaHWe UK BblgyBaHWe
TONIbKO MOAHUMAET Mbl/ib B BO3AYX.

ob6pabaTbiBaniTe NbIECOCOM UM CTUPaNTE
3allMTHYI0 oaexay. He npogysalite oaempy



BO34YyXOM, He BbIKOJIAYMBANTE U HE CMETanTe ¢
Hee Nbl/ib.

5. 0630p

Cwm.c.2.

1 ToppepmwuBatowmii hnaHew,

2 LWnuHgens

3 HHonka cTonopa wnuHaens

4 BnokupaTop (415 3aWwmThl OT Cy4anHoro
BK/IIOYEHUA/aKTMBM3aLMN HEMPEPbLIBHOMO PEXMMA
pa6oTbI)*
HammmHoM nepeknoyatenb (4na BKAOYEHNUA/
BbIK/IOYEHWSA)
[JononHutensHasa pyKoATKa
3alLWTHBIN KOXKYX
3amumHasn rarka
[ByXWTNdTOBBIN KtOY
BWHT (818 KpenneHna 1 peryImpoBKHM 3aLLMTHOrO
KOMyXxa)
* B 3aBUCMMOCTM OT KOMM/IEKTALUW/HE BXOANT B
KOMMEKT MOCTaBKM

O OWoONO® o

1

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepeg BBOAOM B 3KCMAyaTaLMio NpoBepsTe

COOTBETCTBUE HaNpsAHKEHUA U YACTOTbI CETH,
yKasaHHbIX Ha 3aBOACKOM TabanyKe, NapamMeTpam
CETM INEKTPONUTAHMA.

Mepepn MHCTpPYMEHTOM Bcerga nofKayanTe
aBTOMaT 3aWuThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAoYeHMs 30 MA.

McnonbsyiiTe ToNbKO yp,nMHMTenE,HbuZ Kabesb c
MWHUMaJIbHBIM ceveHnem 1,5 Mm<.
YannHuTeIbHbIe Kabenun AOMMHKHbI
COOTBETCTBOBATb NOTPEG/IAEMON MOLLHOCTH
MHCTpyMeHTa (cp. TexHnyeckue
XapaKTepucTukM). Mpun Ucnonb3oBaHUM
KabenbHOro 6apabaHa Kabenb cnegyet
MOSIHOCTbLIO pasmoTaThb.

6.1 YcTtaHOBUTE AONOJIHUTESNIbHYIO PYKOATHY

Pa6oTaliTe TO/IbKO C yCTaHOBAEHHOM

ZOMNONIHUTENbHON PYKOATKOM (6)! BBUHTUTE
ZOMOJIHUTENbHYIO PYKOATKY 10 yropa B 1EBOE,
CpefHee WK npasoe (B 3aBUCHMOCTH OT
noTpebHOCTU) pe3bb0oBOe OTBEPCTUE U 3aTAHUTE
OT PYKM.

6.2 YcTaHOBHWTE 3aLUTHbIA KOHYX
(ans paboT c abpas3nBHbIMU Kpyramm)
%:%2 Mepep BBOSOM B
SRR | 2, 9KCIlyaraumio: ycTaHoBuTe
Em e T 3aLMTHBIN KOMYX.

[na paboT ¢ wandKpyramm ana 4epHOBOM
06paboTKU B Lenax 6€30nacHOCTH
MCMNOJ/Ib3yWTe 3alUTHBIA KOXYX (7).

[na paboT c OTPe3HbIMK Kpyramu B Lenax

6€30MacHOCTM UCMO/b3yNTe cneunasbHbie
3alUMUTHBIE KOXYXM /1S OTPE3HOrO Kpyra (CM.
rnasy 11. NpuHagnexHocTH).

Cw. c. 3, pucyHoK D.

PYCCKMH

- OcnabbTe BMHT (10). YcTaHoBUTE 3aLUMUTHbBIN
KOXYX (7) B NOKa3aHHOM MOIOHEHNUN.

- [MoBepHUTE 3aLMUTHBIN KOXYX TaKMM 06pasom,
4yTO6bI Er0 3aKpbiTaa 30Ha Oblna obpaLlleHa K
Bam.

- 3ataHuTte BUHT (10); npu 9TOM 3awmTa oT
NpoBOpaYnBaHus AOMKHA BOWTH B 3aLENIEHUE C
nasamu.

- [MpoBepbTe HAAEKHOCTb YCTAHOBKU —
3aLUMUTHBIN KOXYX HE [O/HEH NOBOPaYMBaThCS.

6.3 [MMopKnioyeHUe K ceTu 3/NUTaHuA

CeTeBble LWTENcesbHble PO3ETKU JONHHbI ObITb
3alMLLEHBI MHEPLIMOHHBIMU NIABKUMM
NpeAoXpaHUTENAMU MU IMHEMHBIMK 3aLWMTHBIMA
aBToMaTamu.

NEKTPOUNHCTPYMEHTbI

B M Ha4YeHUu:
(Co BCTPOEHHbIM aBTOMaTHUHECKUM
orpaHnyMTeNIeM MyCKOBOro ToKa (yHKUmA
nnaBHOro nycka)) CeTeBble LWITENCE/bHbIE
PO3ETKM JOMKHbI ObITb 3aLUMLLEHbI
WHEPLUNOHHbIMWU NNTAaBKMMU NMpefoXpaHUTeNAMU
WU JIMHENHBIMA 3aWUnUTHbIMM aBTOMaTaMu.

mmBoaom «WE...» B

7. YcTaHOBKa abpa3uBHOro
Kpyra

MNepep npoBegeHvem Bcex paboT no

rnepeHanajKe BbIHUManTe BUJIKY U3 PO3ETHM.
MHCTPYMEHT AOHKEH HAXOANTLCA B BbIK/IIOYEHHOM
COCTOAHUU U WWNUHAEeNb A0/ THKEH 6bITb
HenoaBUKHbIM.

m [nA paboT ¢ OTPEe3HbIMU Kpyramu B LLeasX
6€30nMacHOCTM UCNONb3yNTE cneuuanbHbie
3alUUTHBIE KOXYXM AJ1A OTPE3HOrO Kpyra (CM.
rnasy 11. MpuHagnexHocTH).

7.1 duKcauua wnuHpena

HHonky (3) cTonopa WwnuHAen MOKHO
HaXMMaTb TOIbKO NPU HEMOLBUKHOM
wnuHgene!

- HaxkmuTe KHONKy (3) cTonopa wnuHaena v
nposopayvBainTe WNUHAE b
(2) pyroV oo TeX Nop, NOKa He MOYYBCTBYETE, YTO
KHOMKa cTonopa Boluia B 3auenieHue.

7.2 YcTaHOBKa abpa3uBHOro Kpyra
CM. pucyHOK B Ha c. 2.

- YcTaHoBUTe noageprHuBatowmi dnaney, (1) Ha
WNMHAEeNb. PnaHew, yCTaHOB/EH NPaBUIILHO,
€CJ/IM OH He NPOBOpaYMBAETCA Ha LNWHAENE.

- YcTaHoBUTe abpasuBHbIM Kpyr, KaK NOKa3aHo Ha
pucyHKe B, Ha nopaepusatoLmin dnaHey, (1).
ABPasMBHbIN KPYr JOIHKEH paBHOMEPHO
npuneratb K pnaHuy. Metannuyeckuii gpnaxel,
KpYroB Ansi abpa3nBHOro 0Tpe3aHuns JOIHKEH
npuneratb K nogaepmusatolemy baaHuy.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te
paboyme MHCTPYMEHTbI,

KOTOpbI€ BbICTyNnakT U3-NoA4
3alMTHOrO KOMyXxa He
6onee, 4eM Ha 3,4 MM.

ru
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7.3 HpenneHue/oTBMHYMBaHUE 3aUMHOWM
ramku

T KpenneHue 3aunmHoM rankm (8):

K

2 CTOPOHbI 3aKMMHOM Faikmn OT/IMHAOTCA ApYr OT
apyra. HakpyTuTe 3amMMHYI0 ranky Ha LWNUHAEb
KaK yKasaHo Jasnee:

Cwm. pucyHok C Ha c. 2.

- A) AnA TOHKUX abpa3UBHbIX KPYroB:
OnopHoe KOANbLIO 3aKNMMHOM rankn (8)
ob6palleHo BBepX, A5 TOr0, YTOObI HAAEKHO
3amarb abpasvBHbIN KPYT.

B) AnA ToncTbix abpa3uBHbIX KPYroB:
OnopHoe KOoNbLO 3aXUMHOM raikm (8)
obpalleHo BHU3, AJ1A TOro, YTOObI HAfEHHO
3aKpenuTb 3aMMHYIO FanKy.

3aduKcupyiTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aAKUMHYIO
ravky (8) ¢ NoMOLLbIO ABYXLITUPTOBOMO KAtova (9)
Mo 4acoBOW CTpPesIKe.

OTBUHYMBaAHUE 3aUMHOMW raiku:

- 3aduKenpynTe WnuHaens (cM. rnasy 7.1).
OTBUHTUTE 3aXKMMHYIO FraiKy (8) ¢ MOMOLLBIO
ABYXLUTUPTOBOrO Ktoya (9) NpoTUB HacoBoOM
CTPESIKH.

8. OKcnnyartaums

8.1 BHKA4YeHue/BbiKNOYEHUE

MHCTPYMEHT He06X0aAMMO BCEraa AepHaTb
oberMn pyKamu.

MoABOAMTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBKE TOJIbHO
BO BK/IO4EHHOM COCTOAHMM.

Cnepute 3a T€M, YTOObI MHCTPYMEHT He

BTAMMBa U3NIULLHION NbLIb M ONWAKK. Mpu
BK/IO4EHWUU U BbIK/TIOYEHUU AePHNUTE ero
nopasiblle OT CKONMBLUENMCSA Nbiin. He kKnagute
WMHCTPYMEHT [0 MOJIHOM OCTaHOBKM ABUraTens.

He ponyckaliTe HenpegHaMepeHHOro nyckKa:

BCErAa BblK/OYANTE UHCTPYMEHT, €CNU
BW/IKa GblN1a BbIHYTa M3 PO3ETKU UK €CNn
npounsoLuén cbom B nogade ToKa.

B HenpepbiBHOM perxume

9NIEKTPONHCTPYMEHT NPOAO/KAeT paboTaTb,
[Jaxe ecnv OH BbIpBETCA U3 PyKu. [NoaTomy BCceraa
KPEMNKO JepHUTE MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKW, 3aMMUTE YCTOMYMBOE NOJIOKEHME U
CKOHLEHTPUPYWTE BCE BHUMaHWE Ha
BbINO/IHAEMOM paboTe.

CM. puCyHOK A Ha c. 2.
HpaTKoBpemeHHOe BH/lO4YEHUe:

BrntoyeHure: nepeaBuHbTe 610KMpaTop (4) B
HanpasBeHUN CTPENIKU U HAKMUTE
nepeknoyaTens (5).

Bbiknto4eHKne: otnyctute nepeknodartens (5).

HenpepbiBHbI pernum paboTbl (B
3aBUCUMMOCTH OT KOMMJIEKTaLMK):

BrntoyeHue: nepegsuHbTe 610KMpaTop (4) B
HanpasBAeHUN CTPENKN U HaKMUTE
nepekntoyatesnb (5). DNEKTPONHCTPYMEHT

BHK/IIOYEH. Tenepb nepeaBuUHbTE
610KMpaTop (4) eLwé pas B HanpasaeHUH
CTPE/IKU, YTOObI 3a6J0KMPOBaTb HAXKUMHOM
nepekstoyaTens (5) (PeXMM HenpepbIBHOM
paboTbl).

BbIKNtOYEHUE: HAXKMWUTE U OTRYCTUTE
nepektoyatens (5).

8.2 YKasaHuA no aKkcnayatauum

WnudosaHue:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM YCUTMEM
1 NepefBuranTe ero no NoBEpXHOCTHU B3aj U
Brnepés, 4ToObl MOBEPXHOCTb O6pabaTbiBaemor
JeTanu He neperpesanachb.

O6a1poyHoE WnndoBaHUe: AN NONyYEHNA
XOpPOLLEro pesynbtaTa paboTanTe ¢
yCTaHOBOYHbIM yriom 30°-40°.

A6pa3nBHOe OTpe3aHue:

¢ K&\ Mpu abpasnBHOM OTpe3aHun Bceraa
= paboTaKnTe BO BCTPEYHOM
HanpaBAEHWU (CM. PUCYHOK). NHave
MHCTPYMEHT MOET HEOXMNAAHHO

“2 BLICKOUNTB M3 NpoNKAa. PaBoTaiiTe ¢
YMEpEHHOW, COOTBETCTBYHOLLEN
obpabaTbiBaEMOMY MaTepuany nogaden. He
nepeKalunBanTe, He HaluvanTe, He
packayvBauTe.

LWnnudoBaHUe ¢ MCNO/Ib30BaHUEM HaKAA4YHON
6ymaru:

MpuMManTe UHCTPYMEHT C YyMEPEHHbIM YCUIIMEM
1 NepeaBuranTe ero no NOBEPXHOCTU B3ag, U
Brepés, 4To6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoi
JeTanu He neperpesanachb.

Pa6oTbl C KapAOLWETHAMM:
YMEPEHHO NPUHMMANTE MHCTPYMEHT.

8.3 [oBopoT Kopnyca pegyKkTopa
Cm. pucyHoK E Ha c. 2.

- N3BneKkuTe ceTeByio BUJIKY.

- BbikpyTuTe 4 BUHTa Kopryca peayKTopa (a).
BHUMAHMUE! He cHumanTe Kopnyc
peayKTopa!

- MNoBepHUTE Kopnyc pegyKTopa B HYXHOE
NoJIOEHWE, HE CHUMas ero.

- BKpyTuTe 4 BMHTa Kopnyca pefyKTopa (a) B
umetoLmecs pesbbbl! MOMeEHT 3aTsaKKU = 3,4 Hm
+/- 0,7 Hwm.

9. OuyucTHa

Mpu paboTe BO3MOXHO CKOMJIEHWE YacTuL,
obpabaTbiBaeMOro maTepuana BHyTpU
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA. TO yxyawaet
OX/TaAEHME 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
ToKONPOBOAALLME CKOMIEHWUA MOTYT HapyLUWTb
3aLMTHYIO U30ALMIO INEKTPOUHCTPYMEHTA, 4TO
COMPSAM¥EHHO C OMAacHOCTAMM BO3JENCTBUA TOKA.

Yepes Hebo/bLIME paBHbIE MPOMEHYTKM BPEMEHM
TLWaTeNbHO yaananTe 3arpA3HEHNA U3 NepeaHUX 1
3a[iHUX BEHTUNALMOHHBIX Lenew
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA UK NPOAYBaMNTE UX CYXHUM
BO3ayxoM. [epeg, aTMM oTcoeauHUTE
9NIEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHUA U
HOCUTE NpK 3TOM 3aLLUTHBbIE OYKM U pecnupaTop.



10. YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEM

NIEKTPOUHCTPYMEHTbI ¢ cumBoaoM «WE...» B

3aBOJCKOM 0603HaYEeHUU:

- 3awuTa OT NOBTOPHOIO NycKa:
3/IEKTPOMHCTPYMEHT He paboTaer.
Cpa6oTana 3awuta oT NOBTOPHOro nycka. Ecu
Npv BKJIKO4EHHOM MHCTPYMEHTEe ceTeBan BUIKa
BCTaBJIAETCA B PO3ETKY WK BOCCTAHOBMIACh
nojava afeKTponuTaHuaA nocne coos,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTca. BoiknounTe n
CHOBa BK/IIOYUTE UHCTPYMEHT.

Mpw BKAIOYEHUUN INIEKTPOMHCTPYMEHT O4YeHb
6bICTPO AOCTUraeT MaKCUMasibHOW 4acToTbl
BpaweHua,T.e. aBTOMaTU4eCKui orpaHu4nTe b
NyCKOBOro TOKa (PYHKLMA N1aBHOroO NycKa) He
cpabarbiBaeT. MMeeT MecTo owmnbKa B
9/IEKTPOHHOM G/I0KE; ApYrve yKasaHusa no
TeXHWKe 6e30MacHOCTN OTHOCUTENBHO YHKLMM
9/IEKTPOHHOrO G/I0Ka He NPUBOAATCA.
HemepneHHo cpaite aNeKTPOUHCTPYMEHT B
PEMOHT (cMm. rnasy 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 2200...:

- MNpouecchl BRAKYEHNUSA BbI3blBAIOT
KpaTKOCPOYHbIe NageHna HanpaxeHus. Mpn
HebnaronpuUATHbIX MapamMeTpax CeTu MoryT
BbIVTU U3 CTPOA Apyrve npuGopsl. Mpu noaHoM
COMpoTMBAEHUN CETU MeHee 0,2 Om
NoBPEHAEHUA ManoBepOATHbI.

11. MpuHapneHHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OPUrMHAIbHBIE MPUHAAJIEH-
HocTu Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NpUHaLIEHHOCTH,
KOTOpble 0TBEYatoT Tpe6oBaHWAM U NapaMeTpam,
nepeyncIeHHbIM B 4JAHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCnAyaTaumu.

HapexHo puKcunpyiTe npuHagnexHocTu. MNpu
9KCrlyaTauum aIEKTPOMHCTPYMEHTA B Aiepa-
TeNe: HafeHHO 3aKPEenuTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT.
MoTeps KOHTPONA HaA MHCTPYMEHTOM MOXET
NPUBECTH K TPaBMMUPOBAHMIO.

Cwm.c. 4.

A Wnndkrpyr ana yepHoBOM 06paboTHM
(Mcnonb3yWTe TOBKO C YCTAHOBNEHHbIM
3aLUMTHBIM KOMHYXOM)

B JlamenbHbIM Tapenbyatbii WandoBaibHbIN

KpYr (MCMONb3yHTe TONIbKO C YCTAHOBAEHHbIM

3aLUMTHBIM KOMXYXOM)

3allWTHBIN KOXYX 417 OTPE3HOro Kpyra.

OTpesHoM Kpyr (MCNOJIb3yNTE TONBKO C

YCTaHOB/IEHHbBIM 3aALUMTHBIM KOXYXOM ANA

OTPE3HOro Kpyra)

E AnmasHble oTpesHble Kpyru (Mcnonb3ymTe
TOJIbKO C YCTAHOB/IEHHbBIM 3aLUMUTHBIM
KOMYXOM M1 3aLLMTHBIM KOXYXOM ANs
OTPE3HOro Kpyra)

F 3awwmTHbIM KOXYX AR OTPE3HOro Kpyra ¢
HanpasBAAOLWMMK (YCTAHOBUTE HA UHCTPYMEHT
1 3aKkpenute 6ontom.) (Co wryuepamm anqa
yAaneHnsa obpasytoLLenca Npu peske
KaMEeHHbIX NJACTHH MblN C NOMOLLbIO
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COOTBETCTBYIOLLErO MblNeyAaNAoLWero
annapara.)

3awmTHan ckoba (p1A yCTaHOBKM Nog,
GOKOBYIO OMONHUTENIbHYIO PYKOATHY. )

Y AIMHUTE bHBIN 9N1EMEHT (g1 paboTbl C
OMNOPHbIMU TapesKamu. YeenniumMsaeT
paccTofiH1e MeXay LWNMHAENEM W ONOPHOM
TapesiKon NpuMepHo Ha 35 mm)

OnopHas Tapenka ans abpasnBHbIX
BOJIOKOHHbIX KPYroB (yCTaHaB/IMBaMTe TONbKO
C npuaaraemoun 3axMMHOM rankom ans
OnopHoOM Tapesnku.) (Mcnonb3ynTe TONLKO C
YCTaHOB/IEHHOM 3aLLMTHOM CKOGOM. )
A6pasnBHble BOSIOKOHHbIE KPYTK
(MCNoNB3YMTE TONBKO C YyCTAHOBNEHHOM
3aLMTHOM CKOOOM.)

CranbHadA KapaoLwéTKa (MCnonb3ynTe TONbKO C
YCTaHOB/IEHHOM 3aLLMTHOM CKOOOM.)

CroWKa ans pesku metanna

3arkMmHasn raika (8)

3arMMHan raiika «Quick»

[MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com uau B
rnaBHOM KaTtasiore.

12. PeMOHT

K pemMOoHTy 31eKTPOUHCTpyMeHTa
[OMYCKAIOTCA TO/IbKO KBa/IM(ULMPOBaHHbIE

CI'leLI,I/IaﬂVICTbI-SﬂeHTpVIKM!

B cnyyae noBpemxaeHna ceTeBoro Kabena 4aHHoro
npubopa B Lenax 6e3onacHoOCTU He06X0ANMO
obecneynTb ero 3aMeHy n3rotosuTesiemM nam
CMeLmanncTom CEepBUCHOM CYHKObI, IMG0 APYrMM
JIMLOM COOTBETCTBYIOLEN KBa/IMDUKALUN.

[nA peMoHTa 3/1IEeKTPOMHCTPYMEHTA
npoussoacTsa Metabo o6patiaiitech B
6auranwee npeacTaButTenscTso Metabo.
Appec cm. Ha canTe www.metabo.com.

CnMCcKM 3anacHbIX YacTeM MOXHO CKavaTb Ha
caiTe www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHalouiein cpepbl

YTramsaumio WwanhoBanbHOM Mbliv BbIMOHANTE
OTAE/IbHO OT BbITOBbIX OTXOA0B HAa COOTBETCTBY-
foLLer NoLwaaxe /15 CreLoTX0A0B, T. K. B COCTaBe
Mbl/IM MOTYT HAXOAMTLCA BpeAHble BellecTsa.

BbInonHANTE HaUMOHabHbIE NpaBuaa yTUau-
3aLMn 1 NepepaboTHU OTCYHMBLLETO SNIEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNAaKOBKM U NPUHAL/IEHHOCTEN.

ﬁ TonbKo pna cTpaH EC: He BbiGpackiBanTe

3/IEKTPONHCTPYMEHT BMECTE C 6bITOBLIMM
oTtxopamu! CornacHo ampektuse 2012/19/

EU 06 yTnamMsaumm ctapbix 91eKTponprubopos 1
3/IEKTPOHHOIO 060PYA0BAHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHa/IbHBIM HOpMaM GbiBLUME B yNoTpe-
61eHMUN 3NEeKTPONPUOOPbI U BNEKTPOUHCTPYMEHTI
nog/iexar pasgaesibHoM yTUAN3aLUmm € Liesbio UX
nocneayoLLEen 3Ko0orMYeckm 6e3onacHom nepe-
paboTKK.
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14. TexHU4ecHue
XapaKTepPUCTUKHU

MosAcHeHus K aaHHbIM Ha ¢. 3. OcTaBnsem 3a

CO6OM NPaBo Ha TEXHUYECKME USMEHEHMUSA.

16} =MakKcC. AMaMeTp paboyero MHCTpyMeHTa

tmanc.1 =MaKC. AONyCTMMas To/MHa pabo4ero
WMHCTPYMEHTa B AnanasoHe 3amuma npu
MCNONb30BaHUM 3aXUMHOM raviku (8)

tyanc.2 =MaKC. AONyCTMMas To/WmHa pabo4ero
WMHCTPYMEHTa B AnanasoHe 3amuma npu
MCMNO/Ib30BaHWM 3aMMHOM rankmn Quick

tmarc.3 =LWMbKPYr ana YyepHoBOM 06paboTHM/
OTpesHou Kpyr:
MaKc. gonycTMmas TosiluHa paboyero

MHCTPYMeHTa
M =X0pA0Bas pesbba

I =AJIMHa WNUHAENA

n =yacToTa BpalLeHWA 6e3 Harpy3Ku

(MaKcumanbHas yacToTa BpalleHus)

P4 =HOMUWHasIbHas NoTpebaseMas MOLHOCTb
P> =BbIXOAHAaA MOLLHOCTb
m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaThl U3BMepeHUiA Noy4YeHbl B COOTBET-
cTBUM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] DNIEKTPOMHCTPYMEHT Kiacca 3awmTi |I
~ [lepemMeHHbI1 TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWNE XapaKTEPUCTUKM
PacrnpoCTPaHAIOTCA LOMYCKM, NMPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMM CTaHAapTaMu.

3HauyeHus wyma v BUGpayum

OTH 3HaYEHUA NO3BONAIOT OLIEHMBATb U CpaB-
HMBATb LLYM 1 BUGPaLIMIO, co3aBaemMble nNpu
paboTe pas/IiHbIX SNEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YCJIOBUI SKCMTyaTaumnm, CocTo-
AIHWA 9NEKTPOMHCTPYMEHTA MK Paboymx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB haKTMYeCcKan HarpysKa
MOMeT 6bITb BbILLE UK HUKeE. [py onpegeneHun
NPUMEPHOTO YPOBHSA LyMa U BUOPALMKY YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B padboTe U dhasbl paboTbl C MOHK-
¥EHHOM (LyMOBOW) Harpy3kon. Onpegenvte
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
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OpwuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

1. [eKknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3i Bcieto BiANOBIgaNbHICTIO 3aABAAEMO: LA KyTOBa
wnipyBasibHa MalvHa 3 ifeHTUdIKaLieo 3a TMMom
i HomepoMm mogeni *1) BignoBigae ycim aitounm
MONIOKEHHAM AUPEKTMB *2) i HOPM *3). TeXHiYHy
OOKyMeHTauito ansa *4) - guBe. Ha cTop. 3.

2. BuHopucTaHHA 3a
NpU3Ha4YeHHAM

IHCTpYMEHT 3 opuriHasibHUM Npunagaav Metabo
NpU3Ha4YeHnn ana WaipyBaHHA, WidyBaHHA
Hawga4HMM nanepom, 06po6KM APOTAHUMMU
WiTKaMu1 Ta Bigpi3aHHA WwaidyBaibHUM JUCKOM
meTany, 6€TOHY, KaMeHIO Ta aHa/IorYHNX
maTepianiB 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAW.

3a NOLWKOAMEHHS, BUK/IMKAHI eKcnyaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiAnoBiganbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo AOTpMMyBaTUCh 3arasibHONPUAHATUX
npasw/ 3anobiraHHA HeWacHWM BUMNagKam, a
TaKOX NpaBuJ1 TEXHIKN 6e3NEKN, HaBEAEHWX B LK
IHCTPYKLUii.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHiKK
6e3neKru

[na Bawoi BnacHoi 6e3neku i 3axmcTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY Bif, YLUKOAKEHb
LOTPUMYHTECA BKA3IBOK, BigMiYeHNX
L MM cumMBoOIOM!

@ NONEPEAHEHHA — 3 meTol0 3HUHKEHHA

PU3UKY OTPUMAHHS TiIECHUX YLUKOAHEHD

npoyuTanTe Lo iIHCTPYKLIO 3 eKcryaTauii.

NONEPEAMXEHHA — O3HaiomTecA 3

ycima npaBMnamMu Ta BKasiBKamu 3
TeXHiKn 6e3neKkun. HegoTpumaHHs npasui 1a
BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6E3MeKN MOKe NPU3BECTH [0
YPaMeHHA e/IEKTPUYHMUM CTPYMOM, MOMeHi Ta/abo
TAMKNUX Ti/IECHUX YIIKOAMEHb.

36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nekn gNa MaibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBaviTe Ball €N1E€KTPOIHCTPYMEHT Ti/lbKU
pasoM 3 LMK AOKYMEHTAMM.

4. CneuianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neKru

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3nexun
nig yac ctaHpapTHoro wiigyBaHHA Ta
wijyBaHHA HaKpa4YHUM nanepom,
06pPO6KU APOTAHMMMU LWiTHKAMK Ta
BigpisaHHA abpa3MBHUMU JUCHAMM:

3acTocyBaHHA

a) Lieit eneKTpoiHCTPYMEHT NpuU3Ha4YeHUn ansa
cTaHpapTHoro whidysaHHA Ta WidyBaHHA

HaMga4YHUM nanepom, 06po6KU APOTAHUMMU
WiTKaMK Ta Bigpi3aHHA abpa3uBHUMU
Aunckamu. NpuirmaiTe A0 yBaru yci BKasiBKuM Ta
peKoMeHaauil WoAo TeXHIKN 6e3neKu,
306pameHHA Ta AaHi, AKi BU OTpMManu pasom
3 LM NPUCTPOEM. HeaoTPUMaHHA HACTYNHMX
BKa3iBOK MOXe NPU3BECTH A0 YAAPY ENEKTPUHHUM
CTPYMOM, NOMEHi Ta/abo TAKKUX TiIECHUX
YLWKOAMEHb.

b) Lieit eNeKTpPOIHCTPYMEHT He NpU3HavYeHnn
ANA nonipyBaHHA. BuKopucTaHHA, [0 AKOro
€/1eKTPOIHCTPYMEHT HE MPU3HAYEHUI, MOKE
NpW3BECTH 0 NOLIKOAKEHD Ta TPaBM.

c) He BUKOpUCTOBY#TE NpUnaaaa, Ake He 6yno
nepep6ayeHe Ta peKoMeHAOBaHe
BMPOGHUHOM AnA BignoBigHOro
e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. TifbKK Te, WO npunagaa
niAXoANTb A0 BALLOMO €1EeKTPOIHCTPYMEHTY, HE
rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTAHHSA.

d) JionycTUMa KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTanbHOI HacagKu He NOBUHHA GYTH
MeHLle BKa3aHoi Ha e/IeKTPOiHCTPYMEHTi
MaKCUMasbHOI KiibKocTi 06epTiB. MNpunaaas,
fIKe 06epTaETHLCA LWBMALLE A0NYCTUMOI LUBUAKOCTI,
MOXe 3/1amaTnCA Ta PO3/1eTITUCA N0 CTOPOHAM.

€) 30BHilWHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTpPYMeHTa/IbHOI HacaAKU NOBUHHI
BignoBigaTu paHUm Baworo
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. [1nA IHCTpYMEHTaIbHUX
HacafoK, rabapuTn AKUX He BignoBigaTb
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JoCTaTHIM
3aXWCT Ta KOHTPO/Ib.

f) IHcTpymMeHTanbHi HacagKu 3 pisb6oBoto
BCTaBKOIO NOBUHHI TOYHO cniBnagaTu 3
Hapi33io wnidpysanbHOro wnuHaena. ana
iHCTPyMEHTa/IbHUX HacapoK, AKi
BCTaHOBJIIOIOTb 3a Aonomoroto ¢aHuA,
AiameTp oTBOpY iHCTPYMEHTa/IbHOI HAacafKu
Mae BignosigaTn MOHTaXHOMY giameTpy
¢pnaHuA. IHCTPYMEHTaNbHI HAacaAKK, AKi He TOYHO
NPUVKPINJIEHi A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTY,
06epTaloTbCA HEPIBHOMIPHO, CHJIbHO BiGPYIOTH Ta
MOXYTb NPM3BECTU A0 BTPATWU KOHTPOJIO.

g) He BUKOpUCTOBYIiTE NOLWKOAKEHI
IHCTpYMeHTaNbHi HacapKu. Mepea KOKHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepeBipAnTe
iHCTpyMeHTasbHi HacagKu: whidyBanbHi
OUCHU Ha HafABHICTb BigKONIB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wnigyBanbHi Kpyru Ha HaaBHICTb
BifAKoNiB, 3HOCY Ta crpauboBYBaHHA; APOTAHI
WITKW Ha HaABHiCcTb cna6o 3aKpinsieHoro a6o
nowKopAXeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY abo IHCTpyMeHTaNbHOT
HacapKu nepeKoHanTecH, Wo Hemae
NOLWHKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAHEHY
HacagHy. Micna nepeBipKU Ta BCTaHOB/IEHHA
iHCTpYMeHTaNbHOI HacaAKWU YBIMKHITb
NPUCTPi Ha XBUIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B Lieil 4Yac KOpUCTyBaY Ta iHLWWi 1oAY NOBUHHI
TPUMaTUCA No3a 30HOI0 06epTaHHA
iHCTPYMeHTaNbHOI HacagKM. MNoWKoAKeHi
iHCTpYMEeHTasIbHi HacaAKM AK NPaBKJI0 TaMaloTbCA
Ha LbOMy eTani TeCTyBaHHSA. 111
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h) BUKopucTOBYiiTe 0OCOGMCTI 3aCO6U 3aXUCTY.
3anenHo Big chepu BUKOPUCTaHHA o6upaliTe
3aXUCHUM LLITOK ANA 06IUYYA, 3aXUCT ANA
o4eit a6o 3axUCHI ORYNApK. AKLLO NOTPiGHO,
BUKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmucty
opraHiB cnyxy, 3aXMCHi pyKaBU4YKK abo
cneuianbHUA apTyX, AKi 3aXMCTATb Bac Bif,
HeBeJIMKUX WhidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
4acTo4oK. Oui NOBUHHI BYTH 3axULLEHI Bif,
4aCTOYOK, L0 PO3/IITAITLCA Nif Yac NPOBEfEHHS
pi3HMX pobiT. PecnipaTtop a6o dinbTpyBasibHa
3axucHa MacKa NoBUHHI 6yT1 po3paxoBaHi Ha nu,
LLLO YTBOPHOETLCA Mifg, Yac pobiT. AKLO BU f0BrUi
Yyac 3a3HaeTe BN/MBY LUYMY, MOXe cTaTuca
3HUIKEHHA CNyXYy.

i) CnigRyiiTe 3a TUM, W06 iHWIi Nlogu
3HaxoAuNUcb Ha 6e3neyHiit BigcTaHi Big Bawoi
po6o4oi 30HU. KoXeH, XTo HabauKaeTbea A0
po6040i 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTU
3aco6u 3axucTy. Bignamku 3arotoBku a6o
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacaKN MOXYTb BigaeTiTM Ta
3aBAaTH LWKOAM HaBiTb 3a MeXamn poB0o40i 30HM.

j) TpMmaiTe eNeKTPOiHCTPYMEHT TiZIbKK 3a
i30/1bOBaHi NoBepXxHi Nig Yac po6oTH, AKLO €
PU3UH 3ITHHEHHA iIHCTPYMEeHTa/IbHOi HacagKu 3
NpUXOBaHUM eNleKTpoapoToM a6o Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HoHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Mif, HANPYro MOXe
NpM3BECTM A0 Nepeaadi Hanpyrn TaKox Ha
MeTasIeBi YaCTUHMW NPUCTPOIO Ta CMIPUHMHUTH
yparmeHHs eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

k) TpumaitTe Ka6enb HUBJIEHHA B CTOPOHI Bif,
iHCTpyMeHTasIbHOI HacafKM, Lo 06epTaeTbCA.
AKWO BM BTpaTMUTE KOHTPO/Ib HAZ, NPUNAA0M,
MOXJ/IMBE nepepi3aHHA abo 3axonieHHA
MepemeBoro Kabesnio, Lo MOXe NPU3BECTH A0
noTpan/IAHHA BaLOi PyKU B 30HY 06epTaHHA
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacaKu.

1) Hikonu He BigKNnapaiTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT,
AOKM iHCTpYMEeHTa/ibHa HacagKa NOBHICTIO He
3YNUHUTLCA. MOXIMBUI KOHTaKT
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacafKM, Lo 06epTaeThbeo, 3
NMOBEPXHEI0, L0 MOXeE NPU3BECTU 0 BTpaTH
KOHTPOJIIO Haf, €IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) Mig, 4ac nepeHeceHHA e/IeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBUHEH npawtoBaTh. € pU3nK BUNaZKOBOroO
3axOMn/IeHHA BaLLOro oAAry Ta MOpaHeHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOI0 HacafAKolo, Lo 06epTaeTbCA.

n) PerynAapHo o4uuynTe BEHTUNALiHI OTBOPU
BaLLOro efIeKTPOiHCTPYMEHTY. BeHTunaTop
ABUryHa 3aTArye nua ycepeauHy Kopnycy,
BHAC/IfJOK 4YOro BeJIMKe CKYM4YEHHA MeTaseBoro
MUY BUK/IMKAE PU3MK YPaKEHHA €NEKTPUYHUM
CTPyMOM.

0) He BUKOpPUCTOBYITE €N1EKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aiMMCTUX MaTepianiB. ICKp1 MOXYTb
BMKJ/IMKaTK 3aMaHHA LyMx MaTtepianis.

p) He BUKOpUCTOBYITE iIHCTPYMEHTaNbHI
HacagKu, AiKi NoTpebyloTb PigKUX
0XO0/10A4yBa/IbHUX 3ac06iB. BUKOPUCTaHHSA
BOAM 260 iHLWIMX PiKMX OXONOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTM A0 yAapy eNEeKTPUHHUM
CTPyMOM.

4.2 Bippaya Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexkun
Bigmava - ue pantoBa peakuia B pesy/bTari
3acTpsaraHHa abo 6/10KyBaHHsA IHCTPYMEHTaIbHOI
HacafKu, Lo 06epTaeTbCA: WidyBasbHOro ANCKA,
TapinyacToro wiigyBanbHOro Kpyra, APOTAHOI
LWITKK Ta iH. - WO BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI HacagKu. Lie BukanKae
HEKOHTPO/IbOBaHUIM PyX €N1EeKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHSA Y HanpsAMKY, MPOTUNIEHKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHsA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HaCaAKM.

Axwo, Hanpuknag, wnipysanbHU AUCK
3a6/10KOBaHMI abo 3aCTpAr B 3aroToBLi, KPOMKa
LwNipyBasbHOro ANCKA, L0 3aHYPEeHa Y 3aroToBKy,
BMKJIMKAE NOLUKOAMEHHSA AWCKA Ta Biggauvy.
LLnidpyBanbHUIM AUCK PYyXaEeTbCA y HANPAMKY
KopucTyBaya abo Bifi HbOro, 3a/IEHO Bif,
HanpAMKy 06epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHsA. [Mpy LboMy WAiPyBabHi AUCKK
TaKOMX MOXYTb lamaTuCS.

Bippaya € HacnigKom HeBIPHOMO abo MOMUWIKOBOTO
BMKOPUCTaHHSA EEKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirtu
3’ABNEHHIO BigAadi 4ONOMOKYTb BignoBigHi
3ax04M, fIKi onMcaHi HUKYe.

a) MiyHo TpuMaiiTe eNleKTPOIHCTPYMEHT, Bawui
TiSIO Ta PyKU NOBUHHI NnepebyBaTu B
MOJIOXKEHHI, fIke rapaHTy€ MOXJ/IUBICTb
NPOTUCTOATH Bigaadi. 3aBHau
BUKOPUCTOBYITE J0AATKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, A/1A MaKCUMaJIbHOTO KOHTPOJIIO Hag,
BigAa4yelo Ta peaKTUBHUMU MOMEHTaMHU nig,
Yac po3roHy. 3a yMOBW BKWBaHHSA BiAMNOBIgHWX
3axofiB 6e3MNeKn KopucTyBay 3a4aTHUN
KOHTPOJIIOBATH CUAM Bigaadi Ta peakuii.

b) He Tpumaiite pyku no6ausy
iHCTpyMeHTaNIbHOI HacaAKH, Lo 06epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTaIbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTu Bally PyKYy.

C) YHUKaWTe 3HaxoAKEeHHA B 30Hi,

B AIKY €JIEKTPOIHCTPYMEHT NOTPanuTb Npun
Bigaadi. Mpw Bigaavi

€/IEKTPOIHCTPYMEHT PYXa€eTbCA B HANPAMKY,
NPOTUIEKHOMY HanpPsIMKY 06epTaHHSA
WwidyBanbHOMO AMCKA B MOMEHT 6/10KYBaHHS.

d) NpautoiiTe 0co6aUBO yBaKHO 6iNnga KyTiB,
rocTpux KPoMoK Touwo. He gonycramre
pUKoLWeTy iIHCTPYyMEeHTas/IbHOI HacaAKHu Bif,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wwo o6epTaeTbes,
MOMe 3aK/IMHUTUCA BiNga KyTiB, FOCTPMX KPOMOK Ta
npwv pyKoLweTi. HacnigKom € BTpaTa KOHTPOIo abo
Biggada.

e) He BUKOpUCTOBY#HTE 3y64acTi NUIKOBI
OVCKM ab0 AUCKM ON1A NAHLOroBOT NMUMKK. TaKi
IHCTPYMEHTa/IbHi HacaAKKn 4acTo BUK/IMKAOTb
Bigdavy abo BTpaTy KOHTPOJIO Haj,
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6uBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
nig 4yac wnijpysaHHA Ta abpa3mMBHOro
Bippi3aHHA:

a) BUKopucToByiiTe TiNbKK Ti abpa3uBHi

iHCTPYMEHTH, L0 peKOMEHA0BaHI ANA BalIoro

€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUIN KOMYX, L0
nepep6avyeHUK ana UUxX abpasmBHUX



iHcTpyMmeHTIB. [1ns abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepeabayeHi 419 BaLLOro e/1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTaTHIM 3axX1CT, OTHE HEMae
rapaHTii 6e3neKxu.

b) LLInidszBaani BWUCKU BUTHYTOro npodinto
MaloTb Oy TU BCTaHOBJIEHI TAKMM YMHOM, W06 iX
wnidpyBanbHa NOBEPXHA He BUCTYNana Hapj,
NJIOLWMUHOIO 3aXMCHOrro Kpato. HenpasunbHO
BCTaHOBNEHWUN LWNidDYBaNbHUM KPyr, AKWUI
BMXOZMWTb 3a MEXi 3aXMCHOr0 Kpato, He MOXe ByTn
3aTeMHEHUIN HAIEHUM YMHOM.

C) 3axUCHUI1 KoHKYX Tpeba HapjiHo
BCTAHOBUTU Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AonA
MaKcUMabHOT 6e3NeKn HanalTyBaTU TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOI 3anuUlIanaca nuwe
HaliMeHLla YacTUHa abpa3uBHOro
iHCTPYMEHTY. 3ax1CHUIM KOMKYX gonomarae
3axXMCTUTU KOPUCTYyBaYa Bif y/1amKiB,
BMNaZKOBOr0 KOHTAKTY 3 abpasmBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOP, Bif, AKMX MOMXe 3anHATUCA
opsr.

d) A6pa3uBHi IHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBATUCA Ti/IbKN 3a
NPU3Ha4YeHHAM.

HanpuKrnap: 3a60poHAETbCA BUKOHYBATH
wicyBaHHA 6i4HOIO NOBEpPXHElo BigpisHOro
Kpyra. BigpisHi gUCKM Npu3HaYeHi ana 3HATTA
marepiany KpOMKOI0 Kpyra. Cunu, Wwo BnMBaiTb
Ha Kpyr 3 6i4HOI CTOPOHK, MOXYTb CTaTH MPUYMUHOIO
Moro pymHyBaHHs.

€) AAnA ycTaHOBKM WidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUK
3aTUCKHUIA dpnaHeuLb NOTPIGHOro po3mipy i
dopmu. BignosigHi 3a popmoto i po3mipom dnaHwi
DiKCYI0Tb WAiyBaNbHUIA OUCK | 3HUIKYIOTb PUSUK
MOro po3nomMy. 3aTUCKHI pnaHui AnA BiaPI3HNX
KpYriB MOXYTb BiAPI3HATUCA Bif 3aTUCKHUX
dnaHuiB ANA iHWKX WidhyBaNbHUX AUCKIB.

f) He BUKopucTOBYMTE 3HOLLEHI WidyBanbHi
AWUCKM Bif, €IeKTPOIHCTPYMEHTIB 6inblioro
po3mipy. LLinidbyBanbHi AUCKK, BUrOTOBNEHI ANA
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB 6iIbLLIOrO PO3Mipy, He
pO3paxoBaHi Ha BUCOKY 4acTOTy 06epTaHHA
ManorabapuTHUX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB i TOMY
MOXYTb 3pyMHyBaTUCA.

4.4 [opaTHoBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neku
npv BigpisaHHi abpa3sMBHUMMU JUCKaAMMU:

a) YHUKailTe 6/10KyBaHHA BigpisHoro Kpyra ta
3aHaATO BUCOKOro NpUTUCKHOro 3ycunnd. He
BUHOHYITe 3aHaaTO rNMUGOKI po3piau.
[NepeBaHTaxeHHA BiAPI3HOro Kpyra NPUCKOPE
MOro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWMBHICTb A0 NEPEKOCY abo
©/10KyBaHHS, a K HacNiAOoK - MOXJIMBICTb Bigadi
ab0o pyrHyBaHHsA.

b) YHUKaTe 3HaxoeHHA B 30Hi nepep,
Bigpi3HMM Kpyrom, wo obepTaeTbea, i no3agy
HbOro. [1pu 3MiLLEeHHI Bigpi3HOro Kpyra B
06po6toBaHin aeTani B HanpaMmi Big cebe
€N1EeKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY BigAaui Moxe
BiJICKOYMTU NPSAMO Ha Bac pa3oM 3 AUCKOM, L0
obepTaeTbCA.

c) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra a6o
nepepvBaHHA PpO60TU BUMKHITb IHCTPYMEHT i
AoueKanTecA, MOKU KPYr NOBHICTIO
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3ynuHuTbeA. Hikonn He HamaranTeca
BUTAFHYTH BiApi3HUIA KPYT, WO o6epTaeTbeA, 3
po3pi3y - moxMBa Bigaayva. BctaHoBiTb i
YCYHbTE NPUYMHY 3aK/IMHIOBAHHA.

d) He BMHKaliTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe Lie 3HaxoAUTbCA B 06po6toBaHil getani.
Mepepn npoaoBXeHHAM PO6OTU fo4eHalTecH,
MOKU iIHCTPYMEHT focArHe po6o4oi 4actoTu
ob6epTaHHA. |HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHsA Kpyra,
Oro BUCKaKyBaHHSA 3 06po6/1toBaHoi geTani abo
nosea Bigaavi.

e) Nignupaitte nnuTH a60 3aroToBKU BEJIMKOrO
po3Mmipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aigaHHA Bigpi3HOro Kpyra. Benuki 3arotoBku
MO¥YTb NPOrMHATMCA Nif, BNACHO Baroio.
O6pobntoBaHy feTanb cif nignvpaty 3 4BOX
CTOPIH: 6/IM3bKO MiCLIAi BUKOHAHHA po3pi3y Ta
Y3[0BX il KPOMKM.

f) ByabTe 0c06MBO 06epeHi NPU BUKOHAHHI
3arIM6HUX Po3pisiB B CTiHAX Ta iHWMKX 30HAX,
Wo He npornagarwTbea. [py 3arnnbneHHi gucka
nif, Yac pisaHHA MOXJ/IMBUIM KOHTAKT 3 ra3o- i
BOAOMPOBOAAMM, EIEKTPUHHOIO MPOBOAKOMO Ta
iHWMMKW 06’eKTaMM, WO BUKIWKAE Bigaady.

4.5 Oco61uBi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3NeKn
npv wnipysaHHi HaAAYHUM Nanepom:

a) He BUKOpUCTOBYITE Ha[a4YHUI Nanip
3aHafTo BEJIMKOro po3mipy, AOTPUMYHATECH
iHCTPYKUiit BUpOGHUKA Nanepy LWo[0 Horo
po3mipiB. HaxgayHuii nanip, Wo B1ucTynae 3a
MEXi TapifyacToro WAipyBasIbHOro Kpyra, Moxe
cTaTv MPUYMHOIO TPaBM, 6J10KYBaHHA, PO3puBY
HaxJa4yHoro nanepy Ta Biggadi.

4.6 Oco6auBi BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKu
NpyU BUKOHaHHi Po6iT 3 APOTAHMMU
WiTKamu:

a) MpumiTb fo yBarm, Wo APOTAHI WiTKX

BTPavyaloTh LWIMATOYKU APOTY TAKOK NpU

3BUYaliHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npuknapaite

3aHafToO BUCOKE NPUTUCKHE 3yCUNA.

BigniTatoui LuMaToukm ApOTY MOXKYTb JIETKO

NPOXOAUTH CKPi3b TOHKY TKaHWHY OAAry Ta/abo

NPOHWUKATK B LUKIpY.

b) Mpn BUKOpUCTaHHI 3aXUCHOro KOMyxa He
AonycKalTe NOro KOHTaKTy 3 APOTAHOIO
wiTKoto. TapinyacTi i YalWKOBI LWITKW Nig, Jieto
NPUTUCKHOrO 3YCUNA | BIALEHTPOBKX CHJT MOXYTb
36i/bLLYyBaTH CBIil fiameTp.

4.7 [opaTKoBi BKa3iBKM 3 TEXHiKK 6e3NeKu:
.I‘IOI‘IEPEAH{EHHH — 3aB¥aM Hagaramte

3aXUCHi OKYNAPU.
He BMUKaWiTe iHCTPYMEHT, AKLLO 1Moro aeTani abo
3axMCHI NPUCTPOI BIACYTHI 260 YLIKOAMEHI.
MalumHK 3 N1IaBHUM NYCKOM (3 MapKyBaHHAM
«WE...» Ha TEXHIYHI TaBMuLL): AKLLO NpW 3anycKy
MalluHa fyHKe WBUAKO NPUCKOPIOETLCA A0
MaKCHMMaslbHUX 06epTiB, TO Mae MicLe NOMU/IKa B
eNeKTpoHHOMY 6/10Li. He MoxHa po3paxoByBaTH
Ha iHWi YHKLUIT eNeKTPOHHOro 610Ky, AKi
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BiAnoBiaaoTb 3a 6e3neKy. HeraiHo 3parite
€/1eKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

BrKopUCTOBY#IMTE €nacTUYHi BKNAAKW, AKLLO BOHK
BXOAATb 10 KOMIM/IEKTY abpasnBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWK Hamnonsrae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiTech peKomeHaaLi BUPOGHMKa
IHCTpyMeHTy Ta npunaaaa! 3axviante AUCKU Bif
noTpanaaHHA macTuaa Ta yaapis!

36epiraiTe WwnidyBasbHi AUCKW Ta NOBOALTECA 3
HUMM BIAMOBIAHO A0 BKa3iBOK BUPOOHMKA.

Hikonn He BUKOPUCTOBYITE BiPI3HI AUCKKM ANA
06aMpHKX pobiT! Tpeba yHMKaTh 6i4HOro TUCKY Ha
BiAPi3HWUIM AUCK.

3aroToBKa NOBMHHA HaZAiIMHO NpUAAraTi Ao
NnoBepxHi Ta 6yTu 3aKpinieHa Big 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKknag, 3a AOMOMOroK 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[nAa Benunkmx 3aroToBoK Tpeba nepeadaynTu
[0CTaTHIo onopy.

[Mp1 BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTaIbHUX HACafoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LWUNUHAENA HE
NOBWHEH TOPKaTMCA NephopoOBaHOi OCHOBU
abpasuBHOro iIHCTpyMeHTY. MNepeKoHalTecs, Wwo
pisbba iIHCTPYMEHTa/IbHOI HAacaAKU Ma€e JOCTaTHIO
JOBMUWHY AN1A KPinJIeHHA Jo wnuHaens. Pissba
IHCTpYMEHTaNbHOT HacaKW NOBMHHA chiBnagaTv 3
pi3bboIo WnuHAeNa. JaHi Woao AOBKUHN Ta
pi3bbu WNMHAENA AUB. Ha CTOp. 3 Ta B po3gini
14.TexHivHi XapaKTEepUCTUKM.

PeKomeHAYyEeTbCA BUKOPUCTOBYBATH CTaLiOHapHY
BUTAMXHY YCTAHOBKY. 3aBH A nigroyanTe
NPUCTPIV 3axmcHOro Biagrko4YeHHs (MN3B) 3
MaKcUMasibHUM CTpyMom BUTOKY 30 MA. Ticna
BiAK/IIOYEHHA KYTOBOI LWiPMaLLMHN NPUCTPOEM
3aXMCHOrO BIKJTIOYEHHA Tpeba nepeBipnTh Ta
NOYUCTUTU MaLLKHY. [lMB. po3ain 9. YuweHHA.

He BMKOpUCTOBYIMTE NOWKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta Bibpytoui iIHCTPYMEHTaNbHI HacaaKu.

YHUKaMTe NOLKOAKEHHA ra3oBmx Ta
BOAONPOBIAHUX TPY6, ENEKTPUYHOI NPOBOAKU Ta
HECY4MX CTiH (CTaTuKa).

[Mepen npoBeAeHHAM POBIT 3 HaNaLITYBaHHS, )
nepeocHalleHHA abo 06CyroByBaHHA BUTATHITb
BWJIKY 3 PO3ETKM.

MowwkKoaxeHy abo NoTpiCKaHy foAaTKOBY
PYKOATKY C/lig, 3amiHUTU. He ekcnnyaTtyite
MaLLUMHY 3 NMOLUKOAMEHOI PYKOATHOIO.

MolwKoAKeHWM a0 NOTPICKaHNI 3aXUCHUIA KOMYX
cnif 3aMiHMTU. He eKkcnayaTtyinte MalinHy 3
MOLLUKOAXEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

3akpinnonTe mani 3arotoBku. BukopucTtosyiiTte,
Hanpuknag, newaTa.

3HUMKEHHA BNJIMBY NUy:

Mnn, Wwo yTBOpIOETLCA NPKU POBOTI 3 LM

iHCTPYMEHTOM, MOM¥E MICTUTU PEYOBUHMU, AKI
BMKJIMKAIOTb pPaK, aneprivHi peaxuii,
3aXBOPIOBAHHA ANXASIbHUX LLIAXIB, BPOAMHEHI
AedeKTn Ta iHLWI yWKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MNpuKnagm TakuMx pe4oBUH: CBMHELb (Y
ap6i 3 BMICTOM CBWHLIIO), MiHEPa/IbHUIA MU (3
OyAiBe/IbHOI Leraiv, 6ETOHY Ta iH.), LOMILLKW Npu
006poOLi AepeEBUHM (Cinlb XPOMOBOI KMCNOTH,

114 3acobu 3axuCTy AepeBUHW), AesKi BUAM AepeBa

(nepeBuHHUIM NN py6a Ta byKa), meTanu, a3becT.
CTyniHb PU3MKY 3aNEHUTb Bif TOrO, AK AOBrO
KOpUCTYyBaY abo iHLWi Noan 3a3HaThb LWKIgMBOrO
BIJINBY.

YHUKaNnTe NoTpanisHHA Ny ycepeauHy Tina.
[NA 3HMIKEHHA BN/MBY LWKIAMBUX PEHOBUH:
3abe3neyte eeKTUBHY BEHTUAALiIO pOo6OYOro
MicLA Ta KOPUCTYMTeCA BiANOBIAHMMK 3aco6amu
3axuCTy, TaKUMK AK pecnipaTop, Lo 3aTHi
BigdiNbTPOBYBATH MIKPOCKOMIYHI YaCTKW.

JoTpumyiTech npaBuna Ta NPUNKUCIB CTOCOBHO
BaLIoOro matepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHA (HanpuKag, NoJIOKEHHA nNpo
OXOPOHY Mpau,j, yT1aisaLito ToL).
3abesneyyiiTe yI0BAOBAHHA MUY B MiCLi
YTBOPEHHSA, He A0MNyCKanTe MOoro BiAKNIafeHHA Ha
NOBEPXHAX.

BukopucToByiiTe ans cneumdiyHmx poobit
BignosigHe npunagaa (ave. po3gin 11.) - ue
3MEHLUYE HEKOHTPO/IbOBaHE NOTPanAAHHA
LWKiA/IMBUX PEHOBUH Y AOBKINNA.

BukopucToByiiTe BianoBigHi 3acobu yioBOBaHHSA

nuny.

[nA 3MeHLEeHHA BNAUBY NUy:

- He HanpasAAWTe NOTIK NOBITPSA, L0 BUXOAUTH 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, lofen, AKI 3HaX0AATLCA
no6ansy, Ta Ha CKyM4eHHA nuay;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAXHUIA NPUCTpIili Ta/abo
ou4uLLyBaYy MOBITPS;

- po6pe NpoBiTptoiTe poboye Micue Ta
3abe3aneyynTe YNCTOTY 3a LONOMOro Nniococa.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMMae nuay noBiTps.

- 3axvcHWIM ofAr CNif 04UCTUTH 3a JOMOMOro
nuaococa abo npaHHsa. He moxHa 1roro
npoaysaTH, BUGMBaTH ab0 YNCTUTU LLITHOIO.

5. Ornsap,

AuB. cTop. 2.

1 OnopHuit naHeub

2 WnuHaens

3 HKHonka gikcauii wnnHgens

4 dikcatop (418 3axXuUCTy Bif BUNaaKOBOro
BMUKaHHSA / aKT1BaLii 6e3nepepBHOro pexumy
po6oTH) *
HatvckHuii nepemukad (YBIMK/BUMK)
[JopaTKoBa pyKosiTKa
3ax1CHUI KOMYX
3aTtucKHa ramka
Hntou nig gBa oTBOpPH
"BMHT (8115 peryntoBaHHA 3aXMCHOMo KOXyxa Ta
M0ro KpinaeHHs)
* 3a/1eHO Bi KOMNEKTAaLUii / He BXOgUTb Y
KOMMIEKT NocTavyaHHA

O OWoo~NO O,

1

6. BBepeHHA B eKcnJjiyaTtauiio

m Mepep BBeAEHHAM B eKCnyaTaLiio
YNEBHITLCA, L0 BKa3aHi Ha TEXHIYHIN
Tabanyui npunagy Hanpyra Ta 4yactoTta B Mepexi
cniBnagatTb 3 AaHUMK BaLLOi €N1EKTPOMEPEXKI.



3aBHKaM nigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BigKkmtoyeHHa (M3B) 3 MmakcMmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

BuKopucToByiTe I'IOJJ,OB}'KyBaﬂbEVIVI Kabenb 3
MiHiMasIbHUM nepeTrHoM 1,5 Mm=. MofoByBasbHI
Kabeni NOBMHHI BifNOBIAATN CNOMUBAHIN
NOTYHOCTi iIHCTPYMEHTY (MOPIBH. TeXHi4Hi
XapaKTepUCTUKH). MNpy BUKOPUCTaHHI KabenbHOro
6apabaHa Kabenb cnig NOBHICTIO pO3MoTaTH.

6.1 BcTaHOBNEHHA 0AATKOBOI PYKOATKU

Mpwv BUKOHaHHI 6y Ab-AKWUX POBIT 3aBHKAN Mae

6yT1 BCTAHOB/IEHA AOAATKOBA PYKOSATHA (6)!
BKpYTITb AOAATHOBY PYKOSATKY A0 YNOpY B JIiBWK,
cepepHin abo npaBuii (3aNeHO Bif NOTpebu)
pi3bOOBWMIA OTBIp | 3aTAMHITL Bif, PYKK.

6.2 BcTaHOBJ/IEHHA 3aXUCHOrO KOMYyXa
(ana po6oTH 3i WidyBaNbHUMKU UCKaMK)

%:%,2 Mepep novatkom po6oTu:
= BCTaHOBITb 3aX1UCHUN X.
KA 2, BCTAHOBITL 3aX1CHMI KOXY.

Mpwu po6oTi 3 06ANPHUMM Kpyramu 3
MipKyBaHb 6€3MNEKM 3aBH M BUKOPUCTOBYMTE
3aXMCHUIN KOXYX (7).

Mpwu po6oTi 3 BIAPISHUMM JMUCKaMM 3 NPUYMH

6e3neKu Chig KopUCTyBaTUCA cneLjiaibHUM
3aXMCHMM KOMXYXOM A1 abpasvBHOro Bifpi3aHHA
(ams. posgin 11. Mpunagpa).

[ue. cTop. 2, man. D.

- BigKpyTiTb rBUHT (10). BCTaHOBITb 3aXMCHUI
KOXyX (7) Ha BKasaHe micue.

- [oBEepHITb KOXYX 3aKPUTOI0 CTOPOHOI 10
KOpUCTyBaua.

- 3atarnite reuHT (10), dikcaTop Big NpoBepTaHHA
NoBMHEH NOTPanuTK B Nas.

- MepeBipTe HaAiMHICTb KPINJEHHA: 3aXUCHUM
KOMyX HE MOBMHEH NoBepTaTUCS.

BukopuctosyiiTe
(:Dﬁ iHCTPYMeHTaNbHI HACaAKM,
AKi 3aXMCHUM KOMYX
(:Djpx NepeKprBaE He MEHLUe, HiXK
Ha 3,4 Mmm.
6.3 MiprknioyeHHA po eneKTpomepei
LLITencenbHi pO3ETHW HMBEHHA MalOTb ByTH
3axMLLEHi iHepLiMHUMM NNaBKUMU 3an06irHUKaMK
a60 NiHIMHUMK 3aXMCHUMK aBTOMaTaMu.
MauwmHu 3 mapryBaHHsaM «WE...» Ha TEXHIYHIN
TabAnYL:
(3i BOYAOBaHNM aBTOMaTUYHUM OGMEKYBaYEM
MyCKOBOro CTpymy (pyHKLiEIO NAABHOIO NycKy)).
LLITencenbHi pO3ETHU HMBIEHHA MalOTb ByTH

3axMLLEHi iHepLiMHUMM NNaBKUMU 3aMo6irHUKaMK
a60 NiHIMHUMK 3aXMCHUMUW aBTOMaTaMu.

7. BctaHoBJIeHHA
wipyBanbHOro AUCKa

MNepepn 6yab-aKMMKM pob6oTamu 3

NnepeoCHaLLEHHS 3aBHKAN BUTAraWTe BUJKY 3
pO3eTKU. MalimMHa NoBUHHA OYTW BUMKHEHA,
LUNMHAEIb MOBUHEH 3YNMUHUTUCA.

YKPAIHCbHKA uk

Mpu po6oTi 3 BiAPI3HNUMU UCKaAMU 3 METOIO
6€e3MeKN KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOXYXOM
[4N1A BigpisaHHA abpasvBHMMU AUCKAMM (OMB.
posgin 11. Npunapas).
7.1 3adikcyiTe WNUHAEND.
HHonKy dikcauii wnuHaensa (3) MoxHa
HaTUCKAaTK TiSIbKM NPU HEPYXOMOMY
wnuHAeni.

- HatucHiTb KHONKyY dikcauii wnuHaens (3) Ta
NOBEPHITb
LUNMHAENb (2) PYKOIO, JOKU KHOMKa He
3adiKcyeTbCA.

7.2 BcTaHOBNEHHA WidyBa/ibHOrO AUCKaA
avB. cTop. 2, man. B.

- BcTaHoBiTb onopHuii naHeub (1) Ha WNUHAENb.
®dnaHeub BCTAHOB/IEHWIM NPABUBHO, AKLLO BiH HE
06epTaETbCA Ha WNUHAEI.

- BcTaHoBITh WhidyBanbHUIA ANCK, IK NOKa3aHo Ha
MasntoHKy B, Ha onopHuii dpnaHeub (1).
LLnidyBanbHWA AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npunaratv ao dnaHua. Metanesui dnaHeup
BIZPI3HOrO LWAihyBa/IbHOrO AUCKY NMOBUHEH
npuAAraTi A0 ONopHOro GaHusA.

7.3 3arArHeHHA/BiAKpy4YyBaHHA 3aTUCKHOI
raku

% 3aTArHeHHA 3aTUCKHOI raiiku (8):

3aTucKHa ravika mae 2 pi3Hi cTopoHu. HakpyTiTe
3aTUCKHY ranKy Ha LUNUHAE b, AK MOKa3aHo Ha
MaJsIOHRY:

avB. ctop. 2, man. C.

- A) AnAa TOHKUX WwnidyBanbHUX AUCKIB:
BypTWK 3aTUCKHOI raiku (8) NoBepHyTHI AOropw,

Lo 3a6e3neyye HafiiH1A 3aTUCK TOHKWUX AWUCKIB.

B) AAnA TOBCTMX WhiyBanbHUX AUCKIB:
BypTUK 3aTUCKHOI raiky (8) NoBEpHY U AOHN3Y,
Lo 3a6e3redye HafifHe po3TaluyBaHHA raku Ha
WNWHAEN.

- BadikcynTe WnuUHAenb. 3aTArHiTb ranky (8)
K/lo4eM nig Asa oTBopw (9) 3a rOAMHHUKOBOKO
CTpiSIKOI0.

BigKkpy4yBaHHA 3aTUCKHOI ranKu:

- 3adikcynTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).
BigKpyTiTh 3aTUCKHY ramKy (8) Katouem nig asa
0TBOPU (9) MPOTH FOANHHUKOBOIT CTPINKM.

8. Excnnyartauia

8.1 YBiMHKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpyMeHT 3aBAan Tpeba TpumaTn oboma

pyKamu.

MNigsoabTe A0 3arOTOBKM Ti/IbKW YBIMKHEHUH

iHCTPYMEHT.

CTerTe 3a TUM, W06 IHCTPYMEHT He BTArysas

3amnBui NuA i Tupcy. MNpwm yBIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpMMaliTe Moro nogani Big CKynyeHb
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nuny. He Knagitb BUMKHEHUI €N1eKTPOIHCTPYMEHT
[0 MOBHOI 3YNWHKM ABUrYHa.

He ponyckavite HEYMUCHOro 3anycKy:

3aBHAN BUMUKANTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUIKA
6yna BUTArHyTa 3 pO3eTKM abo AKLLO CTaBCA 36ii B
nojasi enekTpoeHeprii.

Y perumi 6e3nepepBHOi po60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBIKYE NpaLoBaTh, HaBiThb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥ M MiLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKaMu 3a PyKOATKY, 3alMiTb
CTiliKE NOJIOMEHHS | NOBHICTIO CKOHLIEHTpYyMTECH
Ha BUKOHYBaHi po6oTi.

OuB. CTOp. 2, Man. A.
HopoTKo4acHui pexunm po6oTu:
YBIMKHEHHS: NepecyHbTe dikcaTop (4) y HanpsaMKy

CTPI/IKM | HATUCHITb HATUCKHWI NEPeMMKaY
(5)

BUMKHEHHS: BignyCTiTb HATUCKHWI NepeMuKay (5).

Be3nepepBHUIi peluM po6oTH (3anekHo Bif
KoMnaeKTauii):

YBIMKHEHHA: NnepecyHbTe dikcaTop (4) y HanpAMKyY
CTPIJIKK, HATUCHITb NepemMuKay (5) i
YTPUMYITE MOro HATUCHEHUM. IHCTPYMEHT
yBiMKHEHWI. MNepecyHbTe dikcaTop (4) we
pas y HanpAMKy CTPIJIKK, o6 3adiKkcyBaTH
HaTUCKHWI NepemmnKay (5) (6eanepepBHa
po6oTa).

BUMKHEHHSA: HaTUCHITb NepeMuKad (5) i BigNyCTiTh
moro.

8.2 Pob6oui BKasiBKu

LWnicdysaHHA:

MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCU/IAM i

nepeMmilLyiTe Moro No NOBEPXHi Ha3ag i Bnepeg,

06 NOBEPXHA 3aroTOBKM He neperpisanacs.

O6aMpHI po6OTH: AR OTPUMAHHA J06pOro

peaynbTaTy npawutonTe 3 KyTom Haxuny 30°- 40°.

BigpisaHHA abpa3aMBHUMU AUCKAMU:

% Mpw BigpisaHHi abpasnBHUMM
[AMCKaMM 3aBXAM NpauionTe B
3YCTpi4HOMY HaNpaAMi (AuB.

MaJIlOHOK). |HaKLwe iIHCTPYMEHT MoXe
2 HecnoaiBaHo BMCKOYMTH 3 MPOMUJY.
MpautoiiTe 3 NomipHOO Nogaveto, BiANOBIAHO A0
obpobntoBaHoro martepiany. He gonyckavite
nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He posronayinTe
iHCTPYMEHT.

LnipyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
wnicpysanbHOro nanepy:

MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCU/IAM i
nepemilLyiTe oro No NOBEPXHi Ha3ag i Bnepeg,
06 NOBEPXHA 3aroTOBKM He neperpisanacs.

O6po6Ka APOTAHMMM LLiITKAMK:
NMOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

8.3 MosopoT Kopnycy pegyKkTopa

[ue. cTop. 2, man. E.

- Big'egHaliTe WwTEKep Big, e/IEKTPOMEPEXI.

- BuKpyTiTb 4 rBMHTK (&) KOpnycy pegyKTopa.
YBATA! He 3HimaliTe Kopnyc pegyKTopa!

- MoBepHiTb Kopnyc pegyKTOpa B NOTPiGHE
MOJIOXEHHSA, He 3HIMato4m Koro.

- BKpyTiTb 4 rBMHTHM (a) KOpNyCYy peayKTopa B
HaABHY Hapi3b! MoMeHT 3aTAryBaHHA = 3,4 H:-m
+/- 0,7 H-m.

9. OuMueHHA

Mpu po60oTi MOXNMBE CKYNYEHHSA YaCTOK
06po6II0BaAHOrO MaTepiany ycepeauHi
€1eKTPOIHCTPYMEHTY. Lle noripLuye 0xono4KeHHs
€NeKTPOIHCTpYyMeHTY. CTPpYyMONPOBiAHI CKyN4eHHA
MOM¥YTb MOTiPLUMTM 3aXMCHY i301ALLiI0
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUK/IMKAE PUSUK
YPareHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBeNUKI piBHI NPOMIKKK Yacy peTesibHO
OYMLLYMTE NepegHi i 3afHi BEHTUAALIMHI WiNnHU
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY abo npoayBanTe iX Cyxmum
nosiTpAM. Mepeg unm Big'egHanTe
€N1EeKTPOIHCTPYMEHT Bif, AXepena HUBNEHHS i
HafiHbTe 3aXMUCHI OKYNIAPW i pecnipaTtop.

10. YCyHeHHA HecnpaBHOCTEN

MawmHn 3 mapkyBaHHAM «WE...» Ha TEXHiYHiK
TabaML,:

- 3axMCT Bij NOBTOPHOrO 3anyCcKy: iHCTPYMEHT
He npauytoe. CnpautoBas 3ax1CT Bif, NOBTOPHOrO
3anycKy. AKWo Npu YBIMKHEHOMY IHCTPYMEHTI
BWJIKA Kabeslio HMB/IEHHA BCTAB/IAETLCA B
pO3eTHY, abo nicns 36010 BiAHOBIEHO Noaaqy
€/1IeKTPOKMBIIEHHSA, iIHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCA. BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb
IHCTPYMEHT.

Mpu yBIMKHEHHi €NEeKTPOIHCTPYMEHT AyHe
WUBUAKO AOCAra€ MaKCUMasibHUX 06epTiB,
TO6TO aBTOMATUYHUI OBMEXYyBay NMyCKOBOro
CcTpyMy (YHKLiA NNaBHOro NycKy) He
cnpaupoBye. Mae micue nomuiKa B
€IEeKTPOHHOMY 6101, He MOXHa po3paxoByBaTh
Ha iHLWi dYHKUIT eNeKTPOHHOro G/I0KY, AKi
BignoBigaTb 3a 6e3neky. HeranHo 3panTe
€/1EKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

W 2000..., W 2200..., WP 2000..., WP 22

- MpouecH yBIMKHEHHA BUK/IMKAOTb
KOPOTKOCTPOKOBI nagiHHA Hanpyru. MNpu
HECNPUATINBUX NapameTpax Mepemi MOXyTb
BWUITW 3 nagy iHwWi npunaau. NMpu noBHOMy onopi
Mepexi meHwe 0,2 Oma yLWKOAKEHHSA
ManoMMOBIPHi.

11. NpunappAa

BuKoOpMCTOBY#IMTE TiNIbKW OpUriHasibHE Npuiaaas
Metabo.

BrKopucTOBY#TE TiNbKKM Te Npunagas, Ake
Bignosigae BMMoram i napameTpam L€ iIHCTPYKLUii 3
eKcnayaradji.

HagjnHo dikcyiTe npunapan. Mpu ekcnnyarauii
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 TpUMayeM: HaginHO
3aKpiniTe €1EeKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTpOo0
MOMe NpU3BECTU A0 TPaBM.



[uB. cTop. 4.

A LWnidKpyr ana o6aNpHUX pobiT
(BMKOPUCTOBYWMTE TiNIbKK 3i BCTAHOBIEHUM
3aXMCHUM KOMYXOM)

B JlamenbHbIi Tapinyactuii wnidyBanbHUM Kpyr
(BMKOPUCTOBYMTE TiNIbKK 3i BCTAHOBIEHUM
3aXMCHUM KOMYXOM)

C 3axuCHuI KOXyX Ana abpasnBHOro
BiApi3aHHA.

BigpisHui Kpyr (BUKOPUCTOBYMTE TiNIbKU 3i
BCTAHOBEHWUM 3aXMCHUM KOXYXOM ANA
abpasvBHOro Bipi3aHHA)

E AnmasHi Bipi3Hi Kpyrv (BUKOPUCTOBYITE
TiIbKM 3i BCTAHOBJIEHUM CTaHAAPTHUM
3aXMCHUM KOMXYXOM 260 3aXMCHUM KOXYXOM
AN abpasuBHOro BiApi3aHHsA)

F 3axucHui Koxyx ana abpasmMBHOro
Bipi3aHHsA, 3 HanpaBAAYMMK (BCTAHOBITb HA
iHCTPYMEHT i 3aKpiniTb 601TOM). (3i WTYLEpOM
ONA BUAANEHHA NWAY, WO YTBOPIOETLCA NpU
pisaHHi KaM’AHUX NAUT, 3a JONOMOro
BiANOBIAHOIO BUTAMHOIO NMPUCTPOIO).

G 3axucHui eneMeHT AN1A pyK (BCTaHOB/IOETHLCA

nig 6i4Hy JOAATKOBY PYKOATKY).

MoposyBay (414 po60TH 3 ONOPHUMM
Tapinkamu. 36ibLUye BifCTaHb MirK
LINMHAENEM Ta ONOPHOIO TapPI/IKOO NPUBAUSHO
Ha 35 mm)

OnopHa TapisKa gn1a BOJIOKHUCTUX
LNiPyBasbHUX KPYTiB (BCTAHOB/IOWTE Ti/IbKM i3
3aTWUCKHOIO raKolo AJ1A OMOPHOI Tapifiku, Lo
BXOAMTb 10 KOMMIEKTY). (BuKopucTOBYy#MTE
Ti/IbKM 3i BCTAHOBJ/IEHMM 3aXWCHUM €/1EMEHTOM
AZS PYK).

J BonoKkHucTi waidysanbHi Kpyrm
(BMKOPUCTOBYIMTE Ti/IbKM 3i BCTAHOBJIEHUM
3aXMCHWUM e1EMEHTOM ANA PYK).

K CrtaneBa gpoTaHa WwiipyBasibHa WiTka
(BMKOPMCTOBYWMTE TiNbKK 3i BCTAHOBIEHUM
3aXMCHWUM e1EMEHTOM ANA PYK).

L Crivika gnsa pisaHHA meTany

M 3aTtuckHa ravika (8)

N LBngKosatucKkHa rarvika Quick

MoBHWUIA aCOPTUMEHT NpunagAn AuB. Ha CamnTi
www.metabo.com abo B OCHOBHOMY KaTasosi.

12. PemOHT

PeMOHT enexkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iMCHIOBATUCA Ti/IbKWU KBasTiPiKOBaHUMM
daxiBuAMU-enekTpukamm!

Y pasi yLKOAKEHHSA MEPEKEBOro Kabeso AaHoro
npunagy B LinfAx 6e3nexku HeobxigHo 3a6e3neynTn
MOro 3amiHy BUPOGHWKOM, axiBLLeM CepBICHOT
cNy¥6u abo iHLWOo 0CcOo60H0 BiANOBIAHOT
KBanidikawi.

[nAa peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTa Metabo
3BepTaTUCA A0 PerioHasIbHOro NpeAcTaBHULTBA
Metabo. Agpecw auB. Ha caiTi www.metabo.com.

CnM1CKM 3anacHUX YacTMH MOXHa 3aBaHTaXUTU HA
canTi www.metabo.com.

YKPAIHCbHKA uk

13. 3axucT goBKinnAa

Mnn, Wo yTBOPIOETLCA NPU LWAIPYBaHHI, MOXe
MICTUTH LWKIAMBI pEHOBWUHK, TOMY HOrO Chig,
YTUAI3yBaTH HAJIEHUM YYHOM OKPEMO Bif,
no6yToOBMX BiAXOAIB, B NPU3HAYEHNX 415 LbOrO
Micuax.

JoTpumyiiTeca HalioHaIbHUX NpaBu 6e3neYHol
yTuni3auii i nepepo6Ku BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunagas.

Tinbku gna Kpaid €C: He yTunisynte
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBUMH

Bigxogamu! 3rigHo 3
avpekTuBoto €C 2012/19/€C nNpo enexkTpuyHi Ta
€/IeKTPOHHI NPUCTPOI Ta BigNOBIgHUMH
HauioHaIbHUMK HOpMaM#u BiAnNpaLboBaHi
€/1eKTPOIHCTPYMEHTU MiANAraloTb PO3LiNbHIN
yTUAisaLii 3 MeTolo iX NoAabLIOT EKONIOMYHO
6e3neyHoi NepepodKM.

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MosACHeHHsA f0 AaHuX, HaBeAeHUX Ha cTop. 3.
3anviwaemo 3a co6010 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU.

14} =MakKc. AjiameTp iIHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagHu
tmax,1 =Maxc. JONyCTUMa TOBLMHA

iHCTpYMeHTanbHOT HacaAKuW B 061acTi
3aTWUCKy NPV BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOI
ravikv (8)

tmax2 =MakKc. fonycTUMa TOBLYHA
iHCTpyMeHTanbHOT HacaAKu B 061acTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI
LWBMAKO3ATMUCKHOI rarkm Quick

tmax3 =OOAVPHWUA/BIAPISHWH AWCK:
Makc. gonycTrmMa ToBLMHa
iHCTpyMeHTaIbHOI HacagKu

M =pisbba WnuHaena

| = IOB¥MHA WNidyBasIbHOrO WNUHAENA

n =YacToTa 06epTaHHs Ha XOJIOCTOMY XOZi
(MaKkcumanbHa)

P4 =HOMiHa/IbHa CroXM1BaHa NOTYKHICTb

P> =BigAaBaHa NOTyKHICTb

m =Bara 6e3 Kabeno

PesynbTatv BUMiptoBaHb OTPMMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] HcTpymeHT Knacy 3axvcTy I
~ 3MiHHUI CTpYyM

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOIOTLCA AOMYCKK, NepeabdadeHi girnuumm
cTaHpapTamu.

3HauYeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 4O3BONAKOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATKU EMICItO LUYMY PiSHMX
€N1eKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aN1€HHO Big, yMOB
eKcnyarauii, cTaHy eNneKkTpoiHCTpyMeHTa abo
POBOUMX IHCTPYMEHTIB PaKTUYHE HAaBaHTaXEeHHS
MOXe 6yTH BULLE abo HUIKYE. JNA OLiHKK
3pa3KoBOro piBHsA eMicii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta asm poboTH 3i SHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaMeHHAM. BuaHayTe nepenik
opraHisauiiH1x 3ax04iB WoA0 3axucTy
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YKPAIHCBHKA

KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM THUX YK iHLLIMX
3HaYeHb emicii wymy.

CymapHe 3Ha4YeHHs Bibpallii (BEKTOpHa CymMa TPbOX

HanpAMiB) po3paxoBy€ETLCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i
ctaHgapTom EN 60745:
ap g =3HaueHHA Bibpauii (wnidyBaHHsA
MOBEPXHi)

ap ps =3HayeHHs Bibpalii (wnidhyBaHHA

' wnidyBanbHUMKU YalKamm)
Knsa/ps = KoeilieHT noxvbxw (Bibpadis)
PiBeHb 3BYKOBOro TUCK TMnom A:
Loa = piBEeHb 3BYKOBOrO TUCKY
Lwa piBEHb 3BYKOBOi NOTYHHOCTI
Kpa, Kwa = KoediLieHT NoxubKu

m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKK!
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